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PT Mada Wikri Tunggal merupakan salah satu perusahaan industri otomotif yang bergerak
di bidang manufacturing. Dalam aktivitas proses produksi, PT Mada Wikri Tunggal
berusaha untuk menciptakan produk sesuai dengan permintaan customer dengan kualitas
produk yang baik dan tepat waktu. Akan tetapi, dalam kondisi aktual untuk salah satu part
yang diproduksi di PT Mada Wikri Tunggal yaitu Bar Step. Untuk part Bar Step terdapat
kendala pada waktu setup yang cukup lama untuk proses produksi di mesin stamping 110
T dalam sekali proses pergantian dies membutuhkan waktu 31,90 menit, dengan waktu
Setup pergantian dies yang lama dapat menyebabkan keterlambatan pengiriman produk ke
stasiun berikutnya. Untuk solusi dari permasalahan tersebut adalah dengan memperbaiki
dan mengurangi waktu sefup pergantian dies menggunakan metode Single Minute
Exchange of Dies (SMED). Dengan penerapan metode SMED dapat di lakukan
perhitungan secara langsung dengan identifikasi aktivitas setup internal dan setup
external, setelah itu akan dilakukan mengkonversikan aktivitas setup internal
menjadi setup external, serta melakukan identifikasi aktivitas pemborosan dengan
bantuan tools PAM terkait VA (Value Added), NV A (Non Value Added) dan NNV A
(Non Necessary Value Added) untuk mengurangi waktu setup dies untuk Part Bar
Step. Usulan perbaikan dengan penerapan metode SMED dan improvement rak tooling
untuk pergantian setup dies part Bar Step mendapatkan waktu yang diperlukan untuk
setup dies setelah penerapan SMED mendapatkan waktu pengurangan yang
didapatkan sebesar 37% dari waktu sebelumnya adalah 31,90 menit menjadi 17,23 menit
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