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PT Sinar Perkasa Engineering merupakan perusahaan yang bekerja pada
bidang teknik dan manufaktur industri komponen alat berat. Salah satu produk
regular yang diproduksi adalah sub idler. Berdasarkan data dari bulan Maret 2022
sampai Desember 2022, PT Sinar Perkasa Engineering mendapatkan pesanan
5.558 pcs sub idler, namun hanya terpenuhi 4.506 pcs dimana 23% pesanan tidak
terpenuhi hal ini disebabkan oleh penempatan pallate yang tidak sesuai aliran
material, yang mengakibatkan penumpukan produk hasil TW dan SAW pada
stasiun kerja TW. Berdasarkan dari permasalah tersebut, tujuan penelitian ini
adalah meminimalisir aliran material dengan menggunakan metode SLP dan
algoritma CORELAP. Didapatkan perubahan bentuk aliran material dengan dua
alternatif layout, menghasilkan pengurangan jarak tempuh material alternatif I
11,55% dan ongkos material handling 17,52%. Alternatif I pengurangan jarak
tempuh material 16,10% dan ongkos material handling 23,44%.
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