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ABSTRACT

The mie of Smal and Medium Enlerprizes (SMEs) of autornotive camponems i onder (o
meal the neads of adomalive componants for the assembly industiry is vary big becavse (e
growth of sufomotive indushy i increasing rapidly. Whils! SMEs of awlomobve components
still have probiems especiafly on the capability of the human reasources, the fechnalogy
wsed, and &lso the activily masagaement i SMEs of avfomolive components that 5801 vsing
manuals which causing 2ome problems including sfow dala collectian, tmsahafachety SeRacs
for the customers, Enstructuned dals sfoage, snd big expanditure. This meffickency of coursa
as increased econamic burden of SMEs and Anally made e SMEs uncompeiiiive. Henoe,
SMEs of awlormedive companents needs the manuecive information sysfam thal suoports
buminese achivly of the SMEs Many ressarches nofed (he impodfance of supporting
infarmation and lechhoiagy system for SMEs that want fo grow and wan (ke compelion,
SMEs of avfomolive componanls need fo deveiop manufaciure infarmation. system that
infegrate Is busivess process. This reseanch design and analyze & mamidsciune information
system which are specific, #asy Io 58, user frendly, and mafched fo the needs of SMEs. The
mathpoegy 10 oesign and analype used modefng oo whish & Unifed Modeting Langiege
(UML), The programmung device uses PHP.and the soffware uses MySO dalabase sysfam
Developad system included fow modules wiich se saling, PPIC, sfockpdle, produchion,
Buying, and prepanng reports for managament. By developing mamnfaclkre inforrmalion
system for EMEs of awlormdlive componenis hopafully can imwove ihe process effciency
pnd the sfactivensss of dacision making on the SMEs, Efscthity and efficiency ane
axpached lo improve he compefthvenass of SMEs in the and and the SMEs heave anporfanl
mie a= ihe main suppher of automolive SoMBoRens,

Keywords @ SME of aufomotve componsnls. Manwecture Information  System,
compeftivanass, Dbfect Onenled Analysis and Dedan

FENDAHULUAN

Pestumbuhan industri otomotif di
Indonasia berkembarg pesal dalam
beberapa tahun terakhir im, Untuk i,
pemariniah  menargelkan Indonesia
menjadi salah salu basis produksi
komponen otomold  duenia.  Apalagi
Indonesia memiliki sumber daya alam
yang mefimpah. Seperi baja, plasti,
karal, aluminium, dan banyak sekali
potensi yang leinnya.  Pemenuhan
kebutuhan komponen otomoif dan
suku cadang kendaraan tidak terdapas
dar peran sarla Industn Kecil dan
Menengah (IKM) Kamponen Oiomotil,
yang kini menjadi pemasok bagl pasar
domeastik maupun pasar ekspor.

Perdumbuharn KM Komponen
Olomatl di Indoresia cukup pesal
Investasi KM Homponen Otosmsolif
pada tahun 2012 mencapal Rp. 284
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Trilbun, Mamun demikian, hingga kKini
KM Komponen Ctomotif  masih
mamiliki kendalz sepertl kemampuan
KM  Komponen Ofomotd  dalam
mamenuhi  persvaratan  qualfy-cosk-
delivery [(QCO) dikaranakarn
kelarbalazan kualas dar sumber
daya manusia yang menjadi molor
panggerak KM, kesiapan leknologl
yang digu n olzh KM Komponen
Otomotif, sera kesiapan sistem
pangeiotaan incusdri kompanen
olomotd, dalam hal inl  distilalkan
sebagal sistem manufaktur kempaonen
olomotd.

Kebanyakan saal ini KM

Komponen Criomodif
menyelanggarakan proses
kegiglannya secara manual  yang
meanyababkan beberapa

permasaishan dan kendala, ssperh
pendataan kurang akursl, Bmbalnya



pelayanan kepada palanggan, ldak
amannya data dan penvimpanan data
yang kurang terstrukiur, sehingga KM
Komponen Otomolf tdak mampu
bersaing dalam memenuhi kebuluhan
produksl hagi industrd perakitannya
(industii  prinsipal) yang merupakan
pelanggan  bagi  IKM  Komponen
Otomatif, Oleh karena itu dibutuhkan
Sistern  Informasi  Manufaktur  yang
dapat membarikan kemudahan dalam
manangani pendataan, meningkalkan
pelayanan kepada pelanggan, dan
adanya media tempat penyimpanan
data yang aman dan terstruktur,
sehingge IKM Komponen Otomaotif
dapal mampu bersaing  dengan
industn  komponen ofomotif  yang
berasal darl induslii kompanen lokal
maupun IMtemssionsl

Rumusan Masalah
Rumusan masalah dalam

peneitian ini adalkah;

1. IKM  Komponen CHomotif  belum
meamiliki sistem yang mapan dan
baku dalam merencanakan,
meiaksanakan dan mengendalikan
kegiatannya dalam rangka
memenuhi éfisiensi dan sfektivitas
pekangan,

2. IEM Eomponen OClomolif masih
manggunakan  proses manual
(dikerjakan oleh manusia) sehingga
meangaiami kesulitan dalam
menyelanggarakan prozes
pengeiolaan industrinya sahingga
bisa memenuhi persyaratan QG0

Tujuan Peneiitian
Tujuan pensifian penslitian nl

adalah:

1. Momeiakan dan menganalisis
sistem manufaktur yang saat inl
diterapkan oleh KM Eomponen
Claomatif

Z. Memberikan usulan perbaikan
zistem informasi manufakiue pada
KM Komponan Otomotif  yang

memanuhi  prinsip  efisiensi  dan
efektivitas, sehingga luntutan untuk
memenufi QCD okeh pelanggan
IKM Otomolif datam hal ini adalah

Industr prinsipal (industr
perakitannya) dapat terpenuhi,
3. Merancang  sistem  Informasi

manufaktur bagi IKM Komponen
Otomatif dengan  menggunakan
lools PHP dan membangun basis
data vyang digunakan  untuk
penyimpanan dala vang diolah aleh
sistem  dengan  menggunakan
parangkal lunak sistem basis data

MySQL.
TINJAUAN PUSTAKA

Penelitian Terdahulu

Sasperz (2001) mengamuxakan
bahwa sistemn manufakiur yang efektif
dan efisien membulubkan inlegrasi
dan  banyak  subsistem  yang
mempengaruhi dan  mengendalikan
proses manufakiur, guna memberikan
kemampuan perusahaan unituk
mencapai empat tujuan, yaitu industs
manufakiur  kelas dunia  memiliki
empat  lujuan wama, yailu: (1)
memproduksi produk-produk
berkualilas tingugi; (2}
mempertahankan penyerahan produk
fepal  wakiu, (3] meningkatkan
produktivitas agar menjadi kompetitf
dalam harggq produk; dan {4)
memberkan suaty strukiur
manufakturing yang fleksibsl  Agar
industri manufaktur manjadi kompatiti
dalam pasar global yang dinamik,
maka indusin tu membiiuhkan sistem
informasi  erinlegrasi yang mampu
memberkan informasi S2Cara
komprehansil  kepada  manajeman
untuk membuat kaputusan-keputusan
manajenial sacara  akural  Swoso
[2014) dalam panelitiannya
mengidentifikasi beberapa kelemahan
pada sistem manulakiur pada sebuah
perusahaan  manufakiur,  akibat

Prosiding SPIRIT - Pusdikiat Indestel




i -

pengolahan  daia manufakur  yang
masih dilakukan sscara  manual,
Beberapa kelemahan tersebut adalah
pendataan kurang akurat, lambainya
pelayanan kepada customer, tidak
amannya dala dan penyimpanan dala
yang kurang terstruktur. Oleh karans
iy dibutuhkan sebuah  Sistem
Informasi Manufakiur yang dapat
memudahkan menangani pendataan,
meningkatkan  pelayanan kepada
customer, dan adanya meda
penyimpanan data yang aman dan
tersbrukiur, Panelitian ini mamberikan
pemecahan masatah DU
pengembangan  sislem  informasi
rrarvfaktur LarELi mEnangan
pendalaan pegawd,  pEmMEesanan
produk  dari  cusfomer, transaks
panjualan produle tranzaksi pembefian
bahan baku dan pard ke swppiar dan
mencatal keluar masuknya barang o
gudang. Arsan, ef a8l [2013)
melakukan peneltian yang membahas
tentang pentingnya sistem informasi
persadiaan untuk  perusahaan  atau

organisast, Panalilian fersebul
malakukan peEfancangan dan
pangembangan  perangkat  lunak
Imventory  Mamagement  Syslem,

menggunakan . Ioors  pengembangan
perangkal lunak PHP, dan perangkal
lunak manajemen sistem basis data
MyS0a. Pembangunan sistam
informasi  tersebutl  lerbukli  dapat
mangurangi  kertas dan  jumiah
pekerja, yang pada akhimya dapat
mengurangi biaya dan meningkatkan
kirera organisasi

Meilani dan Miftahuddin (2011}
dalam peneliiannya mengidantilikas:
adanya kasulilan baa sUAI
prganisas, yailu sebuah perusahaan
penyedia air minum unbuk mamantau
parsediaan spare part yang digunakan
untuk pemeliharaan dan inslaltasi, di
beberapa gudang yang lersebar d
lokasi  wang berbeda.  Hal
mengakibatkan sering lerambatnys
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pangadaan spare pad karens fidak
biss mengantisipasi persediaan sparg
part yamg habis di gudang. Cleh
karena iu perlu dirancang dan
dikembangkan sistem  manajeman
persediaan unfuk dapat memantau
dan mengendalikan persediaan spare
pari yang lersebar di beberapa uni
atau gudangnya. Hasdl dar penelitian
ini didapatkan bahwa sistem informasi
yang dirancang dapal digunakan
uluk mengstahul jumiah persadiaan
barang yang lerdapal pada masing-
masing gudang, kapan  harus
dilakukan pemesanan kembali, dan
berapa banyak yang harus dipasan
setinpgga  leradinga  kekurangan
barang e | menyebabkan
lerganggunya  kegiatan operasicnal,
mainfenrance,  dan  Instalasl  dapat
dihindari,

Siregar (2005) dalam
penclitiannya tentang Penggunaan
Sistem dan Teknologi Informasl uniuk
Usaha Kecl dan  Meanengah
mengemukakan dalam Elud
ieratumya, bahwa sejumiah UEM
menyatakan  penggunaan  Sistem
Informasl/ Tekrologi Informasi (SIT1)
tetah membawa perbaikan yang jelas
dalam hal penurunan aya dan
paningkatan keunfungan, Disebutkan
bahwa SITI  mamberdkan manfaat
bagl UKM sebagai berkut; {1}
memperbaiki produkiivitas dan kinerja,
{2) pangdwasan operasi intemal yang
lebih besar. (3] kamungkinan cara-
cara bart dalam  pangelnlaan, (4}
kemungkinan beniuk orgamnisasi yang
bamy, (5} nitai tambah terhadap paked
produkfiayanan; dan (8] membuka
pesar jauh. Dalam kesimpulannya,
Siregar (2005) mengemukakan tingkat
penggunaan Tl oleh UKM di nagara-
negara maju  terus  mengalami
peningkatan walsupun jumlah aphkas:
5| yang dikembangkan masih rendah
dibandingkan dengan perusahaan
yang lebih besar Sedangkan di



negara-negara berkembang
parggunzan SETI oleh UKM masih
tergolong rendah. Ada sejumiah faktor
yang meryadi penyebabnya,
diantaranya yang menonjol adalah
kurangnya pemahaman  tenlang
marfaal  yang  diperoleh  dar
penggunaan SUTI termasuk persepsi
para manajer perusahaan tentang
SWTI.  Penggunaan SUTI  belum
dipandang sebagai sualy peluang
untuk membual perusahaan menjadi
komipatitif

METODOLOGI PENELITIAN

Metodologi  penslitian  vang
digunakan pada penelitian ini adaiah
berupa langkah-langkah untuk
Fisgidkukan anoisis dan peancangan
sistem informasi sehingga mendapat
gambaran sistem yang sedang
berjalan  sebagai dasar  untuk
merancang sistem usulan. Hasil dan
analisiz kebutuhan yang didapatkan
metalui cbservasi dan wawancara
terhadap wser, akan dijadikan dasar

untuk  maerancang  sistem  vang
diusulkan,

Model pengembamgan  sistem
mformasi  yang  digunakan  pada

penelitian ini adalah model
evalusioner, Pada model ini yang
difakukan pengembang sistem adalah
mengembangkan implemertasi awal
gistem atau disebul profotipe lalu
mengujl sistam informasi  barsama
tsed  untuk  diberkan masukan
Kemudian dilanjutkan uriuk
memparbaiki profolipe versi demi wers:
sampai didapatkan vess| sisfem yang
memanuhi persyaratan diperoiah,
Analisis dan perancangan yang
digunakan dengan meanggunakan
pendekatan berorientasi objek (Objec!
CQnented  Analysis  and  Design),
dengan manggunakan  alal  bantu
(focls)  pemodelan  sistem  Linifed
Madeling Language (UML), Setelzh

malakuxan pamodalan dan
perancangan  sistem, sefanjutnya
dikambangkan prololipe sislem usulan
dengan menggunakan bahasa
pamrograman PHP dan perangkat
lunak basis data MySQL. Langkah-
langkah yang dilakukan pada
penalitian ini dapal dijelaskan sebagal
berikut;

1. Studi Pendahuluan

Studi  pendahuluan  dilakukan
melalui studi Meratur dan obsarvasi,
Studi literatur yang dilakukan adalah
dengan melalui beberapa referens
baik cetak maupun  elektronik,
Referensi yang digunakan adalah
papar, buku teks, arikel yang
membahas tantang kebutuhan akan
sisiem manufakivr yang lepai uniuk
diterapkan pada industi kecil dan
menengah. Selain ilu juga dilakukan
eksplorasi terhadap beberapa literatur
lentang apikasi yang digunakan
sebagai alat bantu di perusahaan

Dalam ranagka mekakukan
eksplorasi terhadap masalah juga
ditakukan studi literatur lerhadap
sumber pustaka dan perangkal Junak,
Selamn itu juga didakukan obhservasi
terhadap beberapa perusahaan, balk
secara  langsung maupun  melalui
artikel di media elekironik (Intermet)
tentang penggunaan sistem informasi
manufakiur, <o

2, Identifikasi Masalah

Saisiah malakukan siudi
pendahuluan, maka dilakukan
identifikasi masalah. Masaiah yang
diidentifikasi diantaranya adalah suaiu
pesanan diterima oleh IKM Komponen
Ciomaotif, direncanakan untuk proses
dan sualy pesanan diterima, proses
perancangan  produknya proses
pecancanaan  produksinga,  proses
pembalian material, dan ketersadiaan
persedigan material di  gudang,
palaksanaan produksi, pangzndalian
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terhadap  muty  produk,  sara

penginiman barang kepada peianggan
KM Komponen Otomolif.

3. Tujuan Penelitian

Tujuan  dard  penefitian i
ditelapkan  berdasarkan  mumusan
masalah yang telah diidentifixasi.

4, Pepgumpulan Data

Pengumpulan data  dilakukan
uniuk - memberkan gambaran tentang
sistem yang ada saat ini (exishng).
Dengan mengelahul keadaan sistem
saat Inl maka -dapat ditemusan
masalah yang ada pada sistem saat
ini dan selanjuinya dapat dijadikan
dasar wniuk melakukan anaksls
kebutuhan sisteam. Pengumpuian data
ini melibatkan ohjgk panalitian, berupa
heberapa parusahaan IKM Komponen
Ohomtif,

Data yang dikumpulkan dalam
penslitizn  inl mefipuli  alur prosés
pasanan dilerima olah IKM Kompanan
Otomiodif, proses perarcangan
produknya dan penyusunan struktur

prodk, roses pErencanasn
produksinya, proses pam balian
materiainya dan kelersediaan

parsedigan  material o gudang,
pergadwalan  produks, pelaksanaan
produksi, serla pengiriman  Barang
kepada pelanggan KM Komponen
Ctomolif, dokwmen-dokuman dan aial
baniu lain vang digunakan dalam
pengelolaan bashan baku, laparan-
leporan vang dibuluhkan oleh pihak
manajemen perusahaan berkaitan
dengan sislem manufakiur.

5. Analisis Kebutuhan Sistam
Tahap ulama dalam perancangan
gistam imi pdalah anaksis kebuluban
sislam yang nanbinya akan dirancang
dan dikembangkan menjadi sislam
yang siap dipakai  aleh  user
Berdasarkan hasil studi pendahuluan
dan  pengumpulan  data, maka
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salanjulnya ditakukan analisis
kebuluhan sistem. Tehap awal dar
analisis kebutuhan adalah
mendefinisikan kebuluhan pengguna
{usar  reguremant).  Selanjulnya
dilakukan pemodelan sistem yang
divsulkan, baik berupa sistem barnu
maupun - sislem  vang merupakan
perbaikan dar sislem  sebelumnya.
Analisis yang dilakukan uniuk dasar
merancang sislem  informasi  pada
pensliian ini adalah menggunakan
pandakatan barotientasi objek. Samua
komponen yang leribat dalam sistem
dimodelkan dalam objek yvang memiliki
atribul dan operasi yang menempe
pada satiap objek lersabut.

FPemodelan  yvang  digunakan
adaltah pemodeian  visual, dengan
mahgaLmAkan fonla pemoialan
berorientasi objek, Unified Modeling
Language (UML) Diagram-diagram
yang digunakan pada  analisis
diantaranya adalah: Use case
Wagram dan Aclivity Diagram, Selain
berupa diagram, pada lahap analisis
inl juga dijelaskan deskrnpsl masing-
masing aktor dan wse case yang telah
dimodalkan, yvang dijelaskan berupa
Luse cass gescriphion. Oparasi-oparasi
vang dilakukan cleh use case sera
batasan-batasan yang ada pada
masing-masing  wse  case.  Untuk
menjelask@n  lebih  defail tentang
aktivitas yang dilakukan untuk seliap
use case, maka digambarkan diagram
aklivitas (acivily dlagram).

Fada pendekatan berorentas
ohjek, komponen yang ada pada
sistem  digambarkan  dalam  bentuk
ohigk, Objek dapaf berupa form
antarmuka dangan pengguna,
antarmuka dengan basis data atau
dangan sistem yang lain, tabei-label
baszls dala, juga merupakan modul
yang besis kumpulan algoitma yang
digunakan unluk melakukan oparasi-
operasi yang ada pada sistern, Uniuk
mengelahul  inleraksi  antar - objek

_I L]



dalam sistem peru dibuat sequence
diagrarm, Seguence diagram juga
berguna wnluk mengeliahui operasi-
operasi yvang dilakukan sefiap objek,
urutan ocperasi berdasarkan wrutan
wakiu, dan fimbal balik alau pesan
dari suatu opsrasi,

Diagram kedas (cfass diagram)
merupakan visualisasl sirukiur kelas
datam  sistem.  Chagram  kelas
menurjukkan relasi antar kelas dan
penjelasan delail objek-objek datam
kelas pada suatu sistem,

€. Perancangan Sistem
Perancangan sistem merupakan
deskripsi strukiur sistem vang akan
dimplementasikan. Perancangan
berupa perancangan strukiur objek,
atribit  dan  method  (fingsl  dan
prosedur} dar objek, algortma pada
satizp method, struktur modul, struktur
basis data yang merupakan bagian
darl sislem, antarmuka dengan user,
sirukiur outpul berupa laporan atau
dokumien lain yang dihasilkan okeh
user, dan antar muka aniara
komponen-komponen datam  sistem,
Perancangan sislem meliputi;
1. Perancangan kelas (class) dan
mterakel antar kalas
Perancangan inl dilakukan dengan
mangambangkan w58  case
diagram dan actiily diagram,
dangan mendefinisikan  objek-
objek alau kelas dan interaksi
objek wang ferdibal pada sizlam
menggunakan cfsss  diagram
Kelas-kelas vang ada pada
slruktur  sistem  hamus  dapat
melakukan  fungsi-fungsi  sesual
dengan kebutuhan sistem
Interaksi dimamia  antar objek
digambarkan dengan
nmenggunakan sequence diagrar.
2, Perancangan basis data
perancangan kamus data
Parancangan basis data bertujuan
unfuk merancang sirukiur tabel

i

basis data pada media panvimpan
dengan terfakih dahulu
mendefinisikan entitas, relasi, dan
atribut antar entitas dan relasi,
Solelah didapatkan strukbur tabel
yang optimal, dilakukan proses
pandefinisian relasi antar tabal
basis dala, pendefinisian afribut
maging-masing [abel, dan tlipe
data dari masing-masing atribut.
Rancangan fisik masing-masing
tabel, atribut, dan tlipe dala
disusun dalam sebuah kamus
data

3. Perancangan madul
Merancang struktur  modul-modul
yang mengelompokkan bebarapa
kalas yang memiliki fungsi hampir
sama atau barkaitan erat, menjadi
dalam sabizh helompok modal

4, Perancangan anlar muka dan
output sistem
Merancang  form-farm  yang
dibuiuhkan wuniuk interaksi antara
wser dengan sisfem, basera
operasi dan properti yvang ada di
dalamnya, Selain ity pada
perancangan Inl juga didefinisikan
format input sera format output
yang dibutubkan, seperti laporan,
tampilan output. dan dokumen lain
vang dihasilkan oleh sisfem

&, Perancangan algoriima
Maranca alir logika program
pada sefiap operasi/method pada
kelas alau objek, berdasarkan
aliran proses vang digambarkan
pada actwily digoram dan
SEQUEcE diagrarm

6. Perancangan arsibekiur
harancang arsitektur sistem, yaitu
susunan  komponen-komponan
yang leribat pada  sistem
informasi pada saal implamentasi,

Rancangan arsitekiur il
digambarkan dengan
menggunakan componant

diagram dan daplopment diagrarm
7. Konstruksi Prolobipe
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Konstruksi profotipe ini maliputi penggunaan perangkal  lunak,

pembuatan  sirukiur basiz data il dbsusLmn pstLinjLek
yaitu pembuatan tabel-tebel basis penggunaan wser (User mangal)
data dan raelasi-relasi yang parangkat lunak.

menghubungkan  antar  tabel
Kemudian dilanjutkan dengan Berikut adalah langkah-langkah yang
pambangunan  anlarmuka  dan dilakukan pada penelitian:

layout laporan atau dokumen iain

wang diperukan dalam sistem. Besdi pendahiles
Setelah itu dilanjutkan dengan e al
pengkodean  program  kompuier
uniuk mengimplemeaentasikan ¥
rancangan prosedur operasi yang T e e
telah diranicang. 3

&, Pengujian Protolipe
Pengujian dilakukan per unit atau gt sratv
per fungsi tereblh dahuly untuk mwm-:- :
memastikan setiap fungsi pada ey et
sistemn  perangkal  lunak  telah ."::;'.:"..Lﬂf:.“.‘;?fi‘.‘.:
mﬂﬂllﬂfllkkﬂﬂ [IH'IDE| '!|||.F||'|ﬂ hrnigr = Dniisess partk lethbs fadd avien
dangan masukan {input) tertentu ¥
dan menghasitkan output yang il Kot S i

Pendelirizian shior
- Pundclmislan umr rooe
Prrnusin wie pum dugran

sesual.  Selanjuinya  dilakukan
penguian  terintegrasi,  yailu

pengujian lerhadap semua fungsi o Tt wow Ty

dari sistem. selelah beberapa ¥

fungsi diintegrasikan. Salain itu ~ T T

juga dilakukan pengujian  yang = i e
panting, yaitu penguian dengan © Dptirningtt Yo e ey

pangguna atau disebul pengujian ' csemar. e iignniionl
pPENErMasn  pengguna  (usar Haagries

accoptance lasting, LIAT), ﬁ:ﬁ:ﬂlﬁiliﬂﬂiﬁ.’

Pengujian  pengguna  ini  yaiu .rmulr.mm.-m.uu:m-:
pangujian yang difakukan untuk r;

menguii  apakah fungsionalitas
sistem lelah sesual dengan yang
dibuluhkan aleh pengguna
dengan berbagal macam
masukan slau inpul data yang
diperikan oleh pengguna
8. Penggunaan Sistem Perangkat

Lk

Penggunaan sistem  parangkal
lunak, iawali dengan proses
instal pada sistem komputed

i Enrringgsl Pramiipe |

| Peogsiion Prowips |

perusahaan sampai siap [ Mo |
digumakan oleh user. Salain (i .
paru  dilakekan sosalksasd  cara Zamoar 1 Langkan-langhkah
penggunaan, Untuk melengkapi Panalilan
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PENGUMPULAMN DATA

Proses Bisnis Manufaktur PT Bima
Sakti Manunggal

Berikul adalah deskripsi  dari

proses hisnis yang berjalan pada PT
Bima Sakti Manunggal:

1.

10,

11

12

Custormer melakukan pemesanan
barang yang dilerima oleh Asisten
Manajer,

Asisten  Manajer  melakukan
penghitungan bahan baku yang
dibutuhskan dengan cara manual.
Asistan  Manajer  melakukan
pemesanan  pembelan  bahan
baku kepada Supplier

Supplisr mengirim  bahan  baku
yang disertai invoice ke Asisten
Mananar

Bagian Gudang menenma bahan
baku dan melakukan pengecakan
ulang,

Bahan baku dikiimkan ke bagian
Produksi.

Bagian  Produksi
proses produbksl
Setelah barang selesal diproduksi
alau barang jadi, maka dikirimkan
ke bagian Cuality Controd wntuk
ditakukan pengecekan sesuai
standar produk yang dihasifkan.
Jika produk yang dehasilkan
sesuad  standar, maka akan
dikiimkan ke bagian Gudang
unluk  dilakukan  pengepakan
barang jadi. Jika kualitas belum
sesuai, maka barang  dikirim
kemball ke bagian Produksi unfuk
direpair,

Asisten Manajer akan melakukan
pengiriman barang jadi

Agistan Manajer juga menarbitian
fakiur, sural jalan, dan iveodes
untuk dikinimkan ke cusfamer,
Cusiomar mensrima barang |adi
dan menandatangani faktur jalan,

melakukan

Providing SPIRIT - Pusdiklal Tndusivi
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Gambar 2. Proges Biznis Barjalan pada PT. Bima Saki Manunggal
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Proses Bisnis Manufaktur PT
Harbott Indonesia

Berikul adalah deskripsi proses

bisnis yang berjalan pada PT. Harbott
Indonesia;

1.
2,
3

o

10

11,

12

Cuslomer memesan barang yang
ditangani aleh bagian Pemasaran
Bagian Pemasaran  kemudian
mencatat pesanan larsabut
Daftar pesanan larsebut
kemudian dikiim ke bagian
Engineririg urtuk dibuat
kebutuhan material bahan bakuy
sekaligus instruksi karfanya
Instruksi kerja tersebut dikifim ke
bagian workshop

Kebuluhan  material  tersebyt
dikirm ke gudang untuk cek
kelersediaannya dan disiapkan
Gudang  akan menylapkan
malerial yang dibutubkan, dan
menginmkannys ke  bagian
W 3

Workshop  akan  mengolah
maleral tersebul sesuai dengan
metruks! kera yang diberikan
Enginaaring.

Jika produk sidah jadl, maka
Workshop membaritahukan
kepada OQC  unfuk inangecek
kualitas produk jadi tersebut,
Baglan QC akan melakukan
pengecekan produk  jadi, jika
sasual standar kualitas, maka
produk  jadi  akan  dikinm ke
pemasaran uniuk dikirim
Cusiomer

Jika ada produk fadi yang lidak
sesual standar maka akan
dikembalikan lagi ke Workshop
LTitLE dilakukan parbalkan
sebagaimana mestinya

Jika temyala matedal lidak
tersedia, maka gudang akan
melapyr kepads Direkiur untuk
ditindaklznjur)

Direkiur kemudian menganalisis
dan kamudian meambiual

14, Berdasarkan

15. Bupplisr  akan

perselujuan  pembelian matarial
bahan baku

13 Persetujuan tersebut kemudian

dikirimkan ke bagian Pemasaran
yang juga memiliki peran sebagai
bagian Pembelian Lirifuk
dilakukan pemesanan ke supoiier
persaiujuan
Direktur, Pemasaran memesan
material ke supplier

mengirimkan
malerial sesusl dengan perjanjian
yang lalah disepakati
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Gambar 3. Proses Bianis Banatan pada PT. Harbotl indonesia
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PENGOLAHAN DATA DAM Kebutuhan
ANALISIS No | cungsional Deskrips|
4 |Sistam Sslem informas| bisa
Analisis Kebutuhan Sistem ki malskukEn pamiiatsn
mamipl BOM, pengoditar, dan
a. Kebutuhan Fungsional Sistem B of |penghapusan ilem atau
Material (BOM] {behan penyusun produk.
Berdasarkan  hasil  analisis produk, b";lﬂ &mmw
kebutuhan fungsional, maka diringi UG S [ T
Informasi Manufaktur KM Komponen
Otomotf seperii pada tabel 1. 5 [Sisem : T
Tabal 1. Kebutuhan Fungsional 'r:'-ml Wmmg
Sizlem Informas: Manufakbar KL mengeicla data |pangurangan banan ba
Kompanan Ciomolif [pqrwjm yang désimpan pada
hahan b Iﬂunhng sehingga bisa
Kebutuhan Inrsecia dala persediaan
Fungsional Deshrips] bahan bakwy yang akural
T — Bljetapn boga ek o Siatam Sislom Informasi ind mampy
infomasl yang | panyispanan dan || mesghitung kitatuhan
mampi data yally marmpy bafan baku manggunakan
mengolola data |melpuli kemampen menghiung  [logika Mafers! Reguiremanit
peoduk, bahan  |pencarian, penambahan. keGunan Planning (MRP). input
baiu, mesin,  pengupdatean, dan bahan baky  (aroses penghiungan adalah
cuslomer, dan  |penghapusan data produk, jummiah bararg yang
supnpitar ahan Baio. mesin. dpagan, BOM. dan jumizh
cusformar, dam suppler persadiaan bahan baky
[Sslem YT yang dimikki
informas! mesFimpan datn crdar yang Sistem Sisberm mampu
maT diisfuan cusfomer, Informasi memizgistisi pormbuatan
rr'mwrpa'- isefTrgga memshinn Marg jackwal Ergka pended dan
EnentEan sider koméak dan medakihan work ortar, Jadwal dibuat
m'nm pemmosesan order. Salai penjadwalan  |berdasaran pesanan-dan
ifu iz order ini dijadikan produksi gkl (informas teieh temedianys
desar atau input permbuatan pesrdel, dan bahan baku unhs prodisk
rancana ketutuhan bahan membuat work. [lansbut Proses
baku dan rancam jadwal orer panjadwaian jangis pandek
procidesi gl pergasan
aegham Sasiam informa bika warkslafion-worksfafion
micemasi moiakukan penghitungan |yang cbututican unitidk
mET perbaalan praduk yang [leﬂ Suahn prods
menghiung  (dipesan olah customar, Sishom SistEm Mampy menyimpan
watly acang  (sahTiogs diharapien informezi dan margupdate tamisn
ipembuatan  imemimmakan kesalahan miirpu parsediaan barang ad yaity
forode lead  menantukan waitu dedvery mengupdale  |berang arg dastian okd
lvma) prodiik jadi ke cusfomar data sersedaan (prases prodoksi dan masuk
- baangiadi ke gudang barang jadi

Prosiving SPIRIT - Pusdiklal Industed




Kebutuhan
Mo | Fungsional Dabisipsl
9 {Sistem Slstem infarmasi mampu

menyediakan fasidlas

permbsian den
manyediakan  [penympanan Puchass
tasiltas

| Requiaition (PR) dan
pesibualan dan (Purchase Onder [PO)L PR
penyimpanan  |dan PO dapat dibust
Purchase Brtiagiarn ingger dan
hazil parhitungan ksbutuhen
Bahisn baku, Maupan dapat
dilaiogan sewatiu-wakiv
katie ingin diaiuken
[pamisanan s bahan
‘haku. PR dan PO ini akan
mendapatfian walidoe
ieriabih dahulu clah
pirpnan panashasn
sebelum dprases lebih
lanjul maupun dizerahkan
ke :I.l]..;l.ﬂnl' |

1

ndormasl Imeméasiitas! Baglan

i3fan winuk produk yang dipesan pada

Salem | Sizfern mdormasi mampu

Fatitpu [Panpialaf unfuk
mangupdae  |[mangupdals siatus ander
stabus order  [menjadi close, apabily o
spabia order  |belah bperutl. Informag
sudah urituk mamenuti sualy
lerpenubl, den  |order dibusd berdassrkan
el suml (informas belah lersedanya

panginman  |qudang barang jadi

_[bararg |

b. Kebutuhan Mon Fungsional

Sistem
Berkul adalah kebuluhan non
fumgainnal Ligtem Infarmasi
Manulfakiur KM Kompanen Otomotif:

.1

Avadabiity: yaiti Siatem
Infarmas: Elanufakiur TER
Komponan Momolf  inl  dapat
diagkses 24 jam sehar dan T har
SEmMinggLU.

Usability: wyaitu Sistem Informiagi
Manufakiur KM Komponan
Otomobif ini merupakan  sistem
informast  berbasis web  yang
dapai diakses daengan

Prosiding SPIRIT - Pusdikial Industei

menggunakan Pevsonal
Compuler (PC) yang fterhubung
dengan |aringan komputer lokal
perusahaan, User sudah lerbiasa
bekerja dengan meanggunakan
PC dan perangkal lunak aplikasi,
lermasuk aplikasi web browser
unfuk mengakses halaman web.

3. Secunfy: yaitu Sistam Informass
Manufaktur  1KM Komponen
CMomotif  ind memilki  fasilitas
keamanan yang baik, karena di
dafamnya terdapat fungsi-fungsi
bisnis yang penting  bagi
parusahaan. Salah  satunya
adalah dengan membatasi hak
akses  masing-masing  user
Selain fu dala pada Sistem
Informasi Manufakiur 1M
Kempenen Olomab! ini di-backup
secara periodik yailu 6 (enam)
bulan sekal dar  ditempatkan
pada tempal penympanan yang
berbeda  dengan  komputer
SEIVer.

4, User foendly: vyailu Sistem

Informasi Manufakiur [KM
Kamponean Ctomaofif ini
merupakan sistem yang memiliki
rancangan antarmuka yang
lerstrukiur - dangan bak dan
menggunakan dasar interaksi
A MLUSEs komputar dalam
penyusunan form  penginputan
data dam penyajian outpul sistam
informasd.  Dengan  rancangan
anlarmuka vang terstrukiur baik,
maka diharapkan mamudahkan
user dan menghindan kesatahan-
kesalahan dalam menggunakan
sislem informasi

Wsulan Proses Bisnis TKCBA
Kompongn Otomotif

Peruzahaan IKM yang dijadikan
obyek penelifian adalah perusahaan
imanufaktur sakior Komponen
Otomaofif khususnya prodissen



kompanen  otomotf.  Perusahaan
tersebut memiliki karakieristik
pemenushan order berupa make fo
order, yang berari produksi suatu
produk  didasarkan pada pesanan
(order) yang masuk ke perusahaan.
Salah satu imphkasi darl karakteristik
perusahaan make fo order adalah
perusahaan akan manghiung
kebutuhan material, mermibak
beberapa bahan baku, dan menyusun
jadwal  produksi  keliks mendapat
pesanan dari customer,

Berdazarkan pengamatan pada
dua perusahaan obyek panelitian,
maka dapat digambarkan usukan
proses bismis manufakiur, yailu proses
serta aliran data, informasi, dan
dokumen,  vang  dimulai dari
porusahisan mendapathon  pasanan
sampal dengan pelaksanaan proses
praduksi. Usulan inl daps! digunakan
unfuk semua perusahaan Kategon
IKM tentunya dengan strukiur produk
sgjenis.  Usulan proses  bisnis
manufakiur  tersebut  digambarkan
sepert pada gambar di bawah ind;

Alur proses  bisnis  manufakbur
pada Gambar 4 dijelaskan sebagai
berikut:

1. Proses diawali dengan
pengiriman Purchase Order (PO)
dari cusformer ke perusahaan
unfuk memasan produk,

2  Admin yang berperan sebagai

Baglan Penjualan  menerima
arder dan menginpul order das
cusfomar

3. Selanjutnya admin yang
berparan sabagal PPIC
m@narinlahkan sistam informasi
uniuk  menghitung  kebutuhan
malerial berdasarkan  strukiur
produk  wvang  felah  dinput

sebelumnya pada sistem.
4, Bistern  mangelsarkan  hasil
perhitungan kebuduhan malerial.
5  Sislem SECArd plomiales
memeriksa ketersedigan  stok

10

11.

12

13

14

18.

materal yvang dibutubkan unfuk
membuat produk. :
Bagian Gudang memeriksa stok -
matarial vang diparlukan

Bagian Gudang memberikan
konfirmasi, apakah  material
cukup uwnfuk produksl  barang
sas50ual order

Jika material mencukupi, maka

selanjutnya Adrmin akan
mambuat workorder urtuk
Bagian Produksl.

Jika mataral tidak mencukupl,
maka selanjuinya Bagian
Gudang akan rmamiuat
Purchase Reguest (PRY  uniuk
MEemasan matarial yang

dibutubkan untuk produks sesual
oer

Bagian Gudang mambua: PR,
kemudian diajukan ke Direkiur
uniuk divalidasi

PR yang telah divalidasi,
diteruskan ke Bagian Pembelian
unfuk dibuatkan Purchase Oroer
(PO

Bagian Pembelian membual PO,
kamudian diapukan ks Direkfur
urituk divalidasi,

PO wvang ielah
dikiimkan ke supplier,
Suppliar mengirim barang seperti
yang tercanium pada PO, disariai
sural jalan.

Bagian  Gudang  menarima
barang dan  suppier. lalu
mengkonfirmast  admin, bahwa
material yang dibuluhkan untuk
produksi lalah tersedia.

Admin membual workordar unluk
Bagian Praduksi ursluik
memproduksi  barang dengan
jadwal dan bahan baku terantu

divalidas/,
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Gambar 4 Usilan Proses Bisnis Manufaktir IKM Kampanan Otamatif
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Pomodelan Sistem
a. Use Case Diagram
Uintuk merancang sistem

informasi, maka lerebih  dahulu
mamodelkan perilakuy sistem informasi
yang akan dibual, Diagram use case
mandeskripsikan fungsionalitas sistemn

sacara global dan inleraksinga dengan
usar yang memiiiki hek aksas
terhadap fungsionaltas sistem yang
barbeda-bada.

Diagram wse cass Sisiem
Informasi Manufaktur IKM Komponen
DMomotd yang diusulkan ditunjukkan

pada gambar 5,

/’.T:...ﬁ o>
e w0

h "‘\I \
FR. S 'E'

-

H-H "',-lidr-

e S |

Gambar 5 Diagram Use Casa Usulan SElsm informas) Manufakiur
KM Komponan Otomotif

40}
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b. Class Diagram

Berdasarkan pendefinisian fungsi-
fungsi sislemn pada diagram use cass,
maka dapal didentifikasi kebutuhan
akan data dan susunannya. Oleh

sebuah  class  disgram untuk
menunjukkan hubungan antar kelas
dalam manajemen dala. Class
eiagram Sistem Informasi Manufakiur
KM Komponen Ctomodil ditunjukkan

karena Mu selanjulnya dilakukan pada Gambar 6.
pemodalan data yang disusun dalam
T [ p—
=1 === = B
E:':' i L S | whan == ar L _hll- - [ B I ]
o & i 2 - =
O e e .
= | = = =
[ —rmre
5 | B T B
S — S A —
5 - ——
) e+ :_'J'l'_ll'_"_
E |E_|==E | =
= | vaal g I |l
== B 2| S
' = | .
b= Y,
N
T Ce— = g, el b Ty
|. i = SEa- =1
i = e b e
=2y | = =
oLl e ey
= = = =
il el
— =4_pami
= F.:w"*”' =
erors ey
& ) —=
| el | :;-_
E___-——-__l_ L | il i ™ e g
= - | I—
Lot — f M
— | ———
= -]
= B

Gambar 8. Clhass Diagran Smalem nformasi Manufaktur 1KM Kemponan Ctomatif
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c. Activity Diagram
_ Diagram aklivitas alau activily

diagram  menggambarkan  workfiow
{aliran  kerja) atau akivitas  dar
sebuah sistem alau proses bisnis.
Actvity diagram digambarkan untuk
masing-masing uwse case. Berikud
beberapa achvily dlagram  dan
beberapa wse cass;

1) Activity DNagram Kelola Data
Customer
Activity Diagram Kelola Dala
Cusfomar difunjukkan pada Gambar
T.

Eryee {-he i Heitaer

| Vel e o el
mmpytn b st

T
| Py b o |
— T

| Bl s sk vl

—

Gambar 7. Activily Cvagram Kelola Data Cusfomse
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2) Activity Diagram Kelofa Data
Bahan Baku
Activity Diagram  Kelola  Data
Bahan Baku ditunjukkan pada

Gambar 8.
2! fmrers Jrforrsas e Falnr
i
| P T S
. o MR m e
-!'q'_.—n--w-nmuhh dats wamie 3
PRy TN
a7 —haa
o —— -
:'u—-uw:-.:—m Yy
i e ————— 1
e e e
J,:_{E'J, )
(=) (TmE)
i [y B
() (e
:l i == —I
4 e L
f..umﬁhh:f‘:-— ) e
] [ B e —
. T
EEEE)
Ii—*
Vb et 1ot prer s
i mnﬂdﬁhmﬁm‘j
L™ iy, e ”
PR | —
{ I--i-mpn_-\.nlnl;
e
(-

Gambar A, Acpwity Diagram Kelola Dala Bahan Bakuy
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3} Activity Diagram Pembuatan

dan Pengelolaan BOM

Activity Dhagram Kalola
Fembuatan dan Pengelclaan BOM

ditunjukkan pada Gambar 9.
= i e b e
T TR ——— |
i Mhﬂl_i
—_
i Ir-uII:H ]
(P
_I E—— _'.
7 P e}
b
[ ) ™= )
.

I
i

Horrm i B 3—
by r,

':‘_ i .:I

I S 'y

Gambar 8. Achivity Diagram Pembustan dan Pangalalzar BOM

444
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4) Activity Diagram Perhitungan
KebLutuhan Bahan Baku

Activily Diagram Kelola
Perhitungan Bahan Baku ditunjukkan

pada Gambar 10.
e B by b o e s Sk
»
[ kit S daeramd |
M i ko
i e R ]
S i
e A
ALY T 040 Pk
'm-ﬂrﬂqlﬁr_]
—r ———
() ==)

£ 3 L -Ill-l
= -
T )
—r g
2 L ..L
[ vr-r i '| | TESt emig s
R it Lt Tl L g
. I_|
ke
I_-'I"--H
pa— S
AT R
| datn mase Soiscarm vwees =
L P o
—_—e
T, S,

§ R |
| e duia ||

| M Cr e Ut m e
e Sl e Lt Bmea |

:!-:.

Gambar 10, Acthely Diagram Parhitungan Kebuluhan Behan Baku
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Rancangan Basis Data

Barikut adalah
rancangan labal basis data

beberapa

1) Hama: Tabel Supplier

Deskripsi:  tabel basis data  yang
merupakan tabel master untuk
menyimpan data suppier.

Tabel 2. Rancangan Tabal dan Kamus
Data Tabel Suopier

Mo. | MamaAtribut | Tips Ket. |
11 | wafid_fram it

12 |valid_lo daba

13 |creatod by | Virchar(25)

14 |crestad date | dale

3) MNama: Tabel Material
Deskripsi: label basis dala yang
merupaken  tebel  master  uniuk
menyimpan data malerial.

Tabel 4. Rancangan Tabel dan Kamiss

Ne.| NamaAtribut | TipeDasta | Kel
1 |id_suppliar VarcharB) ;l;naw
2 | Name Varchar{20} | ot
3 {contaot_perscn | Varchar{z0) | not rul
4 gomlac_no LAk et el
5 | addmss e

6 |bank_accounl | teat

7 lcrealnd by | Verchan2s) |

8 |cremed date | date |

2} Nama: Tabel Product

Deskripsi. tabsl basis data
merupakan  tabel

master

menyimpan data produk.

¥ang

untuk

Tabel 3. Rancangan Tabel dan Kamus
Data Tabel Proguct

No. | MamaAtibut | Tige K.
1 [ product Varcirar{d] ElhElf:n'
i — By
2 |Nomg Warchar25) [ nof puil
3 vom Varchar 1) | not pudl
4 |Family Vamhan ) | lohesgn
_ iy
5 [Pnce mi{11]
§ | lad_tme Varchan(15) | nalnub
7| Stock 1) rut il
3 [satety sock |1
8 rnaa'.rnum_ﬁﬁq:-t g1t}
10 | s Varchari2) |

Al

Cata Tabal Matedal

Mo. | MamaAfrbut | TipeData | Ket
1 |id_matens Varchang) ,Er'mr:r
EY

| 2 |name | Verchardl) | not el
3 |wom Varchar(10) | not red
i |Prien Wil 11)

§ | lead_fime Varchar20) | nal nul
| Stock nii11) natnull |
7 |salety sock  [inti11)

8 | maxyum_siacE |inli11)

9 |iot_sie it 1] not il |
10 |crmated by Varzhar 25)

i1 mahm.:d& Dty

4} Nama; Tabel BOM
besis data  uniuk
menympan dala 8 of Materal

Ciesk

ripsiz  tabel

Tabel 5 F".nnl:ang;!n Tabeal dan Kamus

Data Tabal BOM

Mo. | Nama Atribut | TipeData | Ket |

1 il bom VarhafB) | prmary
hey

2 | id_produst varhah) | krergn
.kE.r

3 |eated date | Date o

| 4 | cmated by Vavchan 25)
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5} Nama: Tabel BOM_Detail
Deskripsl: fabel basis data  untuk

Tabel B. Rancangan Tabal dan Kamus
Data Tahel MRF_Raszult_Datail

menyimpan defail atau matarial-
malerial  penyusun BOM sualu
produk

Tabei 6. Rancangan Tabel dan Kamus
Data Tabel BOM Dadai

Ne. | Nama Adribat | TipeData | Ket |

1 | id_bom detsil |ing11) primary |

K==h'| _ ayila imcrement | key

2 | _bom { Vavchan G} foreian
i S

3 (1) net el

4 |k _malena Varharh) foraign
kay

quantity a1l
i |siabas snum| marnifas
‘purchised | |

6) MWama: Tabel MRP

Deskripsi: tabal basis data  untuk
manyimpan data unfuk parfitungan
kebutuhan materal (MRP),

Tabal T Rancangan Tabsl dan Kamus
Data Tabel MRP

Mo | Mama Atribut | TipeData | Ket

1 [d.mmp Yarchanb) Eﬂﬂﬂ'
8y

? (i3 _product Warchand) | foreign
key

dala_proamiss Cizla not radl
4 |crasied by Varphar 25} ]
L |t e | e

7} MNama: Tabel MRP_Result_Detail
Deskripsi. tabel basis dala wniuk
menyimpan dala hasl perhitungan
ketutuhan materal (MRP).
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Ma, | Mama Afribut | Tipe Data K,
1 | mm delal |ini{11) prinary
&0 rorament | Key
i |d_mp VarcharE) foraign
kay
3 |id_percda VircinaE) f:w'l
¥
4 | id_materal VarranG) fareign
oy
§ |gross_req inii i1}
B |nati_reg inlii1}
T |plasned ordsr | Dot
_migasn
B |planred_orded | Date
ol

8) Nama: Tabel Purchase Order
Ceskripsi: (absl basis data  wnifuk
menyimpan data Purchase Crdar (PO}

Tahbe! 9. Rancangan Tabed dan Kamus
Cala Tabel Purchass Ordar

No. | Nama Mtribet | TipeDats | Ket |

1 |idps lintf11} Py
ke

2 |mo_ma varcha 1)

3 i pe Varcha(11| fareign
ke

4 | po_dais datg

o | id_supker VarehanB) larzign
ey

E |delvery dsa | dale o

i |status enum| pendng

npprgue’) |

§ |valideted by | Varchai2s)

9 |descrption | e

10 |created by | Verohat25)

3} Mama: Tabel PO_Detail

Deskripsi: iabsl basis data wniuk
meanyimpan data delal dand sesiu
Purchase Cvder (PO), vyaitlu dafiar



material dan kuantitas materal yang
dibeli dan suatu supplier,

Tabel 10, Rancangan Tabel dan
Kamus Data Tabel PO Detail

Mo | Marma Adribut Tipe Data Kal.

1 W po.d=iall  ink11) prirmary
@ increment | ey

2 |klpo Varcharf11) | fomign
key

1 | material Varchai) forrign
Ry

4 | Cusaliy inif 1) not rusl

5 |dala_promise - dals

Implementasi Sistem

A Kebutuhan  Perangkat  Lunak
dan Perangkat Keras
1. Spesifikasi perangkat hunak yang
digunakan uniuk pengembangan
sislem informasi ini adalah:
g Sislem  operasi Yang
digunakan bisa berupa sistem
pperasl berbayar dan  free
Sigtem  ini dibangun dl alas
platform Windows 7.
b. Softwars devalopment lools
yang digunakan
i. Bahasa pEMIograman
vang digunakan adalah
PHP versi 5.4.31

i, Perangkat lunak
manajgmen basis  daia
(Database  Management

System, DBMS) yang
digunakan adalah MySGQL
versi 5.0.1

iil. Wel server Apache

Keligs development fools
tersebul  terbungkus  dalam
Salu ihisLribLisd XaMPP
ZAMMP vang digunakan unisk

pengembangan sistem
informasi ini adalah XaMPP
1.8.2

41

©. Perangkat lunak el itar
program  yang  digunakan
Metbeans IDE 8.0.1

2. Spesifikasi perangkat keras uniuk
Fgmumbangan sislern  informasi
i;

a. HKomputer berbasis Windows 7

B4 b

b. Prosesor Core |-3

t. Hard Disk 500 GB

Setelah sistemn informasi sefesai
dikembangkan dan diuji, maka sistem
diinsfall pada spesifikasi perangkat
lunak dan perangkat kermas sebagai
barikut:

1. Spesifikasl perangkal lunak untuk
implementasi alau  penggunaan
sistem informasi:

8. Seryer
i Momputer berbagis minimal
Windows 7
i Perangkat lunat bundling
XAMPP, vang didalamnya
tardiri dari PHP, MyS0L,
dan Wab Servar Apache
b. Chant
I, Kompuler barbasis minimal
Windows XF 32 bit
ii. Web Browser
Firefox

£, Spestikasi perangkat keras untuk
implementasi gislem  informasi
uinfuk
a. Server

| Komptder dengan
prosesor Corg -5

i. Memory RAM 4GB

. Harddisk 500GE

b, Chant

i, Komputer dengan
prosasor Pentium Core -3

i Memory RAM 2GE

i, Harddisk 250458

Mozilia
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b. Tampilan Antarmuka Program

1} Antarmuka Kelola Bahan Baku

| . FUTHT T [ T ——
[T 1= ionasis pai mige Bpprer
8 g WiB e Luad ™ L1
L =T TSN ey e Bilahh  SgE  Peegdis T - [T L
[ Bil] e L] - BMmy  RoEE P ke i ]
i — [T
| £ AT e x - e A T
e LE
i g bmm i wi sy =T im -

Garmbar 11, Anlsarmuks Form Kalala Oala Bahan Baku-Tampi#an Bahan Baku

2) Antarmuka Tambah Bahan Baku

| i

1nm len e B i i
Err) FEFEY THN

e

mwerimen anlie

= I e ]

e

Gambar 12 Antarmuka Form Kzlola D2ta Bahan Baku-Tambah Bahan Baku
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3) Antarmuka Kelola BOM

L e OF Mwwrin
[ 1) sy pai pags

i mde S T Few g mias EdEE PRI BATET R

Mg Tl e i 11— -

T T

Gambar 13, Anlarmuka Form Kedola BOM - Tampilkan BOM

4) Antarmuka Tambah Detail EOM

o Tymma Diwss B TH Bain=a

HioR @ L 2L

R

[ Py ST s e b e — | —
L

aran -

Gambar 14, Anlarmuka Forrn Katola BOM - Tambah Datil BOM

5] Antarmuka Print Purchase Order

T Biina Sakil

dmsn Sgen Mesgpyiarjes & s shen FPenggengan Caiung osewa Teea 1 ThaZ

PT Sawnmm am -
Cikmip
Sersime an B wnn i -ussn bormng
| Askan Asku ECT 1T Tangusl Kivim liLia g
I:l:'l-I" ;ll:!'\:'i E L [T e T [T 1 __:::'_I:'I_-I_—_I_'.-_I_-I-__ ':'3‘"'"“':1'

Jalmris 13-10-200-4

Klsigagry

Gambar 15 Adlarmuka Brnt Purchase Onder
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PENUTUP

Kesimpulan
Berdasarkan hasil pengamalan

lerhadap objek penafitian,

pengumpulan  data, serta analisis
mengenai proses bisnis dan sistem
informasi manufakiur pada Industr

Kacll Menengah (IKM) Komponen

Cfomobif, maka diambil kesinpulan

sebagail beskut:

1. Proses bisnia pada IKM Kamponan
Ctomotif dapal diperbalki dengan
memberikan SOl barspa
rancangan sistem lerkomputerisasi
yang dapal  mengotomatisasi
beberapa pengolahan data yang
panling bagl proses yang benalan
pada sistermn manufakturmya

2. Rancangan =iglam imformige
mianufakius ¥ang diirgdilkan
memberikan bebarapa heuntungan
datam proses bisnis  manufakiur
KM Komponen Cromatif,
diantaramya:

8. Wakhy proses pengolahan
data dan penyagan mformas
vang lebih capat dan mudah

b. Hasil pemrosesan yang lebih

akurat

. Kamudahan dan  keamanan
penyimpanan data,
maminimasi hilangnya dala

d. Kemudahan pengaksesan
data wang dibutuhkan
sewakiu-wakiu

e. Memberikan kelancaran dan
transparansi alican informasi
antar bagian

3. Memungkinkan penyapan informasi
yang lengkap, up-fo-dsie  dan
komiprahensi bagl puhk
manajemen,  sehingga  dapal
memudahkan proses pengambilan

kepulusan, Implamenias
pengembangan basis dala basarta

slstorn andormas) manufakive KM
Kompanan Citarmatif dengan
manggunakan parangkat  lunak

Prosiding SPIRIT « Pasdiklat Incustri

manajemen basis data My5Qi dan
bahasa pemrograman  PHP,
merupakan 50lusi unfuk
maningkatkan eliziensi dan
efektivitas proses bHsnis
manufakiur 14X} Kompaonen
Diomotil. Dengan demikian Sistem
Informasi  Manufaktur  tersebut
dirarapkan dapal memberikan
konfribusi peningkatan kinerja dan

daya sang KM Eomponen
Otomodtil,
Saran

Bardasarkan  hasil  penelifan,
maka terdapal baberapa saran yang
diajukan, yaitu
1. Sistam Informasi Manufakiur KM

Eomponen Otomaotlf yang dibangun
dihargpkan  eelaly  dapad  di
mantain, sesual dengan kebutuban
bisnis |KM Komponen Otomotif
sahingga sislam  lersabol  ldak
pernah usang.

2. Sistam Informasi Manufakiur KM
Kompanan Diomaotif yang
dirancang dan dikembangkan pada
penelitan inl dapat dikembangkan
dangan mengambangkan  modul-
modul  lain, seperti  akumlansi,
kualitas, dan sebagainya.

3. Sistem  Informasi Manufakiur KM
Komponen Comodil yang
dikembangkan skan lebih efeklif
dengan mamberikan palakhan bag
semua baglan yang (erkail, agar
sistem Infarmasi dapat
dimanfaaitkan sacara optimal. Hal
ini disebabkan alran data pada
sistem nformasi 0l berasal dan
beberapa bagian yang
diinfegrasikan  dengan sistem
informasi, Dengan demikian data
dar suatu bagian larssbul akan
menfadi  inpul  bagi  pengolahan
data di bagian tain.

4 Agar Sislem Informasi Manufakibur
IEM  Komponen Ofomotif yang
dibamgun  membenkan  koninbus

wl



positil yang maksimal, diperukan
komimen bagi semua oihak i
perusahaan urluk bersedia
menggunakan Sistem  Informasi
tersebat,
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