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ABSTRAK

PT Gaya Motor merupakan perusahaan yang bergerak di bidang perakitan
kendaraaan bermotor roda empat, salah satu produk yang dirakit adalah mobil Mini
Countryman F60. Permasalahan yang terjadi di perusahaan tersebut yaitu adanya waktu
menganggur (ilde time) operator yang cukup lama pada lini trimming, dikarenakan tidak
seimbangnya jumlah operator yang dibutuhkan untuk merakit mobil Mini Countryman
F60. Tentunya imbas yang terjadi adalah efisieng lini trimming yang menjadi rendah. Hal
tersebut akibat dari menurunnya jumlah permintaan perakitan produk mobil Mini
Countryman F60 yang dirakit di PT Gaya Motor pada tahun 2019 ini. Metode yang
digunakan untuk menyelesaikan masalah tersebut adalah dengan Tabel Standar Kerja
Kombinas (TSKK) tipe Il atau kaju haikin, sehingga didapatkan hasil berupa peningkatan
efisiens lini trimming dengan mengurangi waktu menganggur berdasarkan penentuan
jumlah kebutuhan operator sertareal okasi beban kerja operator secara optimal dan merata.
Berdasarkan hasil penelitian dengan menggunakan metode TSKK tipe Il atau kaju haikin,
pada kondisi awal lini trimming didapatkan hasil berupa efisiens lini trimming senilai
67,21% dan idletime 17.705,79 detik dengan jumlah operator sebanyak 16 orang sertatakt
time sebesar 3.375 detik/unit. Dari hasil kondisi awal tersebut, kemudian dilakukan analisis
dengan TSKK tipe |l atau kaju haikin untuk mendapatkan hasil perbaikan. Hasil perbaikan
tersebut diantaranya jumlah kebutuhan operator lini trimming berkurang lima orang
sehingga menjadi 11 orang serta realokasi beban kerja yang dilakukan menghasilkan
peningkatan efisiens lini trimming menjadi 96,23%, idle time pada lini trimming pun
menurun menjadi 1.399,53 detik.

Kata kunci: efisend, idle time, takt time, realokas beban kerja, TSKK tipe I, dan kaju
haikin



BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Persaingan industri manufaktur yang semakin ketat menuntut setiap
perusahaan untuk mampu meningkatkan efisiensi, efektivitas, dan produktivitas
perusahaan. Salah satu upaya yang dapat dilakukan adalah dengan menentukan
jumlah pekerja dan beban kerja yang sesuai dengan kondisi pekerja, hal tersebut
dibutuhkan agar tidak terjadi pemborosan waktu dan biaya yang dapat merugikan
perusahaan.

PT Gaya Motor merupakan perusahaan yang bergerak di bidang perakitan
umum kendaran bermotor, khususnya kendaraan roda empat dan truk. PT Gaya
Motor merupakan salah satu perusahaan di bawah naungan PT Astra Internasional
yang merupakan tonggak sgarah pengembangan bisnis PT Astra Internasional di
tahun 1970-an, sehingga menjadi cikal bakal perakitan kendaraan ternama seperti
Toyota dan Daihatsu di Indonesia.

PT GayaMotor telah merakit beberapa merek kendaraan roda empat dan truk
komersial. Saat ini merek yang bekerja sama dengan PT Gaya Motor diantaranya
adalah (Bayerische Motoren Werke) BMW dengan model dan jenis sedan BMW
Seri 3, sedan BMW Seri 5, sedan BMW Seri 7, SUV BMW Seri X1, SUV BMW
Seri X3, dan SUV BMW Seri X5. MINI dengan model dan jenis Crossover Mini
Countryman. Isuzu Astra Motor Indonesia dengan model dan jenis Multi Purpose
Vehicle (MPV) Isuzu Phanter, dan UD Trucks (Volvo Group).

Terdapat sembilan lini proses perakitan passenger car merek BMW dan
MINI di PT Gaya Motor, diantaranya yaitu lini trimming, lini sub trimming, sub
assembly door, lini engine & axle, lini sub tire, lini overhead, lini final, lini
adjustment, dan lini finish.

Berdasarkan permasalahan yang ditemukan pada salah satu lini yaitu lini
trimming, terdapat adanyawaktu menganggur (idle time) operator yang cukup lama
sebesar 17.705,79 detik dengan total keseluruhan 16 operator di 10 stasiun kerja
dan nilai efisiensi lini trimming sebesar 67,21%. Permasalahan tersebut timbul



karena tidak seimbangnya jumlah operator yang dibutuhkan dalam merakit mobil
Mini Countryman F60 pada lini trimming. Hal tersebut terjadi akibat dari
menurunnyajumlah permintaan perakitan mobil Mini Countryman F60 yang dirakit
di PT Gaya Motor padatahun 2019 ini. Adanya waktu menganggur dan kebutuhan
jumlah operator yang tidak seimbang pada lini trimming tentunya menyebabkan
rendahnya efisiensi lini trimming tersebut.

Untuk menyelesaikan kendala tersebut, perlu dilakukan perbaikan untuk
meningkatkan efisiensi lini padalini trimming dengan menggunakan metode Tabel
Standar Kerja Kombinasi (TSKK) tipe Il. Berdasarkan metode TSKK tipe I
tersebut, dapat diperlihatkan perbandingan setiap waktu kerja operator per 1 cycle
dan takt time dimana masing-masing operator tersebut menangani proses kerja
untuk beberapa tipe produk, sehingga dapat diketahui man power efficiency
(efisiens tenaga kerja) atau istilah Jepang disebut kaju haikin.

1.2 Perumusan Masalah
Berdasarkan uraian latar belakang masalah yang dijelaskan di atas, maka
beberapa hal yang menjadi inti permasalahan adalah sebagai berikut:
1. Bagamanaefisiens lini dan waktu menganggur operator sebelum dan sesudah
perbaikan padalini trimming perakitan Mini Countryman F607?
2. Bagamana jumlah kebutuhan operator di lini trimming perakitan Mini
Countryman F60?
3. Bagaimana penyeimbangan elemen kerjaoperator padalini trimming perakitan

Mini Countryman F607?

1.3 Tujuan Pendlitian
Dari perumusan masalah yang sudah dijabarkan sebelumnya, maka dapat
ditetapkan tujuan dari penelitian ini yaitu sebagai berikut:

1. Meningkatkan efisiensi lini dengan mengurangi waktu menganggur pada
operator menggunakan Tabel Standar Kerja Kombinasi (TSKK) tipe Il di lini
trimming perakitan Mini Countryman F60.

2. Menentukan jumlah kebutuhan operator di lini trimming perakitan Mini

Countryman F60.



3. Mereadokas elemen-elemen kerja pada operator di lini trimming perakitan

Mini Countryman F60.

1.4 Pembatasan Masalah

Mengingat luasnya bidang pada penelitian ini, keterbatasan kemampuan
penulis dan waktu yang tersedia, maka dalam penelitian ini diberikan batasan
sebagai berikut:

1. Penditian dilakukan di PT Gaya Motor.

2. Penditian dilakukan di arealini trimming perakitan Mini Countryman F60.

3. Pengambilan data primer dilakukan dengan mengamati secara langsung waktu
siklus dari aktivitas pengerjaan operator pada lini trimming perakitan Mini
Countryman F60.

4. Metode yang digunakan adalah metode TSKK tipell.

Pengambilan data sekunder mempergunakan data perencanaan produksi bulan
Maret-Mei 20109.

6. Metode Pengukuran Waktu K erjadilakukan secaralangsung dengan Jam Henti

(Stopwatch Time Sudy).
Tidak membahas permasal ahan tentang layout perusahaan.
8. Padapenditian ini tidak membahas tentang biaya produksi dan upah operator.

15 Manfaat Penelitian
Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat kepada pihak-
pihak yang terkait. Adapun manfaat yang diharapkan antaralain:
1. Bagi perusahaan
Hasil penelitian ini dapat digunakan sebagai masukan dalam pengambilan
kebijakan perusahaan, dalam menentukan strategi serta pengendalian produksi
pada masa yang akan datang sebagai upaya peningkatan produktivitas.
2. Bagi pendliti

Hasil ini diharapkan dapat menambah pengetahuan mengenai pentingnya

pel aksanaan peningkatan produktivitas dalam perusahaan. Selain itu, penelitian ini
dapat memberikan pengalaman dalam mengumpulkan, menganalisis data, serta

menarik kesimpulan berdasarkan teori-teori yang diperoleh selama masa kuliah.



3. Bagi masyarakat
Hasi| penelitian ini diharapkan dapat menambah informasi, sebagai tambahanilmu,
bahan pertimbangan dan perbandingan bagi penelitian selanjutnya secara lebih

mendalam.

1.6 Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan ini dimaksudkan untuk memberi gambaran informasi
secara menyelurun dan penulisan dapat tersusun secara sistematis. Adapun
sistematika penulisan Tugas Akhir ini terdiri dari enam bab dengan rincian sebagai
berikut:
BAB I: PENDAHULUAN
Hasil penelitian ini dapat digunakan sebagai masukan dalam
pengambilan kebijakan perusahaan, dalam menentukan keputusan
untuk memperbaiki beban kerja operator pada lini trimming perakitan

Mini Countryman F60.

BABIl: LANDASAN TEORI
Bab ini menjabarkan tentang teori yang dibutuhkan utnuk
menyelesailkan permasalahan yang ada, seperti teori yang beris
penjelasan mengenai Pendekatan TSKK tipe II, Realokasi Elemen
Kerja, Pengukuran Waktu Kerja, Pengukuran Waktu Kerjadengan Jam
Henti (stopwatch time study), Faktor Penyesuaian, Faktor Kelonggaran
dan Perhitungan Waktu Standar.

BAB IIl: METODOLOGI PENELITIAN
Bab ini beris langkah-langkah sistematis yang ditempuh untuk
memecahkan masalah agar penelitian yang dilakukan lebih terarah,
meliputi: penjelasan mengena pngukuran waktu siklus, menghitung
waktu standar dan takt time, penentuan kaju haikin kondisi awal,
menganalisis kebutuhan tenaga kerja, membuat perancangan pola
penyeimbangan lini dengan cara eliminasi dan realokasi elemen kerja

serta menghitung efisiensi lini setelah perbaikan.



BAB IV:

BAB V:

BAB VI:

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Pada bab ini beriskan data yang dibutuhkan dalam penelitian ini dan
akan diolah sehingga memberikan informasi yang jelas. Data yang
diperlukan tersebut tediri dari sgjarah umum perusahaan, struktur
organisasi serta pengukuran secaralangsung waktu siklus pada masing-
masing operator. Selain itu padabab ini jugadilakukan pengolahan data
terhadap masalah yang diteliti, baik hasil yang diperoleh melalui hasil

wawancara dengan perusahaan maupun hasil pengamatan.

ANALISISDAN PEMBAHASAN

Bab ini menguraikan analisa terhadap data yang diolah melalui
perhitungan secara manual pada bab sebelumnya yaitu analisa dengan
menggunakan metode TSKK tipell.

PENUTUP
Bab ini beris tentang kessimpulan yang didapat dari pengolahan data
dan analisis masalah, serta saran-saran yang bersifat membangun bagi

pihak perusahaan dimasa yang akan datang.



BAB I
LANDASAN TEORI

2.1 Sistem Produksi
Sistem produksi merupakan kumpulan dari sub sistem yang saling

berinteraks dengan tujuan mentransformas input produksi menjadi output

produksi (Ginting, 2007). Input produks ini dapat berupa bahan baku, mesin,
tenaga kerja, modal, dan informasi. Sedangkan output produksi merupakan produk
berikut hasil sampingannya seperti limbah, informasi dan sebagainya. Menurut

Groover (2001), sistem produks adalah kumpulan dari manusia, peralatan, dan

prosedur-prosedur, yang diorganisasikan untuk menyelesaikan kegiatan operasi

manufacturing dari perusahaan atau organisasi.

Dalam sistem produksi modern terjadi suatu proses transformasi nilai tambah
yang mengubah input menjadi output yang dapat dijua dengan harga yang
kompetitif di pasar. Proses transformas nilai tambah dari input menjadi output
dalam sistem produkss modern selau melibatkan komponen struktural dan
fungsional. Sistem produks memiliki beberapa karakteristik berikut (Gasperz,
2004):

1.  Mempunya komponen-komponen atau elemen-elemen yang saling berkaitan
satu sama lain dan membentuk kesatuan yang utuh.

2.  Mempunyai tujuan yang mendasari keberadaannya, yaitu menghasilkan
produk (barang atau jasa) berkualitas yang dapat dijual dengan harga
kompetitif di pasar.

3. Mempunyai aktivitas berupa proses transformasi nilai tambah input menjadi
output secara efektif dan efisien.

4.  Mempunyai mekanisme yang mengendalikan pengoperasiannya berupa,
optimalisasi pengal okasian sumber-sumber daya.

Untuk mempermudah dalam penjelasan tentang sistem produks dapat
digambarkan dengan skema. Skema produksi menjelaskan bahwa elemen-elemen
utama dalam sistem produksi yaitu input, proses, dan output, serta adanya
mekanisme umpan balik untuk pengendalian sistem produksi itu agar mampu



meningkatkan perbaikan terus menerus (continuous i mprovement). Skema produksi
dapat dilihat pada Gambar 2.1.

LINGKUNGAN

INPUT — PROSES — ourrut
- Tenaga Kerja
- Modal
- Material PROSES PRODUK
- Energi =P | [RANSFUORMAS]| —p | (Barang dan/atau
- Tanah MILATI TAMBAH jasa)
- Infomasi
- Manajerial

Tmpan Balik untuk Pengendalian Input,
Proses, dan Teknologi

Gambar 2.1 Skema Sistem Produksi
(Sumber: Gaspersz, 2004)

2.2 ProsesProduksi

Suatu proses dalam sistem produksi dapat didefinisikan sebagai integras
sekuensial dari tenaga kerja, matarial, informasi, metode kerja, dan mesin atau
peralatan dalam suatu lingkungan guna menghasilkan nilai tambah bagi produk
agar dapat dijual dengan hargakompetitif di pasar (Gasperz, 2004). Proses produksi
yaitu aa yang digunakan untuk mengubah masukan sumber daya guna
menciptakan barang dan jasa yang berguna sebagal keluaran (Buffa dan Sarin,
1996). Proses produksi jugamemiliki pengertian sebagai sebuah metode atau teknik
yang digunakan dalam mengolah bahan baku menjadi produk setengah jadi atau
produk jadi (Agung dan Imdam, 2014).

Definisi lain dari proses adalah suatu kumpulan tugas yang dikaitkan melaui
suatu aliran material dan informasi yang mentransformasikan berbagai input ke
dalam output yang bermanfaat atau bernilai tambah tinggi. Suatu proses memiliki



kapabilitas atau kemampuan untuk menyimpan material (yang diubah menjadi
barang setengah jadi) dan informasi selama transformasi berlangsung. Menurut
Gasperz (2004), salah satu cara umum yang digunakan untuk menggambarkan
proses dari sistem produks adalah diagram alir proses (process flow diagram).

Diagram alir dari suatu proses produksi dapat dilihat pada Gambar 2.2:

Lingkungan
Inventori [nventor T Inventori
[nput > | Hahan @ ————-= Wark In ﬁ ’ Barang » Output
Haku Procesy (WIP ‘ Jadi
| 7 v
AN I s
N2
~ - - ~ ~ \
T~ .
= &'y Catatan dan
Pengendalian
Keterangan: f
—» = Aliran Material .
— — — P = Alifan Informasi Pesanan humumun
alau Permintaan

Pasar

Gambar 2.2 Diagram Alir Proses Hipotesis dari Sistem Produksi
(Sumber: Gaspersz, 2004)

Berdasarckan Gambar 2.2 terdapat dua jenis diran yang perlu
dipertimbangkan dari setiap proses dalam sistem produksi, yaitu aliran material atau
barang setengah jadi dan aliran informasi. Aliran materia terjadi apabila material
dipindahkan dari satu tugas ke tugas berikutnya, atau dari beberapatugas ke tempat
penyimpanan atau sebaliknya. Selama airan materia berlangsung terjadi
penambahan tenaga kerja dan/atau modal, karena dibutuhkan tenaga kerja dan/atau
peralatan untuk memindahkan material atau barang setengah jadi itu. Perbedaan
antara aliran (flows) dan tugas (tasks) adalah bahwa aliran mengubah posisi dari



barang dan/atau jasa (tidak memberikan nilai tambah), sedangkan tugas mengubah
karakteristik (memberikan nilai tambah) pada barang dan/atau jasa.

Kategori ketiga dari aktivitas dalam proses produks adalah penyimpanan
(storages). Suatu penyimpanan terjadi apabilatidak adatugas yang dilakukan serta
barang dan/atau jasa itu sedang tidak dipindahkan. Dengan katalain, penyimpanan
adalah segala sesuatu yang bukan tugas ataupun aliran. Dari ketiga kategori
aktivitas dalam proses dari sistem produksi, yaitu tugas, aliran, dan penyimpanan,
tampak bahwa hanyatugas yang memberikan nilai tambah pada produk. Sedangkan
aliran dan penyimpanan tidak memberikan nilai tambah pada produk. Oleh karena
itu, dalam sistem produksi modern, seperti JIT, aktivitas aliran dan penyimpanan
dalam proses diusahakan untuk dihilangkan atau diminimumkan melalui perbaikan

terus-menerus (continuous improvement) pada proses produksi itu.

2.3 Sistem Produksi Toyota
Sistem Produksi Toyota (SPT) lahir padatahun 1935, untuk meneruskan pola

pikir sang Ayah yaitu Sakichi Toyoda, Kiichiro memerlukan sistem produksi yang

lebih baik. Pola pikir Kiichiro adalah menekan biaya sekecil mungkin dengan
menghilangkan segala bentuk pemborosan. Ide dasar dari sistem ini yaitu untuk
mempertahankan aliran kontinyu produk di pabrik-pabrik agar dapat beradaptasi
dengan fleksibel sesuai tuntutan perubahan, sehingga part dibuat hanya pada saat

dibutuhkan atau dikenal dengan istilah just in time (Liker, 2006).

Tujuan dari SPT adalah pengurangan biaya dan perbaikan produktifitas yang
dapat dicapai dengan menghilangkan berbagai pemborosan (waste), misalnya
persediaan yang terlalu banyak. Selain tujuan utama, SPT juga memiliki tiga sub
tujuan (Monden, 2000), yaitu:

1.  Pengendaian jumlah, yang memungkinkan sistem menyesuaikan diri dengan
fluksutasi harian dan bulanan dalam permintaan, bailk jumlah maupun
variasinya.

2. Jaminan mutu, yang memastikan bahwa setiap proses hanya akan memasok

unit yang baik kepada proses berikutnya.



3. Menghormati kemanusiaan yang harus dibudidayakan karena sistem
menggunakan sumber daya manusia untuk mencapai sasaran biayanya.
Struktur Sistem Produksi Toyota tersebut dapat dilihat pada Gambar 2.3:

kualitas Terbaik — Biava Terendah — Lead Time Tersingkat — Keselamatan Kerj
Terhaik — Semangat Kerja yang Tinggi
Dengan mempersingkat aliran produlksi, dengan memberantas pemborosan

Jidoka

Chrang dan Kerjasamir Kelompok
-Sileksi

-Sasaran bersama
-Cross-frainecd
-Fengambilan kepulusan alka
ing

Sust In Time

H1,rr1l|'_1nr1en yang tepat,
Jumiah vang tepat,
walkiu yang tepat

(kualitas dalam proses )
Membuat masalah
menjadi terlihat

= Perencanaan waktu
Fakr Time

=Penghentian atomatis

=Andon
=Aliran yang kontinu Continuous Improvenent
=Sistem tarik =Pengendalian kualitas
dalam stasiun

= hangeaver vang
cepat =Memecahkan akar
permasalahan (2 x

Mengapa |

Pengurangan Pemborosan
Zoenchi, Gembutsu
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ZPemecahan masalah
ZRepekaan terhadap

PI:_!ITI h['l-l'l:'l':i.'ll'l

=Logistik yang
terintegras

Produksi Campur Merata

Proses yang Stabil dan Tersiandarizasi
Manajemen Visual

Filosofi Teavada Wi

Gambar 2.3 Sistem Produksi Toyota
(Sumber: Liker, 2006)

2.3.1 Konsep Pokok Sistem Produksi Toyota
Secara khusus Sistem Produksi Toyotaterdiri dari 4 konsep pokok (Monden,

2000), yaitu:

1. Just in time merupakan suatu metode untuk menyesuaikan diri terhadap
perubahan akibat adanya gangguan dan perubahan permintaan dengan
membuat semua proses menghasilkan barang yang diperlukan pada waktu

diperlukan dalam jumlah yang diperlukan.
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2. Jidoka atau Autonomas ini menganut pengendalian cacat sscara otonom,
sistem ini harus berjalan terlebih dahulu sebelum memasuki Sistem Produksi
Toyota, dengan maksud adalah mempersiapkan tim secara bersama untuk
menanggulangi seminimal  mungkin kecacatan, dengan menambah
otomatisasi dari penggunaan alat yang ada sehingga kualitas dapat
dipertahankan.

3.  Shojinka atau tenaga kerja yang flekibel, berarti penempatan atau perubahan
tenaga kerja sesuai dengan permintaan produksi.

4.  Soikufu atau pemikiran kreatif atau gagassan inovatif, berarti perusahaan
harus mempertimbangkan saran dari para pekerja atau operator dilapangan.

2.3.2 Toyota Way
The Toyota Way adalah sebuah filosofi mangemen yang digunakan oleh

korporasi Toyota, yang meliputi Toyota Production System. Filosofi kerja terdiri
dari 14 prinsip dasar, dengan ide-ide utamanya guna mendasarkan keputusan
mangjemen pada pemahaman filosofis atas tujuan perusahaan, berpikir jangka
panjang, dan memiliki proses untuk memecahkan masalah. Penambahan nilai bagi
organisas dilakukan dengan cara mengembangkan orang-orangnya, dan menyadari
bahwa memecahan masalah secara terus-menerus akan mendorong proses belgar
organisasi.

Segjak tahun 1980-an, Toyota telah mendapatkan pengakuan atas kualitas
kendaraan-kendaraan dan secara konsisten memperoleh peringkat yang lebih tinggi
dari para produsen mobil lain di dalam survei kepuasan pemilik kendaraan (Liker,
2006). 14 prinsip dasar Toyota Way adalah sebagai berikut:

1. Prinsipl: Dasarkan keputusan mangjemen anda pada filosofi jangka
panjang, bahkan bila harus mengorbankan tujuan keuangan
jangka pendek.

2. Prinsip2: Buat aur proses yang kontinyu untuk mengangkat permasalahan
ke permukaan.

3. Prinsp 3. Gunakan sistem "tarik" (pull) untuk menghindari produksi yang
berlebihan.

11



10.

11.

12.

13.

14.

24

Prinsip 4:

Prinsip 5:

Prinsip 6:

Prinsip 7:

Prinsip 8:

Prinsip 9:

Prinsip 10:

Ratakan beban kerja (heijunka). (Bekerjalah seperti kura-kura,
bukan seperti kelinci).

Bangun budaya agar berhenti untuk memperbaiki masalah,
sehingga kualitas yang tepat diperoleh segjak pertamakali.

Tugas dan proses yang terstandar merupakan dasar untuk
perbaikan secara terus-menerus dan pemberdayaan karyawan.
Gunakan pengendalian visual agar tidak ada masalah yang
tersembunyi.

Gunakan hanya teknologi yang dapat dipercaya dan benar-benar
teruji untuk melayani orang-orang dan proses.

Kembangkan pemimpin yang benar-benar memahami
pekerjaannya, menjiwai filosofinya, dan mengaarkannya kepada
orang lain.

Kembangkan orang-orang dan tim yang luar biasa, yang bersedia

mengikuti filosofi perusahaan anda.

Prinsip 11: Hormati jaringan mitradan pemasok dengan caraterus menantang

mereka dan membantu mereka memperbaiki diri.

Prinsip 12: Pergi dan melihat sendiri untuk dapat benar-benar memahami

situasi (genchi genbutsu).

Prinsip 13: Ambil keputusan secara perlahan-lahan dengan consensus

saksama dalam  mempertimbangkan  semua  pilihan

mengimplementasikan keputusan dengan cepat (nemawashi).

Prinsip 14: Menjadi organisasi pembelgjar melalui refleks yang terus-

menerus (hansei) dan perbaikan yang berkesinambungan

(kaizen).

Keseimbangan Lini

Menurut Baroto (Dalam Burhan dkk, 2012) keseimbangan lini merupakan

“keseimbangan proses penempatan pekerjaan pada setiap stasiun kerja agar

memiliki waktu siklus yang samadan tidak ada waktu menganggur untuk mencapai

efisens kerja yang tinggi”. Keseimbangan lintasan diperlukan untuk
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merencanakan dan mengendalikan suatu airan produksi. Perusahaan dapat

mengevaluasi dan memperbaiki lintasan produksi dengan tujuan untuk

memaksimalkan efisiens kerja guna meningkatkan output produks dan

meminimalkan ketidakseimbangan (balance delay) dari lintasan produksi.
Menurut Buffa dan Sarin (1996) keseimbangan lini merupakan “persamaan

kapasitas atau keluaran dari setiap operasi berikutnya dalam suatu runtunan lini”.

Berdasarkan pendapat diatas dapat dipahami bahwa keseimbangan lini merupakan

suatu proses yang dilakukan untuk menyeimbangkan proses operasi disetiap stasiun

kerja. Adapun tujuan dari keseimbangan lini yaitu:

Menyamakan atau meratakan beban kerja diantara setiap stasiun kerja.

Mengidentifikasi operasi-operasi yang menganggur.

Menetapkan kecepatan lini produksi.

Menentukan jumlah stasiun kerja.

Menentukan biaya tenaga kerja pada bagian produksi dan pengepakkan.

Membantu dalam merencakan layout.

N o o~ D RE

Mengurangi ongkos produksi.

2.5 Standarisasi Kerja

Standarisasi Kerja adalah peraturan pada saat membuat barang di tempat
kerja, yaitu caramelakukan produksi yang paling efektif dengan urutan tanpamuda,
mengumpulkan pekerjaan, dan memfokuskan gerakan manusia (Toyota Production
System, 2006). Selain itu juga merupakan suatu cara untuk menekan pembuatan
yang berlebihan, dan untuk melakukan produksi just in time. Standarisasi kerjajuga
merupakan carayang efektif sebagai alat untukk kaizen (Agung dan Imdam, 2014).

Standar kerja (standarized work) dalam Sistem Produksi Toyota dapat

dibagi menjadi 3 jenis yaitu:
1. Tabe Standar Kapasitas Produksi (Production Capacity Sheet)

Tabel ini digunakan pada proses-proses yang berhubungan dengan mesin-

mesin dan menggambarkan daftar kapasitas produksi setiap proses sehingga

terlihat proses mana yang menjadi bottlenecks.
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Tabel standar kapasitas produksi disebut lembar kapasitas produksi. Lembar
kapasitas produksi menunjukkan kapasitas mesin dalam proses. Lembar
kapasitas produksi cocok diterapkan pada operasi bermesin yang melibatkan
penggunaan alat dan penggantian alat, tapi jugadapat diterapkan padaoperasi
seperti injection moulding dan mengidentifikasi operasi yang memiliki
bottleneck.
Tabel Standar Kerja Kombinasi (Standarized Work Combination Table)
Tabel standar kerja kombinasi (TSKK) biasa disebut juga peta kombinasi
kerja dan diagram kombinasi. TSKK digunakan sebagai aat untuk
menentukan beban dan urutan kerja agar dapat sesual dengan batas takt time.
Tabel ini sangat berguna untuk penyeimbangan beban kerja.
TSKK disebut tabel kombinasi pekerjaan terstandarisasi (juga disebut |lembar
kombinasi pekerjaan terstandarisasi)) digunakan untuk menganalisis
pekerjaan yang memiliki kombinas kerja. Tujuannya adalah untuk
menunjukkan keterkaitan waktu dari dua atau lebih aktivitas yang terjadi
secara simultan. Alat ini terutama tidak hanya digunakan untuk operasi yang
merupakan kombinasi dari operasi manual dan peralatan otomatis, tapi juga
dapat digunakan untuk operasi di mana terdapat dua atau lebih operator
mengerjakan produk yang sama pada waktu yang sama.
TSKK dibagi menjadi tigatipe, yaitu:
a  Tabel Standar KerjaKombinas Tipe |
Digunakan untuk melihat waktu kerja operator per 1 cycle vs urutan
kerja, tindakan operator vs pergerakan aat, dan cycle time vs takt time.
TSKK tipel beris penjelasan tentang besar waktu operasi, yang terdiri
dari: waktu operator menggunakan alat dan menjalankan mesin secara
manual dan otomatis, waktu siklus mesin (otomatis) dan waktu jalan
operator ke elemen kerja selanjutnya. Tabel standar kerja kombinasi
tipe | dapat dilhat pada Gambar 2.4-
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Gambar 2.4 Tabel Standar Kerja Kombinasi Tipe |
(Sumber: Monden, 2000)

Tabel Standar KerjaKombinas Tipell
Digunakan untuk memperlihatkan perbandingan setiap waktu kerja
operator per 1 cycledan takt time. TSKK tipell ini akan dapat diketahui
man power efficiency atau istilah Jepang disebut kaju haikin. Tabel
standar kerjakombinasi tipe |1 dapat dilihat pada Gambar 2.5:
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Gambar 2.5 Tabel Standar KerjaKombinasi Tipe Il
(Sumber: Widadgo dan Basri, 2006)
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Kaju haikin merupakan suatu metode untuk menentukan rata-rata
waktu pengerjaan elemen kerja yang dilakukan masing-masing
operator dimana masing-masing operator tersebut menangani proses
kerja untuk beberapa tipe. Perhitungan kaju haikin melibatkan volume
produksi unit. Langkah-langkah dalam melakukan perhitungan kaju
haikin sebagai berikut:

1) Meakukan pengamatan waktu untuk mendapatkan waktu siklus
atau proses padatiap €l emen kerjauntuk masing-masing operator.

2)  Menghitung waktu siklus atau proses pada tiap elemen kerja

3) Mencari volume produksi tiap produk per periode.

4) Mencari persentase kaju haikin dengan cara membandingkan
jumlah produk A dengan total persentase dikalikan 100%, begitu
pula dengan produk B dan seterusnya

Persentase kajuhaikin dapat dihitung dengan rumus:

. I Volume produksi tipe &
Kaju haikin Tipe A= F F

X100%........ (2.1)

Total volume produksi semua tipe

Contoh penentuan kaju haikin menurut Sistem Produks Toyota:

TT peroioden : 300 detik

Volume produksi tipe 626 : 900 unit

Volume siklus tipe 626 : 265 detik

Volume produksi tipe 479 : 400 unit

Volume siklus tipe 479 : 177 detik

Total volume produksi : 1300 unit

Tipe 626 L0 % 100% = 69%
Tipe 479 22 % 100% = 31%

T 1300

Berdasarkan perol ehan presentase kaju haikin dan waktu siklustiap tipe
tersebut makadapat ditentukan waktu kaju haikin. Makakaju haikinnya
adalah:
Kaju haikin (KH) = (265 detik x 69%) + (177 detik x 31%)

= 237,72 detik
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Tabel Standar KerjaKombinasi Tipe Il

Digunakan untuk mengkonfirmasi rencana keseluruhan operasi dengan
membuat standarisasi kerja baik line gai (off-line operator) maupun
pekerjaan setigp orang didalam proses. TSKK tipe |11 ini dikenal juga
dengan istilah yamazumi chart. Yamazumi Chart memudahkan untuk
memvisualisasikan berbaga elemen pekerjaan yang berlangsung dalam
proses produksi, kemudian membandingkannya dengan output yang
diharapkan atau output yang telah ditentukan perusahaan. Secara
bahasa, arti yamazumi sendiri adalah menumpuk, dan grafik yamazumi
berbentuk tumpukan sederhana dari bar chart dari lamanya waktu
setiap aktivitas dalam proses produksi.

Menggunakan yamazumi dapat juga digunakan untuk menyoroti area
kerja, dimanaoperator menghadapi tingkat streskerjayangtinggi (muri
overburden) sementara di waktu yang sama dengan area yang berbeda,
bisa terjadi operator lain menghabiskan waktu menunggu atau idle.
Kecepatan proses produksi secara total bisa dibilang sama dengan
kecepatan proses produksi paling lambat dalam rantai produksi.
Yamazumi inilah yang akan memberitahu kelemahan atau kelambatan
proses yang terjadi pada rantai proses produksi. Papan yamazumi juga
dapat membedakan antara kegiatan atau proses yang memberikan
(value-added) dan (non-value-added), serta waste process pada proses
produksi. Ha ini akan memudahkan untuk memvisualisasikan
penghematan yang dibuat.

Ada dua cara yang dapat ditempuh untuk melakukan penghematan
dengan berdasar pada yamazumi chart. Pertama, tentu sgja dengan
menghilangkan non-nilai tambah dan waste dari proses produksi, lalu
menambahkan proses bernilai tambah untuk membuat prosesjauh lebih
efisien. Sedangkan yang kedua, adalah dengan memindahkan beban
kerja kepada proses yang sebelumnya atau proses berikutnya. Tabel
standar kerjakombinasi tipe |11 dapat dilhat pada Gambar 2.6:
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Gambar 2.6 Tabel Standar KerjaKombinasi Tipe il
(Sumber: Widadgo dan Basri, 2006)

Peta Standar Kerja (Standarized Work Chart)

Peta standar kerja digunakan untuk operator agar dapat mengerti kondisi dan
jumlah pekerjaan di jalur dengan gambar dan simbol (lokasi, urutan kerja,
alat). Petastandar kerjadigunakan untuk operator agar dapat mengerti kondisi
dan jumlah pekerjaan di jalur dengan gambar dan simbol (lokasi, urutan kerja,
aat, lay out, arah jalur, safety stock, dan sebagainya). Untuk lebih jelasnya
peta standar kerja dapat dilihat pada Gambar 2.7:
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Gambar 2.7 Peta Standar Kerja
(Sumber: Sutalaksana, 2006)
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Karena standarisasi kerja merupakan aktualisas dari sistem produksi untuk

melakukan prinsip dasar TPS (Toyota Production System), serta merupakan standar

untuk mengukur peningkatan kualitas, cost reduction, dan safety, maka standarisasi

kerja mempunyai 3 unsur penting, dimana semuanya tidak akan berjalan jika satu

sgjatidak terpenuhi. Terdapat tiga unsur penting, yaitu :

1

2.6

Perhitungan Takt Time

Takt time merupakan waktu yang menentukan 1 unit atau 1 buah part yang
harus dibuat dalam beberapa menit dan beberapa detik. Takt time aktual
adalah takt time yang dihitung dengan perbandingan produksi waktu kerja
efekiif dengan jumlah produks per hari. Adapun rumus untuk menghitung

takt time adalah sebagai berikut:

. o Waktu kerja efektif
TARE THME = oo TS o eeeessesesserseeesesseeseeese s seeeeesssesenseees (2.2

Jumlah produksi

Urutan Kerja

Pada proses dan assembly produk, operator melakukan pekerjaan dengan
urutan yang efektif seperti mengangkut barang, setting mesin, dan melakukan
proses.

Sandard In Process Siock

Sandard in process stock adalah barang dengan supply minimum yang
dimiliki di dalam proses agar pekerjaan dapat dlakukan dengan urutan dan
gerakan yang sama berulang-ulang, jika melakukan pekerjaan sesuai dengan

urutan kerja.

Efisens
Pengertian Gasperz (2004) tentang efisiensi adalah “Faktor yang mengatur

perfomansi actual dari pusat kerja relatif terhadap standar yang diterapkan”. Dalam

Sistem Produksi Toyota baik tidaknya keseimbangan lini dapat dihitung dari

menghitung pemanfaatan waktu operator pada lini tersebut. Efisiens merupakan

karakteristik proses yang mengukur performansi aktual dari sumber daya relatif

terhadap standar yang diterapkan. Peningkatan efisiensi dalam proses produksi
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akan menurunkan biaya per unit output, sehingga produk dapat dijual dengan harga

yang lebih kompetitif di pasar.

Adapun rumus untuk menghitung efisiensi lini yaitu sebagai berikut:

..o TKH
Efisens Lini _—(ZMP){TT)}" LOOY0....eeeeeeeee e (2.3)

Dimana:

>KH = Total waktu kaju haikin

>MP = Man power atau tenaga kerja

TT = Takt time

Perhitungan tenaga kerja (man power efficiency), idletime, dan balance delay

menurut Widadgo dan Basri (2006) adalah sebagai berikut:

1

2.7

Man Power Efficiency (Efisiensi Tenaga Kerja)

Efisens tenaga kerja (man power efficiency) merupakan rasio antara waktu
yang digunakan tenaga kerja (operator) dengan waktu yang tersedia atau yang
disediakan. Adapun rumus efisiensi tenaga kerja adalah sebagai berikut:

Kebutuhan jumiah tenaga kerja, o,
- 22 7% X 100%
Aktual jumlah tenaga Kerja

Efisens TenagaKerja=(1l-———————————) X 100%. ........ (2.9

Balance Delay (d)

Rasio yang menunjukkan ketidakefisienan pada jalur, yang disebabkan oleh
adanya waktu menganggur (idle time) yang dapat dinyatakan dengan rumus
sebagai berikut:

_ (EMPNTT)-EKH
- {MP)(TT)

Idle Time (IT)

Total waktu yang tidak produktif (menganggur) setiap operator padalini yang
dinyatakan sebagai berikut:

IT=(ZMP)(TT) = (Z KH) oottt (2.6)

d G 11117 (2.5)

AnalisisKebutuhan Tenaga Kerja

Dalam membuat perbaikan untuk mengurangi jumlah pekerja, Toyota

menghilangkan operasi terbuang, merealokasikan dan mengurangi tenaga kerja.

Penghilangan operas yang benar-benar percuma (waktu tunggu) akan

mengakibatkan realokasi operator diantara pekerjaditempat kerjadan pengurangan
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sebagai tenaga kerja. Ketiga langkah ini dapat diulangi beberapa kali sebelum
perbaikan terhadap lini tersebut terlaksana. Siklus untuk menurunkan jumlah
pekerja pada Toyota dapat dilihat pada Gambar 2.8.

Langkah 1:
Penghilangan

/ operasi sia-sia \

Langkah 2: Langkah 3:
Realokasi Pengurangan
operasi tenaga kerja

Gambar 2.8 Siklus Untuk Menurunkan Jumlah Pekerja
(Sumber: Monden, 2000)

Langkah pertama untuk mengurangi jumlah tenaga kerja adalah menentukan
waktu tunggu bagi setiap pekerja dan merevisi rutin operasi baku untuk
menyingkirkannya. Waktu tunggu sering tersembunyi dibalik kelebihan produksi
sehinggatidak pernah diketahui. Dalam kasus semacam ini, terdapat sejumlah besar
persediaan dibalik atau diantara proses. Akibatnya suatu kerja misalnya
pemindahan dan penumpukkan persediaan, yang dilakukan dalam waktu tunggu
pekerja, sering dipandang pekerjaannya. Tetapi, di pabrik Toyota kerja itu
digolongkan sebagai pemborosan akibat kelebihan produksi.

Untuk menggambarkan bagaimana penghapusan waktu tunggu dan realokas
operasi mengakibatkan penurunan tenaga kerja, lihatlah contoh berikut. Tujuh
pekerja, A sampai G, semuabekerjaditempat yang sama. Waktu operasi baku untuk
operasi yang ditugaskan padatiap pekerja harus diukur. Dengan mengurangi waktu
siklus dengan waktu operasi untuk tiap pekerja, waktu tunggu selama tiap siklus
bagi tiap pekerja dapat ditentukan. Contohnya, jika waktu siklus adalah satu menit
per unit produks dan keseluruhan waktu baku yang ditugaskan pada pekerja
memakan waktu 0,9 menit, maka dia akan memiliki waktu tunggu 0,1 menit. Pada
umumnya, masing-masing pekerja akan memiliki waktu tunggu yang lamanya
berbeda-beda.

Untuk mengahapuskan waktu tunggu, beberapa operasi yang dilakukan
pekerja B harus ditransfer ke pekerja A, beberapa operasi pekerja C ditransfer ke
pekerja B, dan seterusnya hingga operasi yang cukup telah direalokasikan untuk
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menghapus waktu tunggu pekerja A sampal E. Padatitik ini, pekerja G akan sama
sekali dihapuskan. Untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada Gambar 2.9, 2.10, dan

2.11:

Waktu
Siklus

|
Menit

Wakiu
Siklus

|
Menit

Wakiu
Hiklus

|
Menit

R 0,7 U8 U, ILH
1
0,5
Pekerja
A B L D E F &
Gambar 2.9 Tiap Pekerja Punya Waktu Tunggu
(Sumber: Monden, 2000)
| | | | |
u,2s
Peker)a
A B L& D E F i

Gambar 2.10 Relokasi Operasi Diantara Pekerja
(Sumber: Monden, 2000)

0.873 0.873 0.872 0.875 0.875 0.872 0.873

Pekerja
A B C D E F G

Gambar 2.11 Alokasi Operasi SecaraKeliru
(Sumber: Monden, 2000)

Bila merealokasikan operasi diantara pekerja baik untuk menghasilkan

perbaikan operass manua atau untuk mengompensasikan perubahan tingkat

produksi, tiga aturan berikut harus diperhatikan:

1. Ketikawaktu tunggu untuk tiap pekerja sedang diukur, ia harus berdiri tanpa

melakukan apapun setelah menyelesaikan operasi terakhir yang ditugaskan

padanya. Contohnya jika pekerja B telah menyel esaikan pekerjaannya dalam
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0,7 menit, ia harus berdiri menganggur ditempat kerjanya selama 0,3 menit
sisanya. Dengan caraini tigp orang akan dapat melihat bahawa ia memiliki
waktu luang, dan akan lebih sedikit hambatan jika ia diserahi satu atau dua
pekerjaan lagi.

Bila mengurangi jumlah pekerja ditempat kerja, pekerja terbailk harus
dipindahkan lebih dulu. Jika pekerja yang tak terlatih dipindahkan, ia
mungkin akan keberatan, jiwanya tertekan, dan ia tak pernah dapat
berkembang menjadi pekerja yang terampil. Sebaliknya, pekerja yang
menonjol biasanya lebih senang dipindahkan karena ia memiliki keyakinan
diri lebih besar dan mendapat peluang untuk mempelgjari pekerjaan lain
dalam pabrik.

Setelah operasi direalokasikan pada pekerja A hingga E, 0,75 menit waktu
tunggu untuk pekerja F tidak boleh dibuang dengan membagi rata diantara
enam pekerjayang ada padalini itu. Jika hal ini dilakukan, waktu tunggu itu
akan tersembunyi lagi, karena tiap-tiap pekerja akan memperlambat langkah
kerjanya untuk menghabiskan waktu tunggunya. Selain itu akan terdapat
hambatan disaat akan merivisi rutin operasi baku lagi. Sebaliknya kita perlu
kembali kelangkah 1 untuk melihat apakah dapat dilakukan perbaikan lebih
lanjut dalam lini itu untuk menghapus sedikit sisa operasi yang dilakukan
pekerjaF.

Ketiga jenis operasi manua itu harus diperiksa untuk meningkatkan nilai

tambah yang mungkin dapat dihilangkan melalui penggunaan mesin otomatis.

Tetapi pada tahap ini penting untuk memilih rencana yang paling murah, karena

hanya 0,25 menit waktu operas manual yang perlu dihilangkan. Perbaikan yang
tidak begitu mahal dapat dilakukan dengan:

1

Pindahkan persediaan suku cadang lebih dekat ke pekerja atau gunakan
peluncur untuk memendekkan jarak berjalan.

Gunakan palet yang lebih kecil yang dapat ditempatkan di samping pekerja
yang hanya membutuhkan sedikit suku cadang.

Rancang ulang suatu perkakas untuk menyingkirkan gerakan yang terbuang

karena harus memindahkan dari satu tanga ke tangan yang lain.
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4.  Buat carayang lebih mudah untuk mengambil perkakas dengan menggantung
perkakas-perkakas itu dalam rak dengan bagian pegangan atas.
5.  Gunakan betapa perkakas sederhana untuk melangsingkan operasi.

Bila seorang pekerja mengoperasikan lebih dari satu mesin, tempatkan

tombol on/of diantara dua mesin sehinggatombol ini dapat ditekan sementara

operator itu berjalan dari satu mesin ke mesin yang lain.

Dengan memakal aat-alat tersebut, dapat diusahakan penghapusan sisa
waktu operasi 0,25 menit dari pekerjaF, dan iaakan dapat dipindahkan dari lini itu.
Dengan demikian, contoh itu dua dari tujuh pekerja mungkin dapat dipindahkan.
Perhatikan lini sekali lagi untuk mencari operasi sia-sia yang terlewatkan dan
cobalah untuk memindahkan pekerja lainnya dengan menghapuskan operasi lain
yang tanpanilai tambah. Perbaikan terhadap lini ini sukar, beberapa perbaikan yang
pada hakikatnya berguna dapat dipertahankan sebagai cadangan sampai perubahan
penjualan atau perubahan model memungkinkan mengubah waktu siklus atau
rancangan tempat kerja.

Dalam sistem produksi Toyota terdapat teknik mengenai tenaga kerja yaitu
Shojinka. Shojinka adalah salah satu teknik untuk mencapa fleksibilitas dalam
pengaturan jumlah pekerja di tempat kerja dengan menyesuaikan diri terhadap
perubahan permintaan. Dengan kata lain, shojinka berarti mengubah (mengurangi
atau menambah) jumlah pekerja pada suatu lintasan produksi apabila permintaan
produksi berubah (berkurang atau bertambah) (Monden, 2000). Shojinka sama
dengan meningkatkan produktivitas dengan penyesuaian dan penjadwaan ulang

sumber daya manusia.

2.8 Pengukuran Waktu Kerja

Pengukuran waktu kerja menurut Wignjosoebroto (2003) adalah suatu
aktivitas untuk menentukan waktu yang dibutuhkan oleh seorang operator terampil
dalam melaksanakan sebuah kegiatan kerja, yang dilakukan dalam kondisi dan
tempo kerja yang normal. Menurut Sutalaksana, dkk (2006), pengukuran waktu
kerja adalah pekerjaan mengamati dan mencatat waktu-waktu kerja baik setiap
elemen ataupun siklus dengan menggunakan alat-alat yang telah disiapkan.
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Menurut Sutalaksana, dkk (2006), pengukuran waktu kerja dilakukan
terhadap terhadap beberapa alternatif sistem kerja yang terbaik diantaranya dilihat
dari segi waktu, dicari sistem kerja yang membutuhkan waktu penyelesaian
tersingkat. Pengukuran waktu ditujukan juga untuk mendapatkan waktu baku
penyelesaian pekerjaan yaitu waktu yang dibutuhkan secara wajar oleh pekerja
normal untuk menyel esaikan suatu pekerjaan yang dijalankan dalam sistem terbaik.

Tujuan pokok dari aktivitas ini berkaitan erat dengan usaha menetapkan
waktu baku/standar. Terdapat berbagai macam cara untuk mengukur dan
menetapkan waktu standar yang pada umumnya dilaksanakan dengan pengukuran
waktu kerja sebagai berikut:

1.  Pengukuran waktu kerja dengan jam henti.

2 Sampling kerja

3. Sandard data

4 Pengukuran waktu baku dengan waktu gerakan

Dalam penelitian ini, metode pengukuran waktu kerja yang digunakan adal ah
pengukuran waktu kerja secara langsung dengan stopwatch time study. Penelitian
dilakukan dengan cara mengamati dan mencatat waktu kerja operator dengan
menggunakan stopwatch sebaga alat pengukur waktu, dimana pengukuran
dilakukan untuk setiap elemen pekerjaan maupun satu siklus pekerjaan secara utuh,
sehingga dapat diketahui berapalamawaktu yang dibutuhkan oleh seorang operator
terampil pada kecepatan normal untuk mengerjakan suatu tugas tertentu. Waktu
yang berhasil diukur dan dicatat kemudian dimodifikaskan dengan
mempertimbangkan tempo kerja operator dan menambahkan faktor—faktor
kelonggaran yang diberikan kepada operator.

Waktu standar atau waktu baku adalah lamanya waktu yang diperlukan oleh
seorang pekerja terampil untuk menyelesaikan satu siklus pekerjaan dalam
kecepatan normal yang disesuaikan dengan faktor penyesuaian dan faktor
kelonggaran yang diberikan untuk menyelesaikan pekerjaan tersebut. Tahap
perhitungan untuk memperoleh besaran nila waktu standar pekerjaan adalah
sebagai berikut:
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Waktu Siklus
Waktu siklus atau cycle time adalah “waktu yang dialokasikan untuk
membuat satu potong atau unit” (Ohno, 1995). Adapun cara menghitung

waktu siklus dengan cara:

Dimana:
Ws =Waktu siklus
D" Xi = Waktu pengamatan

N = Jumlah pengamatan yang dilakukan

Waktu Normal

Waktu normal untuk suatu elemen operas kerja adalah semata-mata
menunjukkan bahwa seorang operator yang berkualifikasi baik akan bekerja
menyelesaikan pekerjaan pada tempo kerja yang normal (Wignjosoebroto,
2006). Analisis ini memakai metode Westinghouse System of Rating maka
rumus waktu normal menjadi (1 + Rating Factors). Menghitung waktu
normal dengan cara

Waktu Normal = Waktu pengamatan X (1+RF) ........ccccoovvviiniiencnnennen. (2.8
Waktu Standar

Waktu standar merupakan waktu yang dibutuhkan oleh seorang pekerja yang
memiliki tingkat kemampuan rata-rata untuk menyel esaikan suatu pekerjaan
(Wignjosoebroto, 2006). Penentuan waktu baku untuk menentukan target
produksi ini dilakukan dengan cara pengukuran langsung dengan
menggunakan jam henti. Pengukuran dilakukan dikarenakan di dalam
melakukan pekerjaan dipengaruhi oleh beberapa faktor yang tidak dapat
dihindari baik faktor dari dalam maupun dari luar perusahaan. Waktu baku
didapatkan dengan mengalikan waktu normal dengan kelonggaran
(allowance). Anaisis ini membutuhkan kelonggaran maka rumusnya harus
ditambahkan dengan allowance. Adapun cara menghitung waktu standar
dengan cara:
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Waktu Standar = Waktu Normal + (Waktu Normal x % Allowance) ........ (2.9)

2.9 Faktor Penyesuaian (Rating Factor)

Penentuan rating adalah suatu proses dalam anadisis time study dengan
membandingkan kinerja (kecepatan) dari operator terhadap kinerja normal yang
telah ditetapkan. Rating factor digunakan untuk menentukan waktu normal dari
suatu pekerjaan dengan cara menambahkannya dal am perhitungan waktu observasi.
Nilai dari rating akan ditetapkan oleh seorang analis. Ada beberapa sistem rating
yang dapat digunakan (Wignjosoebroto, 2006) salah satunya yaitu Westinghouse
System Of Rating. Pada westinghouse system of rating terdapat empat faktor yang
menjadi penilaian, yaitu skill, effort, conditions, dan consistency. Tabel westinghouse
system of rating dapat dilihat pada Tabel 2.1:

WESTING HOUSE RATING FACTORS
SKILL EFFORT

8:12 ﬁ; Super ill 813 ﬁ; Excessive

0,11 Bl 0,1 Bl

0,08 B2 Excellent 0.08 B2 Excellent

0,06 C1l 0,05 C1l

003 | C2 Good 002 | C2 Good

0 D Average 0 D Average
-0,05 El Fair -0,04 E1l Fair

-0,1 E2 -0,08 E2

-0,16 F1 Poor -0,12 F1 Poor
-0,22 F2 -0,17 F2

CONDITIONS CONSISTENCY

0,06 A |deal 0,04 A Perfect
0,04 B Excellent 0,03 B Excellent
0,02 C Good 0,01 C Good

0 D Average 0 D Average
-0,03 E Fair -0,02 E Fair
-0,07 F Poor -0,04 F Poor

(Sumber: Wignjosoebroto, 2006)
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Nilai rating yang sudah ditentukan akan dimasukkan ke dalam perhitungan
untuk menapatkan waktu normal. Contoh perhitungan norma time dengan

menggunakan westinghouse sytem of rating.

Contoh:

Waktu tersedia = 0,50 menit

Excellent skill, B2 +0,08

Good ef fort,C2 +0,02

Good Condition,C  +0,02

Good Consistency, C +0,01

Total = 0,13

Waktu Normal = 0,50 x 1,13 = 0,565 menit

2.10 Faktor Kelonggaran (Allowance)

Daam melakukan suatu pekerjaan, seseorang tidak mungkin melakukan
pekerjaan sepanjang hari tanpa adanya interupsi. Seorang operator mungkin sgja
untuk membutuhkan waktu untuk melakukan kebutuhan personal, beristirahat, atau
hal-ha diluar kontrol. Oleh karena itu, dibutuhkan adanya allowance dalam
mel akukan pekerjaan. Allowance diklasifikasikan menjadi beberapa kategori, yaitu
personal allowance, fatigue allowance, dan delay allowance. (Sutalaksana, dkk,
2006)

1.  Personal allowance

Personal allowance ditujukkan agar operator dapat melakukan kebutuhan

personal, misalnya sgja minum, ke toilet, dil. Semakin besar beban kerja

operator maka persona allowance yang dibutuhkan semakin besar. Untuk
pekerjaan yang relatif ringan dimana operator bekerja selama 8 jam per hari
tanpajam isitrahat yang resmi diberikan personal allowance sebesar 2 sampai

5% (atau 10 sampai 24 menit) setiap jari akan dipergunakan untuk kebutuhan-

kebutuhan yang bersifat personal.
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Fatigue allowance

Waktu kerja yang terlalu lama dan posis kerja yang tidak baik dapat
menyebabkan fatigue. Fatigue dapat menyebabkan berbagai masalah, baik
mental ataupun fisik. Periodeistirahat untuk melepaskan lelah di luar istirahat
makan siang dimana semua pekerja dalam suatu departemen tidak diijinkan
untuk bekerja akan bisa menjawab permasalahan yang ada. Banyak hal yang
dilakukan untuk mengurangi fatigue, namun perlu diberikan fatigue

allowance, umumnya sebesar 4%.

Delay allowance

Delay merupakan hal yang dapat dihindari namun jugatidak dapat dihindari.
Hal-hal yang dapat menyebabkan delay seperti breakdown, repair, dan
pergantian alat.

Tabel persentase untuk menentukan kelonggaran berdasarkan faktor yang
berpengaruh dapat dilihat pada Tabel 2.1.

Tabel 2.2 Persentase Kelonggaran Berdasarkan Faktor yang Berpengaruh

FAKTOR KELONGGARAN

(%)

KEBUTUHAN PRIBADI

0 | Pria 0-25

[ | Wanita 2-50

KEADAAN LINGKUNGAN

1 | Bersih, Sehat, Tidak Bising 0

5 Sikl_us KerjaBerulang - Ulang Antara 5 - 10 0-1

Detik

KEADAAN LINGKUNGAN

3 | SiklusKerjaBerulang - Ulang Antara 0 - 5 Detik 1-3

4 | Sangat Bising 0-5

5 | AdaFaktor Penurunan Kualitas 0-5

6 | AdaGetaran Lantai 5-10

7 | Keadaan Yang Luar Biasa 5-10
Lanjutan...
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Tabel 2.1 Persentase Kelonggaran Berdasarkan Faktor yang Berpengaruh
(Lanjutan)

TENAGA YANG DIKELUARKAN

PRIA

WANITA

Tanpa

Dapat Diabaikan Beban

Sangat Ringan 0-225Kg

Ringan

2.25-9Kg

4-75

Sedang

9-18Kg

7,5-16

Berat

18- 27 Kg

16-30

O Ol W[N] -

Sangat Berat

27 - 50Kg

7

Luar Biasa Berat >50Kg

SIKAP KERJA

Duduk

0-1

Berdiri Di Atas Dua Kaki

1-25

Berdiri Di Atas Satu Kaki

25-4

Berbaring

25-4

QP |IW[IN]|F

Membungkuk

4-10

GE

RAKAN KERJA

Normal

Agak Terbatas

Sulit

A W[IN|EF

Anggota Badan Terbatas

Seluruh Badan Terbatas

LELAHAN MATA

Pandangan Terputus

Pandangan Terus Menerus

LELAHAN MATA

Pandangan Terus Menerus Dengan Faktor
Berubah-Ubah

Pandangan Terus Menerus Dengan Fokus
Tetap
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Tabel 2.1 Persentase Kelonggaran Berdasarkan Faktor yang Berpengaruh

(Lanjutan)
TEMPERATUR TEMPAT KERJA (C) NORMAL | LEMBAB
1 | Beku 0 1
2 | Rendah 2 2
3 | Sedang 5-0 8-0
4 | Normal 0-5 0-8
5 | Tinggi 5-40 8-100
> 40 > 100

(Sumber: Sutalaksana, 2006)
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BAB |11
METODOLOGI PENELITIAN

Metodologi penelitian merupakan suatu tahapan-tahapan pendlitian
keseluruhan yang disusun secara sistematis untuk mengidentifikasi, merumuskan,
memecahkan, menganalisa hingga membuat kesimpulan akhir dari masalah yang
dihadapi. Hal ini dilakukan agar penelitian dapat dilakukan dengan terarah dan
teratur secara berurutan.

Adapun tahapan-tahapan metode penelitian yang dilakukan tersebut adalah
sebagai berikut:
3.1 JenisData

Data yang dikumpulkan merupakan salah satu unsur yang sangat penting
sebagali masukan (input) dalam melakukan pengol ahan data dan pembahasan dalam
laporan ini. Dilihat dari jenisnya, data yang didapatkan dari pengamatan tersebut
adalah data primer dan data sekunder. Data yang telah didapatkan tersebut, akan
digunakan dalam penyusunan adalah sebagai berikut:
1. DataPrimer

Data primer merupakan data yang diperoleh langsung melalui pengamatan,

pengukuran dan pencatatan yang dilakukan di lini trimming perakitan Mini

Countryman F60. Data primer yang diperoleh dari hasil pengamatan di

lapangan adalah data waktu siklus per elemen kerja pada masing-masing

stasiun kerja yang ada padalini trimming perakitan Mini Countryman F60.
2. Data Sekunder

Data sekunder yaitu data yang diperoleh dalam bentuk sudah jadi, sudah

dikumpulkan dan diolah oleh pihak lain. Data tersebut adal ah sebagai berikut:

a  Dataumum perusahaan

b Layout lini trimming perakitan Mini Countryman F60

c Urutan proses perakitan Mini Countryman F60

d. Dataproduks Mini Countryman F60

e Data waktu kerjadan jam kerja
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3.2

f. Elemen kerja operator lini trimming

Sumber Data
Sumber data yang digunakan dalam melakukan penelitian ini dibedakan

menjadi dua jenis, yaitu:

1

3.3

Dataprimer yang berasal dari pengamataan langsung di lapangan yaitu di lini
trimming perakitan Mini Countryman F60.
Data sekunder berasal dari dokumen yang mencakup data umum lini
trimming perakitan Mini Countryman F60.

M etode Pengumpulan Data
Pengumpulan data dilakukan untuk mendukung penyelesaian permasalahan

yang dihadapi perusahaan. Pengumpul an data didapat dengan mel akukan penelitian

di proses produksi dan data yang diberikan oleh perusahaan. Adapun metode yang

digunakan dalam pengumpulan data adalah sebagai berikut:

1

Studi Kepustakaan

Penelitian dengan cara pengumpulan data teoritis dengan mempelgari buku-

buku atau ketentuan-ketentuan pedoman yang ada hubungannya dengan topik

yang dibahas dalam penelitian ini, termasuk mempelgjari pedoman-pedoman

yang ada di perusahaan.

Penelitian Lapangan

Pengumpul an data dengan cara penelitian langsung terhadap objek yang diteliti

dilapangan, yang dilakukan melalui cara atau teknik sebagai berikut:

a. Wawancara (Interview)
Wawancara merupakan langkah awal untuk mendapatkan informasi secara
langsung mengenai kondisi aktual perusahaan. Kegiatan wawancara ini
dilakukan pada bulan Maret 2019 s.d. Me 2019 kepada supervisor,
foreman, leader serta operator pada lini trimming perakitan Mini
Countryman F60. Dari wawancara tersebut didapatkan informasi

mengenai, kapasitas produksi per hari, proses produksi yang berlangsung,
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jumlah tenaga kerja, jam kerja, serta masal ah-masalah yang dihadapi di lini
trimming perakitan Mini Countryman F60.
b. Observasi langsung

Observasi langsung metode yang dilakukan melalui pengamatan langsung
terhadap objek yang diteliti untuk mendapatkan informasi yang dibutuhkan
dan data yang akurat. Dalam hal ini dilakukan pengukuran waktu siklus
operator lini trimming perakitan Mini Countryman F60 dengan
menggunakan jam henti (stopwatch), mengamati elemen kerja operator di
lini trimming perakitan Mini Countryman F60, dan mengamati penyebab
menganggurnya operator.

3.4 Teknik Analisis

Teknik analisis merupakan langkah-langkah yang dilakukan dalam
metodologi pemecahan masalah ini dimulal dari studi lapangan pada perusahaan
yang menjadi tempat penelitian.
3.4.1 Studi Lapangan

Studi lapangan dilakukan untuk memperoleh informasi mengenai masalah
yang terjadi pada tempat penelitian. Studi lapangan dimulai dengan melakukan
pengamatan langsung ke lapangan untuk mengetahui kondisi perusahaan dan
disertai dengan wawancara langsung dengan pihak perusahaan agar permasalahan
yang ada pada perusahaan dapat diketahui dengan jelas.
3.4.2 Studi Pustaka

Studi pustaka dilakukan untuk menunjang penelitian sebagal landasan teori
dari penelitian. Studi pustaka memberikan gambaran maupun metode yang akan
digunakan dalam pengolahan data untuk memecahkan permasalahan yang sedang
dihadapi.
3.4.3 Perumusan Masalah

Setelah melakukan studi 1apangan dan studi pustaka, maka tahap selanjutnya
adalah mengidentifikasi dan merumuskan masalah. Identifikasi masalah dilakukan
untuk mengetahui apa permasal ahan yang sedang dihadapi oleh perusahaan. Untuk
tahap ini, telah dijelaskan padaBab I.



3.4.4 Tujuan Pendlitian
Setelah melakukan perumusan masalah, maka langkah selanjutnya adalah
menentukan tujuan dari penelitian ini. Tujuan penelitian ini telah disebutkan pada
Bab I.
3.4.5 Pengumpulan Data
Pengumpulan data dilakukan untuk mencapai tujuan penelitian yang telah
ditetapkan sebelumnya yang terdiri dari seperti data waktu siklus, jumlah tenaga
kerja, jumlah produksi harian, waktu kerja efektif dan data elemen pekerjaan dari
masing-masing operator di lini trimming perakitan Mini Countryman F60.
3.4.6 Pengolahan Data
Pada tahap ini dijelaskan tahap-tahap dalam mengolah data terhadap data
yang telah diambil dari tahap pengumpulan data, dengan metode-metode yang
dipilih guna memecahkan masalah secara baik dan terencana. Langkah-langkah
dalam pengolahan data sebagai berikut:
1.  Perhitungan Waktu Siklus Per Elemen Kerja
Waktu siklus diperoleh dengan cara mengukur waktu kerja operator per
elemen kerjadi setigp stasiun kerja dengan menggunakan stopwatch.
2. Perhitungan Waktu Normal dan Waktu Standar
Waktu normal didapatkan dari waktu siklus yang diperoleh ditambahkan
dengan faktor penyesuaian (rating factor). Waktu standar didapatkan dari
waktu normal yang diperoleh ditambahkan dengan kelonggaran (allowance).
3. Perhitungan Takt Time
Takt time dimaksudkan untuk mengetahui waktu keluaran produk Mini
Countryman F60 pada lini trimming perakitan Mini Countryman F60 yang
berarti kecepatan menghasilkan 1 produk. Takt time didapat dengan cara
membagi jumlah jam kerja perhari dengan volume produksi perhari pada lini
trimming perakitan Mini Countryman F60.
4.  Perhitungan Kaju Haikin
Perhitungan kaju haikin dilakukan dengan cara menjumlahkan persentase
rasio yang dikalikan dengan waktu standar operator dalam mengerjakan per

tipe produk.
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3.5

Penentuan Efisiensi Kebutuhan Tenaga Kerja
Setelah didapatkan nilai takt time dan total waktu siklus, langkah selanjunya

adalah penentuan efisiensi kebutuhan tenaga kerja. Penentuan efisiensi

kebutuhan tenaga kerja, antaralain dengan menghitung:

a

Man Power Efficiency (Efisiensi TenagaKerja)

Efisens tenaga kerja didapatkan dari perhitungan 1 dikurangi
kebutuhan jumlah tenaga kerja dibagi aktual jumlah tenaga kerja
dikalikan 100%.

Balance Delay

Balance delay didapatkan dari jumlah tenaga kerja dikurangi total
waktu siklus kemudian dibagi dengan hasil jumlah tenaga kerja
dikalikan dengan takt time yang setelah itu dikalikan 100%.

Idle Time

Idle time didapatkan dari takt time dikurangi dengan waktu siklus dari
masing-masing operator di lini trimming perakitan Mini Countryman
F60.

Jumlah Kebutuhan Tenaga Kerja

Jumlah kebutuhan tenaga kerja didapatkan dari hasil perhitungan
dengan membagi total waktu siklus dibagi dengan takt time.

Perhitungan Beban Kerja Operator

Menghitung beban kerja operator didapatkan dari kaju haikin dibandingkan

dengan takt time. Perhitungan tersebut dimaksudkan untuk melihat

keseluruhan beban kerja operator yang hasilnya digunakan untuk melihat

operator mana yang beban kerjanya melebihi batas normal beban kerja.

Analisis dan Pembahasan

Pada tahap ini dilakukan analisis terhadap hasil pengolahan data sehingga

dapat menjawab tujuan dari penelitian ini. Analisis yang dilakukan meliputi:
Analisis Waktu Siklus.

Andisis ini dilakukan untuk mengetahui lamanya waktu pengerjaan tiap

1

elemen kerja pada masing-masing produk yang di produksi di lini Trimming.
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2. Anaisis Waktu Normal dan Waktu Standar.
Andlisis ini dilakukan pada waktu yang dihasilkan dari waktu siklus yang
sudah mendapat rating factor dan allowance.
3. Andisisldle Time, Balance Delay dan Efisiensi Kondisi Awal.
Andisisini digunakan untuk membahas hasil perhitungan idle time, balance
delay, dan efisiens lini yang telah dilakukan pada tahap pengolahan data.
Sehingga dapat dibandingkan dengan hasil analisis setelah dilakukan
perbaikan.
4.  Andisis Jumlah Kebutuhan Operator.
Andlisisini digunakan untuk membahas jumlah kebutuhan tenaga kerja atau
operator padalini Trimming.
5. AndisisReaokas Elemen Kerjadengan Kaju Haikin.
Andlisis ini digunakan untuk mengetahui elemen kerja pada tiap operator
yang mengalami perubahan dari hasil realokasi elemen kerja pada lini
Trimming.
6. AndisisEfisiensi, Balance Delay dan Idle Time Setelah Realokasi
Andlisis ini dilakukan untuk mengetahui perubahan efisiensi, balance delay
dan idle time setelah elemen kerja pada lini Trimming di realokasi sehingga
dapat dibandingkan dengan kondisi awal.
3.6 Kesmpulan dan Saran
Langkah terakhir dari penulisan ini adalah menarik kesimpulan dan saran.
Kesimpulan diperoleh dari hasil penelitian yang dilakukan berdasarkan pengolahan
data dan analisis masalah untuk menjawab tujuan penelitian. Selain itu memberikan
saran-saran yang membangun sebagai pertimbangan perbaikan bagi perusahaan di
masa yang akan datang.
Berdasarkan penjelasan diatas dapat digambarkan kerangka berpikir untuk
pemecahan masalah yang telah dijelaskan sebelumnya dapat dilihat pada Gambar
3.1
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BAB IV
PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

4.1 Pengumpulan Data

Pengumpulan data dilakukan untuk mendukung penyelesaian permasalahan
yang dihadapi perusahaan. Pengumpul an datadidapat dengan melakukan penelitian
di proses produksi dan data yang diberikan oleh perusahaan.

4.1.1 Segjarah Perusahaan

PT Gaya Motor merupakan perusahaan yang bergerak dibidang perakitan
umum kendaran bermotor, khususnya kendaraan roda empat dan truk. PT Gaya
Motor merupakan salah satu perusahaan dibawah naungan PT Astra Internasional
yang merupakan tonggak sejarah pengembangan bisnis PT Astra Internasional di
tahun 1970-an, sehingga menjadi cikal bakal perakitan kendaraan ternama seperti
Toyota & Dalhatsu di Indonesia.

Dahulu, Gaya Motor adalah perusahaan milik negara. Kemudian pada tahun
1969, PT Astra Internasional ikut bergabung maka berubahlah statusnya menjadi
perseroan terbatas. Ini merupakan pabrik pertama atau cikal bakal dari sekian
banyak pabrik yang dimiliki PT Astra Internasional. Sejak penggabungan ini, PT
GayaMotor beroperasi sebagai general assembler berbagal merek kendaraan niaga
hingga sedan mewah. Gaya Motor yang semula berlokasi di J. Sulawes No.2,
Tanjung Priok, Jakarta Utara, di tahun 1978 pindah ke kawasan Sunter 11, J. Gaya
Motor RayaNo.3, Jakarta Utara. Dalam hal kepemilikan, mulanya Astramenguasai
60%. Namun pada perkembangannya, sgjak Mel 2003 kepemilikan Astra atas PT
Gaya Motor telah menjadi 100%.

PT Gaya Motor telah merakit beberapa merek kendaraan roda empat dan
truk komersial. Saat ini merek yang bekerja sama dengan PT Gaya Motor
diantaranyaadal ah (Bayerische Motoren Werke) BMW, Mini (BMW Group), Isuzu
AstraMotor Indonesia, dan UD Trucks (Volvo Group).
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4.1.2 Profil Perusahaan
Profil perusahaan merupakan penjelasan mengena perusahaan termasuk
produk yang dihasilkan. Profil perusahaan PT Gaya Motor adalah sebagai berikut:

Nama : PT Gaya Motor

Alamat Pabrik . J. GayaMotor Raya No.3, Sunter 11, Jakarta Utara,
Daerah Khusus Ibukota Jakarta

Luas Area : 110.000 m?

Telepon/Fax : 021 - 6504848/021 - 6510980

Tahun Berdiri : 1969

Sakeholders : PT AstraInternational

Hasil Produksi : 1. Perakitan passenger car BMW

Sedan BMW Seri 3
Sedan BMW Seri 5
Sedan BMW Seri 7
SUV BMW X1
SUV BMW X3
SUV BMW X5
2. Perakitan passenger car Mini (BMW Group)
Mini Countryman F60
3. Perakitan truk UD Trucks (Volvo Group)
UD Trucks Quester GWE
UD Trucks Quester CQE
UD Trucks Quester CKE
4. Perakitan kendaraan Isuzu
Isuzu Panther Minibus
Isuzu Panther Pick Up
5. Pembuatan spare part Astra Honda M otor

Kapasitas pabrik 1. Welding :4-7Lines
2. Painting : 50.000 Units/Year
3. Assembling :5-6Lines
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Gambar 4.1 Logo PT Gaya Motor
(Sumber: PT Gaya Motor)

4.1.3Vis, Misl, dan Filosofi Perusahaan
PT GayaMotor memiliki visi dan misi yang ingin dicapal perusahaan di masa
depan yang mampu menjamin kesinambungan dan kesuksesan perusahaan dalam
jangka panjang. Visi dan Misi merupakan hal yang sangat penting. Adapun vis
misi dan jugafilosofi yang dimiliki PT. Gaya Motor sebagai berikut:
1. Vis Perusahaan
Menjadi salah satu yang terbaik dalam kualitas antar perakit kendaraan
bermotor di asia, dengan pengelolaan yang baik dan memiliki standar
internasional .
2. Mis Perusahaan
Menjadi salah satu industri otomotif yang efisien, untuk memberikan
kontribusi terhadap pembangunan nasional.
3. Filosofi PT Gaya Motor
a. Untuk menjadi aset bagi bangsa dan Negara.
b. Layanan terbaik kepada pelanggan.
c. Menghormati individu dan pengembangan teamwork.

d. Upayauntuk keunggulan.

4.1.4 Struktur Organisas Perusahaan
Struktur organisasi adalah suatu susunan dalam unit kerjayang ada di sebuah
organisasi. Fungs dari organisasi yaitu memberikan kejelasan tanggung jawab,

keelasan kedudukan/jabatan, kejelasan mengenali hubungan antar jabatan, serta
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kejelasan uraian pekerjaan. Dengan adanya struktur organias tersebut, perusahaan
dapat mengetahui dan menganalisis pelaksanaan tugas dan tanggung jawab antar
bagian/divisi. Struktur organisasi dari PT Gaya Motor ditunjukkan dengan Gambar
4.2

Board of Dissctor
Secretary BP PMT
PIK3LH
AFC & RM
PLANT HR-GA AT,
DIVISION DIVISION DIVISION
LEPT [EFT DERT DEPT, DER nEM. | W3l DEPT, DEPT
HEAD HEAD HEAD HEAD HEAD HEAD | HEAD HEAD HEAD
MANT | | G i TESER HH ik PURCHASENG ACCOUNTING | | FINANCE
HERT LPT DEPT. DERT DEIT cerr | DEFT DEF] DERT

Gambar 4.2 Struktur Organisas
(Sumber: PT Gaya Motor)

Adapun uraian tugas dari masing-masing jabatan yang terdapat di Struktur
Organisasi PT Gaya Motor pada Gambar 4.2 sebagai berikut:
1. Board of Director/Direktur
Bertanggungjawab dan mempunyai kewenangan penuh dalam
mengendalikan seluruh kegiatan perusahaan.
2. Secretary
Memfilter informasi dan sebagal sumber informasi bagi pimpinan dan

menjaankan tugas, fungsi dan tanggungjawabnya.
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Mengatur aktivitas perusahaan, mulai dari administrasi hingga human
relations (HR).
Menjadi perantara pihak-pihak yang ingin berhubungan dengan pimpinan,
menjadi mediator pimpinan dengan bawahan.
Memberikan ide-ide sebagal aternatif pemikiran pimpinan, dan memegang
rahasia penting pimpinan yang berkaitan dengan perusahaan.

3. BPPMT (Badan Pelaksanaan Mutu Terpadu)
Mengkoordinasikan perencanaan, pelaksanaan, monitoring, evaluasi dan
tindak lanjut penerapan Sistem Penjaminan Mutu di lingkungan PT Gaya
Motor.
Melaksanakan Audit Mutu dan Pengukuran Kinerja Mutu.
Mengembangkan serta mengelola sistem informasi penjaminan mutu di PT
Gaya Motor.

4. P3 K3LH (Panitia Pembina Pelaksanan, Keselamatan dan Kesehatan Kerja,

dan Lingkungan Hidup

Membantu dalam penyusunan program kerja K3 di tempat kerja
Melaksanakan kegiatan identifikasi bahaya seperti Inspeks, audit dan
monitoring, menerima dan menindaklanjuti permasdahan K3 yang
disampaikan oleh pekerja.
Mengadakan K egiatan penyuluhan atau pelatihan K3 kepada tenaga kerja.

5. AFC (Anti Financial Crime) & Risk Management
Memahami rantai risiko, melakukan analisa lingkungan untuk menetapkan
konteks yang ada hubungannya dengan risiko, seperti masalah politik,
ekonomi, sosia dan budaya.
Menetapkan atau mengkgi tolerans risko, posis dan perilaku para
stakeholder.
Melakukan penilaiaan atas risiko dan pengendalian yang ada.
Menyusun tanggapan atas risiko yang ada.
Menetapkan aktifitas pengendalian.
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Mengomunikasikan risiko dan mang emen risiko dan melakukan pemantauan
terhadap risiko serta pengel olaannya.
6. Plant Division
Plant Division dengan tugas pokoknya melaksanakan koordinasi dan
pembinaan atas Plant Department, Technical Service Department, Quality
Control Department, dan Producion Planning Inventory Control Department.
7. HR-GA (Human Resource-General Affair) Division
Human Resource-General Affair Divison dengan tugas pokoknya
mel asanakan koordinasi dan pembinaan atas Human Resour ce Department dan
General Affair Department.
8. Purchasing, Accounting, dan Finance Division
Purchasing, Accounting, dan Finance Division dengan tugas pokoknya
melasanakan koordinas dan pembinaan atas Purchasing Department,
Accounting Department, dan Finance Department
9. PPIC (Production Planning Inventory Control)
Memimpin dan bertanggung jawab untuk kegiatan pekerjaan di bagian PPIC
dan bagian gudang termasuk pengendalian persediaan, pengendalian
produksi perencanaan, dan kontrol pengiriman.
Job aktivitas di gudang termasuk bahan yang masuk, penyimpanan,
penyediaan, dan pengiriman.
Membuat rencana kegiatan tahunan dan penganggaran untuk basis
Departemen PPIC pada rencana bisnis perusahaan.
Membuat |aporan kegiatan review bulanan.
Bertanggung jawab untuk Program Pengurangan Biaya di Departemen
PPIC.
Melakukan perbaikan terus-menerus di Departemen PPIC.
Melakukan pengembangan sumber daya manusia di Departemen PPIC.
10. QC (Quality Control)
Bertanggung jawab untuk memantau, menganalisis, meneliti, menguji suatu
produk.

Memverifikasi kualitas produk.



Memonitor setiap proses yang terlibat dalam produksi produk.
Memastikan kualitas barang produksi sesuai standar.
M erekomendasikan pengolahan ulang produk-produk berkualitas rendah.
Mendokumentasikan inspeksi dan tes yang dilakukan pada produk dari
sebuah perusahaan.
Membuat analisis catatan sgjarah perangkat dan dokumentasi produk
sebelumnya untuk referensi di masa mendatang.

11. Plant
Merencanakan, mengeval uasi, mengontrol, dan mengkoordinasikan internal
maupun eksternal kegiatan plant yang meliputi schedule dan unscheduled
maintenance all equipment yang bertujuan untuk mencapai biaya yang
terkendali.
Meminimumkan waktu yang hilang dan dilaksanakan dengan efektif,
efisien dan aman.

12. Technical Service
Mengawasi dan mengoperasionalkan perlengkapan mesin dan akuisisi
peraatan mesin untuk dokumen proyek perusahaan dan kegiatan atau
pelaporan organisasi.
Mengantisipasi dan mengatasi permasalahan teknis yang timbul pada
produk,
Memberikan perbaikan yang diperlukan untuk kepuasan customer.

13. HR (Human Resour ce)
Menyusun, merencanakan, mengawasi dan mengevaluasi anggaran biaya
kegiatan secara efektif dan efisien.
Bertanggung jawab terhadap setiap pengeluaran hasil kegiatan.
Bertanggung jawab terhadap perencanaan, pengawasan.
Melaksanakan evaluas terhadap jumlah tenaga kerja yang dibutuhkan oleh
perusahaan.
Melaksanakan seleksi, promosi, transfering, demosi terhadap karyawan
yang dianggap perlu.
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Melaksanakan kegiatan-kegiatan pembinaan, pelatihan dan kegiatan lain
yang berhubungan dengan pengembangan mental, keterampilan dan
pengetahuan karyawan sesuain dengan standard perusahaan.
Bertanggung jawab terhadap kegiatan yang berhubungan dengan
rekapitulasi absens karyawan,perhitungan gaji, tunjangan dan bonus,

14. GA (General Affair)
Mengurus berbagai perijinan yang diperlukan perusahaan.
Memelihara hubungan baik dengan lingkungan sekitar perusahaan.
Bertanggung jawab terhadap keberadaan dan kondisi aset perusahaan.
Bertanggung jawab terhadap terpeliharanya fasilitas kantor.
Melakukan proses pengadaan fasilitas dan alat-alat kantor, keamanan
seluruh fasilitas kantor dan aset perusahaan, pengurusan kendaraan dinas,
dan insurance management (pengurusan asurans).
Melakukan analisa kebutuhan anggaran pengadaan, dan pemeliharaan
seluruh fasilitas kantor.

15. Purchasing
Membuat dan mencetak PO (Purchase Order) dan mengirimkannya ke
supplier.
Melakukan input biaya-biaya yang timbul untuk pengiriman barang yang
dibebankan kepada penerima barang.
Membuat laporan bulanan untuk pembelian dan outstanding PO untuk
menjadi bahan informasi bagi atasan dalam pengambilan keputusan.
Melakukan pembelian a at-alat, barang, seperti office supplies, agar tersedia
sesuai dengan yang dibutuhkan oleh setiap departemen.
Bertanggung jawab atas kelancaran pesanan, pengiriman dan pengembalian
pembelian barang.
Menjaga komunikas yang terbuka dan efektif antara departemen lainnya.
Menjaga komunikasi dan hubungan yang baik dengan supplier.

16. Finance

Melakukan pengaturan keuangan perusahaan.
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Melakukan penginputan semua transaksi keuangan ke dalam program.
Melakukan transaks keuangan perusahaan.
Melakukan pembayaran kepada supplier.
Menjalankan hubungan dengan pihak internal maupun eksternal terkait
dengan aktivitas keuangan perusahaan.
Melakukan penagihan kepada customer.
Mengontrol aktivitas keuangan/transaksi keuangan perusahaan.
Membuat |aporan mengenai aktivitas keuangan perusahaan.
Menerima dokumen dari vendor internal maupun eksternal.
Melakukan verifikas terhadap keabsahan dokumen.
Melakukan evaluasi budget.
Membuat |aporan manajemen kepada induk perusahaan.
Melakukan accrue pendapatan dan beban pada akun-akun tertentu.
Menyiapkan dokumen penagihan invoice/kwitans tagihan beserta
kelengkapannya.

17. Accounting
Mengkoordinasi perencanaan anggaran.
Mengembangkan format-format pengajuan dan pertanggungjawaban
keuangan.
Melakukan rekonsialisi keuangan, mengkoordinasi pelaksanaan audit.
Melakukan sistem pencatatan keuangan.
Membuat laporan secara periodik berdasarkan pertanggungjawaban
masing-masing bidang kerja.

Melakukan rapat kordinasi ditingkat unit kerja atau antar bidang kerja.

4.1.5 Spesifikasi Produk

PT Gaya Motor telah merakit beberapa merek kendaraan roda empat dan
truk komersial. Saat ini merek yang bekerja sama dengan PT Gaya Motor salah
satunyaadalah Mini. Produk yang dirakit berupaMini Countryman F60 dengan tipe
Cooper (Y S36) dan Cooper S(Y S96).
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Gambar 4.3 Logo Mini
(Sumber: PT Gaya Motor)

Adapun deskripsi dan spesifikasinya:

Mini Countryman merupakan mobil dengan jenis crossover SUV subkompak
dari Mini. Saat ini Mini Countryman yang dirakit di PT Gaya Motor adalah generasi
kedua dengan kode rangka F60.

Produsen : BMW (Mini)

MasaProduks : 2017-sekarang

Kelas : Subcompact crossover

Bentuk Kerangka: 5 door SUV

Tata Letak : Mesin depan penggerak roda depan

Mesin depan penggerak empat roda
Mesin : » 1.5L BMW B38 turbocharged Inline 3 Cylinders

» 1.5L BMW B37 turbodiesel Inline 3 Cylinders

» 2.0L BMW B48 turbocharged Inline 4 Cylinders

» 2.0L BMW B47 turbodiesel Inline 4 Cylinders

» 1.5L BMW B37 turbocharged Inline 3 Cylinders Elec.
Transmisi . » 6 speed manual

» 6 speed automatic

» 8 speed automatic
Jarak Wheelbase : 2,670 mm (105.1in)

Panjang : 4,313 mm (169.8 in)
L ebar 1,821 mm (71.7 in) (excluding mirrors)
Tinggi 1,557 mm (61.3in)
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Gambar 4.4 Mini Countryman
(Sumber: PT Gaya Motor)

4.1.6 Urutan Proses Perkitan Mini Countryman F60
Salah satu proses produks yang ada pada PT Gaya Motor adalah Assembly
atau perakitan. Assembly atau perakitan dalam industri merupakan kegiatan
menggabungkan beberapa komponen baik itu barang jadi maupun setengah jadi
menjadi suatu produk baru tanpa mengubah bentuk fisik dan susunan kimiawi
komponen-komponen pendukungnya. Alur proses perakitan dari Mini Countryman
F60 terdiri dari:
1. Trimming
Trimming merupakan lini perakitan awal dari proses keseluruhan perakitan
yang ada di plant assembly BMW dan Mini pada PT Gaya Motor. Lini
Trimming terbagi menjadi sepuluh stasiun kerja dan terdapat 16 operator.
Secara garis besar, perakitan yang dilakukan di lini Trimming adalah
memasang komponen kecil seperti baut dan plug mobil, memasang kabel
kelistrikan mobil, memasang interior mobil, dan memasang kaca mobil.
2. Sub Trimming.
Sub Trimming merupakan lini perakitan dashboard. Di lini inilah seluruh
komponen yang ada pada dashboard dirakit. Seperti speedometer, tuas
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lampu, tuas wiper, laci penyimpanan, dan komponen elektrikal AC. Lini Sub
Trimming hanya ada satu stasiun kerja sgja.

Sub Assembly Door.

Sub Assembly Door merupakan lini perakitan pintu. Seluruh kendaraan BMW
dan Mini yang dirakit di PT GayaMotor adal ah berjenis kompak empat pintu.
Di lini inilah selurunh komponen yang ada di pintu dirakit. Seperti speaker,
door handle, kaca pintu, karet bingkai pintu, dan komponen elektrikal pintu.
Lini Sub Assembly Door memiliki tiga stasiun kerja dan tiap stasiun kerja
terdapat seorang man power .

Engine & Axle.

Engine & Axle merupakan lini perakitan engine dan juga axle. Di lini inilah
seluruh komponen yang ada pada engine dan axle dirakit. Untuk bagian
engine, perakitan yang dilakukan hanya komponen kecil seperti memasang
baut yang ada di engine dan komponen sambungan diluar engine seperti pipa
atau selang-selang, sebab seluruh komponen yang adadi dalam engine seperti
piston sudah terpasang. Untuk perakitan axle yang dilakukan adalah
memasang arm, rem cakram, dan komponen kaki-kaki mobil lainnya. Lini
Engine & Axle terdapat empat stasiun kerja yaitu Engine Dress, Engine Buff,
Front Axle, dan Rear Axle. Masing-masing stasiun kerja memiliki dua orang
man power .

Sub Tire.

Sub Tire merupakan lini pemasangan velg dan ban. Di lini ini velg dan ban
dipasang, diisi tekanan angin, dan di balancing. Lini Sub Tire hanya satu
stasiun kerja dan satu man power

Over Head.

Over Head merupakan lini perakitan dari bagian mobil yang sudah dirakit
sebelumnya seperti pintu, engine, dan axle serta penambahan komponen lain
yang adadi kolong mobil dan di balik kap mesin. Ciri khas dari lini ini adalah
hasil dari perakitan di lini Trimming kemudian diangkat menggunakan
semacam katrol dan terus maju melewati stasiun kerja yang akan dikerjakan.
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Lini Over Head memiliki enam stasiun kerja dan tiap stasiun kerja dan tujuh
man power .

Final.

Final merupakan lini perakitan akhir dari seluruh proses. Komponen yang
dirakit disini seperti stir, wiper, dan emblem mobil, serta pengisian bahan
bakar dan cairan-cairan lain yang dibutuhkan di mobil. Kemudian di lini ini
juga mobil di input berbagai program atau software ke dalam ECU. Di lini
inilah mobil pertama kalinya melakukan pembakaran. Tentunya secara
langsung engine dihidupkan. Lini Final terdapat lima stasiun kerja dimana
tigp stasiun kerjaterdapat satu man power .

Wheel Adjustment, Ecos (Electronic Control System), dan Headlight
Adjustment.

Wheel Adjustment, Ecos (Electronic Control System), dan Headlight
Adjustment merupakan lini penyesuaian roda, sistem kontrol elektronik,
sistem penerangan atau lampu. Mobil yang masuk kelini ini akan disesuaikan
arah roda, posisi roda, dan kerja roda yang tentunya disesuaikan dengan
standarisasi dari perusahaan. Kemudian maju ke stasiun Ecos dimana mobil
diperiksa sistem kontrol elektroniknya apakah berjalan dengan semestinya
atau ada trouble. Sistem elektronik yang diperiksa disini adalah keseluruhan
seperti audio, AC, mesin, dan sebagainya. Setelah itu yang terakhir masuk ke
stasiun kerja Headlight Adjustment dimana sistem lampu mobil disesuaikan.
Seperti jarak lampu, arah lampu, dan tingkat kecerahan lampu. Terdapat tiga
stasiun kerja dan satu orang man power sgja padalini tersebut.

Roller Test & ABS (Antilock Brake System), Road Test dan Underbody
Check.

Roller Test & ABS dan Road Test adalah lini dimana mobil di uji
performanya. Untuk Roller Test & ABSdi uji di dalam ruangan dengan lantai
khusus semacam besi roll dan tersedia monitor untuk menunjukkan output
dalam bentuk angka dan grafik dari unit yang sedang di uji. Proses kerjanya
adalah unit dihidupkan mesinnya, kemudian masuk ke dalam ruangan

tersebut dan diatur posisi serta dipasang aat elektronik agar bias terkoneksi
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10.

11.

dengan monitor tersebut. Setelah itu man power menginjak throttle unit
tersebut tentunya berdasarkan instruksi kerja yang berlaku hingga output
muncul. Gunanya adalah untuk mengetahui apakah performa mobil sesuai
dengan standar yang ditentukan. Performa yang dimaksud adalah torsi,
kecepatan, dan sistem pengereman. Kemudian unit dikeluarkan dari ruangan
tersebut untuk dilakukan Road Test yang bertujuan untuk menguji
keseluruhan fungsional mobil. Pengujian dilakukan di areayang sudah dibuat
oleh perusahaan, dimana di area tersebut terdapat rintangan seperti jalan
rusak, jalan bergelombang, jalan menanjak, dan jalan menikung. Setelah itu
masuk ke stasiun kerja Underbody Check dimana mobil diangkat
menggunakan car lift untuk mengencangkan bagian kaki-kaki mobil dengan
kunci momen setel ah dipakal Test Road dan juga sekaligus memeriksabagian
kaki-kaki mobil khususnya serta sistem kemudi. Padalini Roller Test & ABS
(Antilock Brake System), Road Test, dan Underbody Check terdapat tiga
stasiun kerja dan semuanya dilakukan oleh satu orang man power sgja.
Water Test dan Paint Inspection

Water Test dan Paint Inspection merupakan lini dimana mobil di uji didalam
ruangan yang kemudian seluruh sisi dari mobil tersebut di semprot dengan air
yang bertekanan tinggi selama beberapa saat. Gunanya adalah untuk
mengetahui apakah mobil tersebut terdapat kebocoran atau tidak. Kemudian
mobil dibawa ke Paint Inspection untuk diperiksa secara menyeluruh sisi per
sisi baik eksterior maupun interior. Gunanya adalah untuk memastikan tidak
ada cacat atau kerusakan warna pada mobil. Terlebih setelah diguyur air
dengan tekanan tinggi. Terdapat dua satu stasiun kerja dan satu man power
sgjadi lini ini.

Finish

Finish merupakan lini terakhir dimana seluruh panel pada body mobil
termasuk kaca mobil dipoles dengan aat cairan khusus agar mobil terlihan
mengkilap dan cerah. Terdapat tiga stasiun kerja dan tiga man power pada

lini ini.
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Untuk lebih jelasnya, alur proses perakitan Mini Countryman F60 dapat
dilihat pada Lampiran A.

Berikut adalah gambar alur proses perakitan Mini Countryman F60 di lini
Trimming yang dapat di lihat pada Gambar 4.5
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Pada lini Trimming terdapat 10 stasiun dengan masing-masing stasiun kerja
terdapat satu atau dua operator. Untuk stasiun kerja TO1, T02, TO3, T04, TO5 dan
TO9 terdapat masing-masing dua operator di setigp stasiun kerja tersebut,
sedangkan stasiun kerjaT06, TO7, TO8, dan T10 hanya ada satu operator di masing-
masing stasiun kerja tersbut.

4.1.7 Data Produksi Mini Countryman F60

Uraian data produksi Mini Countryman F60 pada lini Trimming bulan April
2019 dapat dilihat pada Tabel 4.1
Tabel 4.1 Data Produksi Mini Countryman F60 Bulan April 2019

Jumlah Produksi (unit) Total Produksi/Hari
Tanggal , : )
Tipe Cooper (YS36) | Tipe Cooper S(YS06) (unit)
1 8 8
2 8 8
3 LIBUR 0
4 8 8
5 8 8
6 LIBUR 0
7 LIBUR 0
8 8 8
9 8 8
10 8 8
11 8 8
12 8 8
13 LIBUR 0
14 LIBUR 0
15 8 8
16 8 8
17 8 8
18 8 8
19 LIBUR 0
20 LIBUR 0
21 LIBUR 0
22 8 8
23 8 8
Total (unit) 120

(Sumber: PT Gaya Motor)
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4.1.8 Data Waktu Kerjadan Jam Kerja

PT Gaya Motor memiliki peraturan mengena jam kerja pada karyawan-

karyawannya yaitu selama 5 hari kerja dalam seminggu dengan ditentukan selama

8 jam 45 menit kerja per hari. Waktu kerja tersebut berlaku untuk seluruh bagian

administrasi atau kantor maupun bagian produksi atau perakitan, Waktu kerja PT
Gaya Motor dapat dilihat pada Tabel 4.2.
Tabel 4.2 Waktu Kerja Perakitan PT Gaya Motor

K egiatan Senin — Kamis Jum’at
Jam Jam

M gsu_k, Senam, dan 07.15-07.30 07.15-07.30
Briefing

Kerja 07.30-09.50 07.30-09.50
Istirahat 1 09.50 - 10.00 09.50 - 10.00
Kerja 10.00 - 11.50 10.00 - 11.50
Istirahat 2 11.50-12.30 11.50 - 13.00
Kerja 12.30 - 15.50 13.00 - 16.20
Prepare dan Pulang 15.50 - 16.00 16.20 - 16.30

(Sumber: PT Gaya Motor)

Jam kerjapadabulan April 2019 yaitu 6.750 menit yang terdiri dari jam kerja

normal dan jam kerja lembur. Uraian jam kerja norma dan jam kerja lembur per
hari selamabulan April 2019 dapat dilihat pada Tabel 4.3.
Tabel 4.3 Jam Kerja Perakitan Mini Countryman F60 Bulan April 2019
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Tangga Hari Jam Kerja (menit) Total Jam K_erja/Hari
Normal Lembur (menit)

1 Senin 450 - 450
2 Selasa 450 - 450
3 Rabu - - -

4 Kamis 450 - 450
5 Jumat 450 - 450
6 Sabtu - - -

7 Minggu - - -

8 Senin 450 - 450
9 Selasa 450 - 450
10 Rabu 450 - 450
11 Kamis 450 - 450
12 Jumat 450 - 450

Lanjut...




Tabel 4.3 Jam Kerja Perakitan Mini Countryman F60

Bulan April 2019 (Lanjutan

Tanggal Hari Jam Kerja (menit) Total Jam K_erja/Hari
Normal Lembur (menit)
13 Sabtu - - -
14 Minggu - - -
15 Senin 450 - 450
16 Selasa 450 - 450
17 Rabu 450 - 450
18 Kamis 450 - 450
19 Jumat - - -
20 Sabtu - - -
21 Minggu - - -
22 Senin 450 - 450
23 Selasa 450 - 450
Total (menit) 6.750

(Sumber: PT Gaya Motor)
4.1.9 Elemen Kerja Operator Lini Trimming

Lini trimming dibagi menjadi beberapa elemen kerja yang dilakukan oleh 16
operator pada 10 stasiun kerja. Perbedaan elemen pekerjaan untuk produk Mini
Countryman F60 tipe Cooper S(YS96) yaitu terdapat pemasangan sunroof dan hand
rest sedangkan tipe Cooper (YS36) tidak ada pemasangan sunroof dan hand rest.
Pembagian elemen kerja operator lini Trimming untuk lebih jelasnya dapat dilihat
pada Tabel 4.4 sampai Tabel 4.18
Tabel 4.4 Elemen Kerja Operator TO1A Lini Trimming

No | Operator El emen Urutan Kerja
Kerja
1 1.1 Mengambil Tools. Keranjang Parts dan RHS Shown LHS Mirror
2 1.2 Memasang Assembly Plug D25
3 1.3 Memasang Damping Srip
4 1.4 Memasang Adhesive Pad
5 15 Memasang Plug
6 1.6 Memasang RHS Shown LHS Mirror
Muttatho ~—— -
7 (TOLA) 1.7 Mengambil Cairan |sopropanol dan Kimtex Blue
Membersihkan Pillar Dashboard dengan Cairan | sopropanol dan
8 18 .
Kimtex Blue
9 1.9 Memasang Adhesive Pad
Membersihkan Lwr LH Pillar Dashboard dengan Cairan
10 1.10 .
Isopropanol dan Kimtex Blue
11 1.11 | Memasang Formpad A-Pillar Sym

Lanjut ...
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Tabel 4.4 Elemen Kerja Operator TO1A Lini Trimming (Lanjutan)

No | Operator El emen Urutan Kerja
Kerja
Membersihkan Lwr RH Pillar Dashboard dengan Cairan
12 112 ;
I sopropanol dan Kimtex Blue
13 1.13 | Merapikan Formpad A-Pillar Sym
14 1.14 | Memasang Sl Accelerator Module
15 1.15 | Memasang Plug D20 Assembly
16 1.16 | Memasang | SO4017-SCREW M8X14-10.9 COATED
17 1.17 | Mengambil LH/RH S Whedl Arch RR Inr
18 1.18 | Mengambil LH/RH S Whedl Arch
19 1.19 | Mengambil Skaflex Foam Freeze
20 1.20 | Menyemprot Skaflex Foam Freeze
21 1.21 | Memasang Adhesive Pad
22 1.22 | Mengambil S RCH
23 1.23 | Memasang S RCH
24 1.24 | Memasang Plug-1n Fastener One-Piece
25 Muttatho 125 | Memasang RHSS & Sprﬁ ng Nut
26 (TO1A) 1.26 | Memasang LHS S & Soring Nut
27 1.27 | Memasang Push Button
28 1.28 | Memasang LH S Whed
29 1.29 | Memasang RH S Whesl
30 1.30 | Mengambil Cairan Isopropanol, Aktivator dan Kimtex Blue
31 1.31 | Membersihkan Atap Unit dengan Isopropanol dan Kimtex Blue
3 132 Mengambil Karet Lis Sun Roof UPR F60 dan Sun Roof UPR
' F60
33 133 Membersihkan Sun Roof dengan Cairan Aktivator dan Kimtex
' Blue
34 1.34 | Memasang Karet Lis Sun Roof UPR F60
35 1.35 | Memasang Sun Roof UPR F60
36 1.36 | Memasang Sl Roof RR
37 1.37 | Mengambil S Crossmember TRK
38 1.38 | Memasang Sl Crossmember TRK
39 1.39 [ Mengembalikan Tools ke Rak

Tabel 4.5 Elemen Kerja Operator TO1B Lini Trimming

No | Operator El emen Urutan Kerja
Kerja

1 2.1 Mengisi Form Unit
2 2.2 Memindai Barcode Menggunakan Borries
3 2.3 Memasang Protection Foil F. Chassis Number
4 Hendri 2.4 Menyalin Chassis Number
5 (TO1B) 2.5 Mengambil Gas Srut Passive
6 2.6 Memasang Gas Strut Passive
7 2.7 Membersihkan Protection Foil F. Chasis Number
8 2.8 Memasang Protection Foil F. Chassis Number
9 2.9 Mengambil Tools

Lanjut ...

58




Tabel 4.5 Elemen Kerja Operator TO1B Lini Trimming (Lanjutan)

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja
10 2.10 | Memasang Support Battery Carrier
11 2.11 | Memasang Leitungsclip dan Cover Lid Power Brake Unit
12 2.12 | Memasang Grommet Coolsnt Hoses dan Leitungsclip
13 2.13 | Memasang Assembly Plug D20 dan D25
14 2.14 | Mengambil Engine Mount ML 9 dan Sl Bonnet
15 2.15 | Memasang Sl Bonnet dan Clip
16 2.16 | Memasang Assembly Plug D15
17 2.17 | Memasang Assembly Plug
18 2.18 | Memasang Assembly Plug D20 dan C-Clip Plastic Nut
19 219 Memasang LH/RH Su.pport Whell House Trim FRT & Hex-Head
Screw F Thermoplastics
20 2.20 | Memasang LH/RH Sealing Whell Bodyside Door Joint
21 2.21 | Mengencangkan EXT/TRX Screw
22 2.22 | Marking Nut
23 2.23 | Memasang Hole Seering Coloum
24 2.24 Memasang Stopper Bonnet
25 2.25 | Membuka Screw Bagasi Unit
26 2.26 | Memasang Penyangga Bagasi Unit
27 | Hendri 2.27 | Membuka Sekrup Pintu Bagasi Unit
28 | (TO1B) |""228 | Memasang LH/RH Support Spindle Drive UPR
29 2.29 | Mengencangkan Flat-Head Screw
30 2.30 | Memasang Striker Trunk
31 2.31 | Mengambil Spindle Drive
32 2.32 | Memasang Spindle Drive
33 2.33 | Memasang Surface-Active Water
3 234 Memasang Clip LV\_/R Part, Blind-Rivet Nut W Sealing Ring, dan
) Plug Nut With Sealing Washer
35 2.35 | Memasang Plug D12
36 2.36 | Memasang Shubber TRK/LID
37 2.37 | Memasang Plug D15
38 2.38 | Memasang Outer Support Full Lock
39 2.39 | Melakukan Pengeleman dan Foil Water Gutter
40 2.40 | Memasang Seal Hatch Circumferential
41 241 | Merapikan Seal Hatch Circumferential
42 2.42 | Mengembalikan Tools ke Rak
43 243 | Meakukan Pemeriksaan Unit
44 2.44 | Melakukan Pengecapan Form AlIC

Tabel 4.6 Elemen Kerja Operator TO2A Lini Trimming

No Operator E emen Urutan Kerja
Kerja
1 3.1 Mengambil Keranjang Parts
2 Sumarmin 3.2 Memasang Plug D25
3 TO2A 3.3 Mengambil Assy Main HRNS F60 Indonesia dan Tools
4 34 Memasang dan Mengatur Assy Main HRNS F60 Indonesia

Lanjut ...
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Tabel 4.6 Elemen Kerja Operator TO2A Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator . Urutan Kerja
Kerja
5 35 Menyambung Insert Door Connector
6 36 Memasang Plug, Socket, AK Acceleration Sensor X Y Model 13 TRW
' dan Safety Connection Pan Head Screw M8X20-8.8-ZNNIV S
7 3.7 Menyambung Socket Cable Assy Main HRNS F60 Indonesia
8 3.8 Mengatur Cable Parts Engine Compartments
9 | sumarmin 3.9 Memasang Bracket BDC RHD
10 | (T02A) 3.10 | Memasang Assy BDC LR-01 V40
Memasang Bracket SV ATM RHD dan Plastic Nut For Coarse
11 311
Thread
12 312 Mengencangkan Safety Connection Pan Head Screw M6X20-8.8-
) ZNNIV S
13 3.13 | Marking Nut
14 3.14 | Mengembalikan Tools Ke Rak

Tabel 4.7 Elemen Kerja Operator TO2B Lini Trimming

No | Operator El emen Urutan Kerja
Kerja
1 4.1 Mengambil Keranjang Parts dan Tools
2 4.2 Memasang Coupling Shaplock dan Pipe Clip
3 4.3 Memasang Soft Close Automatic Trunk Lid Lift
4 44 Memasang Lock TRK/LID Closing Assistance W. Crash dan CLSR
' Fillister Head Screw W INT / TORX
5 45 Mengambil Cable Lock RR, AK Acceleration Sensor X Y Model 13
TRW dan Pan Head Screw M6X20-8.8-ZNNIV §
6 4.6 M enyambung Socket Bowden Cable Lock RR
7 4.7 Memasang Plug D15
8 4.8 Menyambung Assy Main HRNSS F60 Indonesia
9 4.9 Menyambung Door Connector
10 410 Menyambung Socket AK Acceleration Sensor X Y Model 13 TRW dan
' Pan Head Screw M6X20-8.8-ZNNIV S
11 | Dimas 4.11 | Memasang ECU FPC R dan Plastic Nut
12 | (TO2B) 4.12 | Memasang FBD 3 343 MHZ dan Fastening Plug
13 4.13 | Merapikan Assy Main HRNSS F60 Indonesia
14 4.14 | Memasang ECU HKFM 2015 DSL TRK/LID
15 4.15 | Memasang HI-MTD Stop Light Filter F54 F60
16 4.16 | Memasang SLF-TAP/Screw W Serrated Tooth (Thin PLT)
17 4.17 | Memasang Blank Holder Back Window Frame F60
18 4.18 | Mengencangkan Screw 1,7 Nmli|
19 419 | Marking Nut
20 4.20 | Mengambil Part Sub ST 030
21 4.21 | Memasang Sub ST 030
22 4.22 | Mengembalikan Tools Ke Rak
23 4.23 | Mengencangkan Pan Head Screw M6X20-8.8-ZNNIV §
24 4.24 Melakukan Pemeriksaan Unit
25 4.25 | Melakukan Pengecapan pada Form AIC
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Tabel 4.8 Elemen Kerja Operator TO3A Lini Trimming

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
1 5.1 Mengatur Cable Parts
2 5.2 Mengambil Lid Sering Coloumn Opening
3 5.3 Memasang Lid Stering Coloumn Opening
4 5.4 Mengambil Plug
5 5.5 Memasang Plug
6 5.6 Mengambil Expanding Nut
7 5.7 Memasang Expanding Nut
8 5.8 Menyambung Cable Parts
9 59 Mengambil RH Chafe Protection Foil Finisher Sill dan Plug D20, Plug
) D12, Plug D25, dan Plug D35
10 510 Memasang RH Chafe Protection Foil Finisher Sl dan Plug D20, Plug
' D12, Plug D25, dan Plug D35
11 511 II\E/IengambiI Plug Holder RR dan Assy Rear Ventilation Vertical With
ner
12 5.12 Memasang Plug D20 dan Plug Holder RR
13 5.13 Memasang Assy Rear Ventilation Vertical With Ener
14 5.14 Merapikan Cable Parts
15 5.15 Memberi L akban Pada Pondasi Unit
16 5.16 Mengambil Tools dan From Sub SA 200
17 517 Memasang From Sub SA 200 dan Safety Connection EXT/TORX-Screw

BM8X25-PC-10.9-ZNS3

18 5.18 Membersihkan Tangan dan M engambil Cairan

19 | Fallah 579 Memberikan Cairan Pada Unit & Membersihkan Body Unit

20 | (T03A) 520 | Mengambil Sticker
21 5.21 Menempelkan Sticker Pada Body Unit
22 5.22 Mengatur Ketinggian Car Lift
Mengambil Plug D12, Sealing Seeve, dan EL P/Brake Cable Clip
23 5.23
Entkoppelt
Memasang Plug D12, Sealing Seeve dan EL P/Brake Cable Clip
24 5.24
Entkoppelt
25 5.25 Mengambil Plug D25
26 5.26 Memasang Plug D25
27 5.27 Mengambil Core Plug dan Assy Clip Lower Part
28 5.28 Memasang Core Plug dan Assy Clip Lower Part
29 5.29 Mengambil Expanding Nut
30 5.30 Memasang Expanding Nut
31 5.31 Mengambil Scavenge Air Line dan Feed Line Underfloor Petrol
32 5.32 Memasang Scavenge Air Line dan Feed Line Underfloor Petrol
33 5.33 Mengambil Assy Fuel Tank F60
34 5.34 Memasang Assy Fuel Tank F60
35 5.35 Mengambil Fences Assy Fuel Tank F60
36 5.36 Memasang Fences Assy Fuel Tank F60
37 5.37 Mengatur Alat Bantu Pada Unit
38 5.38 Marking Nut
39 5.39 | Mengencangkan EXT/TORX-Screw BM8X25-PC-10.9-ZNS3
Lanjut ...
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Tabel 4.8 Elemen Kerja Operator TO3A Lini Trimming (Lanjutan)

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja
0 540 Memasang Fil/PP RDW Gasoline, Pipe Clip D16-18, dan Plastic Nut
Fatullah ) For Coarse Thread
41 | (TO3A) 5.41 | Marking Nut
42 5.42 | Melepas Alat Bantu Pada Unit

Tabel 4.9 Elemen Kerja Operator TO3B Lini Trimming

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja
1 6.1 Memasang Car Lift
2 6.2 Mengatur Cable Parts
3 6.3 Mengambil Filling System Cover Pot N From Paint
4 6.4 Memasang Filling System Cover Pot N From Paint
5 6.5 Mengatur Car Lift
Mengambil Residual Water Grommet 17mm Series, Plug D12, D25,
6 6.6 D20, D15, Expanding Nut, Plug 26x52, dan Plug Holder FRT
(RDS'BWM/VDC/RBYS
Memasang Residual Water Grommet 17mm Series, Plug D12, D25,
7 6.7 D20, D15, Expanding Nut, Plug 26x52, dan Plug Holder FRT
(RDS'BWM/VDC/RBYS
8 6.8 Memasang Consumabel Only For SA 322
9 6.9 Mengambil LH _Chafe Protection Foil Finisher S, Plug D20, Plug
' Holder Connection, dan Plug (D20, D12, D25, D35)
10 6.10 Memasang LH C_:hafe Protection Foil Finisher Sill, Plug D20, Plug
) Holder Connection, dan Plug (D20, D12, D25, D35)
11 6.11 Mengambil Plug D20, Plug D12, Plug D25 dan Rear Ventilation
Rahmat \n;emcal \Mtphl Engzo Plug D12, Plug D25 dan Rear Ventilati
emasang Plu , Plu , Plu an Rear Ventilation
12 | (1038) | 612 | vertical WithEner ’
13 6.13 Mengambil Cairan Aktivator
14 6.14 | Membersihkan Body Unit Menggunakan Cairan Pembersih
15 6.15 Mengambil Sticker
16 6.16 Memasang Sticker
17 6.17 Mengambil Tools
18 6.18 M engencangkan From Sub SA 200
19 6.19 Marking
20 6.20 | Mengambil dan Memakai Helm Safety
21 6.21 Melakukan Pemeriksaan Unit
22 6.22 Memasang Sl Tunnel OTR dan S Bulkhead Engine Bay LWR
23 6.23 Mengambil Clip Nut HT dan 2-Toe Clip D-10-14 Coarse - Thread Bolt
24 6.24 | Memasang Clip Nut HT dan 2-Toe Clip D-10-14 Coarse -Thread Bolt
25 6.25 Mengambil Leitungsbefestiger F Coarse-Threaded Bol
26 6.26 Memasang Leitungsbefestiger F Coarse-Threaded Bol
27 6.27 Mengambil Assy Pipe From DSC To HL RHD
28 6.28 Memasang Assy Pipe From DSC To HL RHD
29 6.29 Mengambil Assy Pipe From DSC To HR RHD

Lanjut ...
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Tabel 4.9 Elemen Kerja Operator TO3B Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja

30 6.30 Memasang Assy Pipe From DSC To HR RHD

31 6.31 Mengencangkan Screw

32 6.32 Mengambil Feed Line Underfloor Petrol

33 6.33 Mengambil PL. Tank CPL Petrol RDW

34 6.34 Memasang Feed Line Underfloor Petrol dan PL Tank CPL Petrol RDW

35 6.35 Mengambil Screw dan Hex Nut M8 W Rolled-On Washer

36 6.36 Memasang Screw dan Hex Nut M8 W Rolled-On Washer

37 6.37 | Mengambil Assy Vent. Line Fil/PP-CARB. F48 RDW

38 6.38 Memasang Assy Vent. Line Fil/PP-CARB. F48 RDW

Rahmat -

39 (TO3B) 6.39 Marking Nut _ _

0 6.40 Mengambil Bracket Shift Cable At Strindwand XMBR UKL dan Hex
Nut M6-8-ZNS3

a1 6.41 Memasang Bracket Shift Cable At Srindwand XMBR UKL dan Hex Nut
M6-8-ZNS3

42 6.42 Mengencangkan Hex Nut M6-8-ZNS3

43 6.43 Mengembalikan Tools ke Rak

44 6.44 | Menurunkan Car Lift

45 6.45 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC

46 6.46 Melakukan Pemeriksaan Unit

Tabel 4.10 Elemen Kerja

Operator TO4A Lini Trimming

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja

1 7.1 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT & RR

2 7.2 Memasang dan Mengatur Edge Guard Sealing Door FRT & RR

3 73 Mengambil RH Roof Trim Srip, LH Roof Trim Strip dan Hi Bumper RR.

' SATR/HTCH

4 74 Memasang RH Roof Trim Strip dan LH Roof Trim Strip

5 7.5 Memasang HI Bumper RR. SA TR/HTCH

6 7.6 Mengambil Tools

7 7.7 Memasang Plastic Nut W Flange C Coarse Thread

8 7.8 Memasang LH dan RH Channel Bmpr Lateral

9 Ahmad 7.9 Mengambil Nutwasher Assy Wth Paint Scrapper Groove

10 (TO4A) 7.10 | Memasang Nutwasher Assy Wth Paint Scrapper Groove

11 7.11 Mengambil From Sub ST 120 dan CA Aerial Passenger Compartment
12 7.12 Memasang From Sub ST 120

13 7.13 Memasang CA Aerial Passenger Compartment

14 714 Mengambil Hex-Head_ Screw F Thermoplastics, Sealing Washer Support

' Bumper RR, dan Carrier Bumper RR

15 7.15 Memasang Hex-Head Screw F Thermoplastics

16 7.16 Memasang Sealing Washer Support Bumper RR

17 7.17 Memasang Carrier Bumper RR

18 7.18 Memasang Hex-Head Flange Nut W Paint Scraper Groo

19 7.19 M engencangkan Hex-Head Flange Nut W Paint Scraper Groo
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Tabel 4.10 Elemen Kerja Operator TO4A Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
Mengambil Aerial Amplifier AT FM1 F54 F60, Amplifier FM2, Assy
20 7.20 | Cover UPR Baggage, Rear Window Wiper Motor, dan Hex-Head Screw
M6X25-SB-U2-8.8-ZNS
21 7.21 Memasang Aerial Amplifier AT FM1 F54 F60 dan Amplifier FM2
22 7.22 Memasang Assy Cover UPR Baggage
23 723 Memasang Rear Window Wiper Motor dan Hex-Head Screw M6X25-SB-
) U2-8.8-ZNS
24 7.24 Marking Nut
25 7.25 Mengambil Hex-Head Screw F Thermoplastics
26 7.26 Mengatur Cable Parts dan Menyambung Socket Cable
27 7.27 Memberi Lem Pada Parts
28 7.28 Mengatur Cable Parts
29 7.29 Memasang Hex-Head Screw F Thermoplastics
30 7.30 Mengambil Cairan Aktivator
31 7.31 Membersihkan Pintu Belakang Menggunakan Cairan Aktivator
32 G%Ti‘; 7.32 Mengambil Script Nameplate " Cooper S'
33 7.33 Memasang Script Nameplate "Cooper S'
34 7.34 Mengambil Handle Strip TRK/LID Black Jetblack
35 7.35 Memasang Handle Strip TRK/LID Black Jetblack
36 7.36 Mengambil Tools, Screw VS TS5X16-F ZNS3, dan Plastic Nut
37 7.37 Memasang Screw VS TSEX16-F ZNS3 dan Menyambung Socket
38 7.38 Memasang Plastic Nut
39 7.39 Mengambil Blind-Rivet Nut W Sealing Ring
40 7.40 Memasang Blind-Rivet Nut W Sealing Ring
M 71 Mengambil Striker With F_’ad, Countersunk Head Cap Screw W
) INT/TORX, dan Antena Fin GNSS F54/F60
42 742 Memasang Striker With Pad dan Countersunk Head Cap Screw W
INT/TORX
43 7.43 Memasang Antena Fin GNSS F54/F60
44 7.44 Mengembalikan Tools ke Rak
45 7.45 Mengembalikan Meja Parts ke Area

Tabel 4.11 Elemen Kerja Operator TO4B Lini Trimming

No | Operator H emen Urutan Kerja
Kerja

1 8.1 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT & RR

2 8.2 Memasang Edge Guard Sealing Door FRT & RR

3 8.3 Mengambil Tools

4 Dicki 8.4 Melakukan Pengencangan Edge Guard Sealing Door FRT & RR
5 (TO4B) 8.5 Melepas Edge Guard Sealing Door FRT & RR

6 8.6 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT

7 8.7 Memasang Edge Guard Sealing Door FRT

8 8.8 Melakukan Pengencangan Edge Guard Sealing Door FRT
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Tabel 4.11 Elemen Kerja Operator TO4B Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Keija Urutan Kerja
9 89 M emasang Tolerance Devi ati.on Compensation Element dan
) Reinforcement Plate Roof Rails
Memasang Cup-Head Rivet For Head Airbag dan LH & RH Head
10 8.10 .
Airbag Ece
11 8.11 | Menyambung dan Merapikan Socket Cable
12 8.12 | Mengambil RH Roof Rails dan LH Roof Rails
13 8.13 | Memasang LH Roof Rails
14 8.14 | Memasang RH Roof Rails
15 8.15 | Mengambil Plug
16 8.16 | Memasang Check Top Is Flush With Roof
17 8.17 | Memasang Plug D25
18 818 Mengambil LH Gusset Ece dan C_Zup-Head Rivet _For Head Airbag dan
' RH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet For Head Airbag
19 8.19 | Memasang RH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet For Head Airbag
20 Dicki 8.20 | Memasang LH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet For Head Airbag
(TO4B) Mengambil IBS2011 W. CA. B-FBF UKL2 LONG W/O & Bracket B-
21 8.21 | PlusDistributor dan Cable StrapW Bracket TSORFT-200L & Cable
Strap
Memasang IBS2011 W. CA. B-FBF UKL2 LONG W/O & Bracket B-
22 8.22 s
Plus Distributor
23 8.23 | Memasang Cable SrapW Bracket TSORFT-200L & Cable Strap
24 8.24 | Menyambung Cabel Parts
25 8.25 | Menyambung Clip Ecu-Eps-Cable
26 8.26 | Memasang IBS2011 W. CA. B- FBF UKL2 Long WO
27 8.27 | Memasang Ground Cable-BX8-LU Automatic
28 8.28 | Memasang Plastic Nut W Flange C Coarse Thread
29 8.29 | Marking Nut
30 8.30 | Melakukan Pemeriksaan Unit
31 8.31 | Mengembalikan Tools ke Rak
32 8.32 | Meakukan Pengecapan Pada Form AlIC

Tabel 4.12 Elemen Kerja Operator TO5A Lini Trimming

No | Operator Ell<eenr}2n Urutan Kerja
1 9.1 | Mengambil Tools, Seal dan Power Brake Unit 10Z 23. 81 17.5
2 9.2 | Memasang Tools, Seal dan Power Brake Unit 10Z 23. 81 17.5
3 9.3 | Memasang Assy Power Brake Unit 10Z 23. 81 17.5
4 | Harciono L4 | Mengambil Brake Vacuum Sensor Conti Gen2
5 | (TO5A) 95 g :nn%/ambung Socket dan Memasang Brake Vacuum Sensor Conti
6 9.6 | Mengambil Parts From Sub ST 010
7 9.7 | Memasang From Sub Part ST 010 dan Menyambung Socket
8 9.8

Mengencangkan From Sub Part ST 010
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Tabel 4.12 Elemen Kerja Operator TO5A Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator | "\ oo Urutan Kerja
9 9.9 | Mengambil Stckr Brake Fluid Indonesia
10 9.10 | Memasang Stckr Brake Fluid Indonesia
Mengambil Lem dan Cover Lid Floor Panel RR & Arrow Show
11 9.11 Front
Memberi Lem Pada Bagian Bibir Rangka Cover LID Floor Panel
12 9.12 RR
13 9.13 | Memasang Cover Lid Floor Panel RR & Arrow Show Front
14 9.14 | Mengambil FRT Floor Cover
15 9.15 | Memasang FRT Floor Cover
16 9.16 | Mengambil BCK Floor Cover
17 9.17 | Memasang BCK Floor Cover
Memasang Central Bass Finisher UKL High & Fill/Head Screw F
18 9.18 ;
Thermoplastics
19 9.19 | Mengambil Tools
20 9.20 i
Harciono Mengendurkan Baut House Click Back Door
21 | (TosA) | 921 | Mengatur House Click Back Door dengan Jig
22 9.22 | Mengatur Jarak K erenggangan Pintu Bagasi dengan Tools
23 9.23 | Mengembalikan Tools Ke Rak
Mengambil Headliner Base A/Col Black, Expanding Rivet A Col &
24 9.24
Carbon Black
Memasang Headliner Base A/Col, Black & Expanding Rivet A Col
25 9.25
& Carbon Black
26 9.26 | Mengambil Folding Handle RR A/Col, Black
27 9.27 | Memasang Folding Handle RR A/Col, Black
28 9.28 | Mengambil Finisher Belt RR Center A/Col, Black
29 9.29 | Memasang Finisher Belt RR Center A/Col, Black
30 9.30 | Mengambil Ceiling Lamp RR High W/O Welcome
31 9.31 | Memasang Ceiling Lamp RR High W/O Welcome
32 9.32 | Mengambil Finisher Microphone Closed A Col, Black
33 9.33

Memasang Finisher Microphone Closed A Col, Black

Tabel 4.14 Elemen Kerja Operator TO6 Lini Trimming

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja
1 10.1 | Mengambil Dashboard (From Jig Sub Trim)
2 | Sunarto 10.2 | Memasang Dashboard (From Jig Sub Trim)
3 (TO6) 10.3 | Mengambil Tools dan Nut LH Dashboard
4 10.4 | Memasang Nut LH Dashboard
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Tabel 4.13 Elemen Kerja Operator TO6 Lini Trimming (Lanjutan)

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja
5 105 Menyambung Socket Cable LH Dashboard & Side Cover LH
Dashboard
6 10.6 | Mengambil Assy House Pull Safety Belt LH
7 10.7 | Memasang Assy House Pull Safety Belt LH
8 10.8 | Mengambil Nut RH Dashboard
9 10.9 | Memasang Nut RH Dashboard
10 10.10 Mengambil Nut Inner CNTR Dashboard, Sde Cover RH
Dashboard, dan Assy House Pull Safety Belt RH
11 10.11 | Memasang Nut Inner CNTR Dashboard
12 10.12 | Menyambung Socket Cable LWR Dashboard
13 10.13 | Memasang Side Cover RH Dashboard
14 10.14 | Memasang Assy House Pull Safety Belt RH
Mengambil Cover Mini LWR Dashboard dan Assy Entertainment
15 1015 Audio Player
16 10.16 | Memasang Cover Mini LWR Dashboard
17 10.17 | Menyambung dan Merapikan Socket Cable Dashboard
18 10.18 | Memasang Assy Entertainment Audio Player
Mengambil LCD Screen Entertainment Audio Player, Assy Frame
19 | sunarto | 10.19 [ LCD Screen Entertainment Audio Player, House Nut Transmission,
(TOB) dan Assy Cover Tunnel AC Double Blower
20 10.20 | Memasang LCD Screen Entertainment Audio Player
21 10.21 | Memasang Assy Frame LCD Screen Entertainment Audio Player
22 10.22 | Memasang House Nut Transmission
23 10.23 | Merapikan Socket Cable Transmission dan Module Transmission
24 10.24 | Memasang Assy Cover Tunnel AC Double Blower
o5 10.25 M engar_nbi_l SdeLH Cover Transmission, Sde RH Cover
Transmission, dan Hand Rest
26 10.26 | Memasang dan Merapikan Center Cover Transmission & Socket
27 10.27 | Memasang Sde LH Cover Transmission
28 10.28 | Memasang Sde RH Cover Transmission
29 10.29 | Memasang Hand Rest
Mengambil Cover Frame Panel Passenger dan AC Ventilation
30 10.30 Passenger
31 10.31 | Memasang Cover Frame Panel Passenger
32 10.32 | Memasang AC Ventilation Passenger
33 10.33 | Mengembalikan Tools Ke Rak
34 10.34 | Melakukan Pemeriksaan Unit
35 10.35 | Melakukan Pengecapan Pada Form AIC

Tabel 4.14 Elemen Kerja Operator TO7 Lini Trimming

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja

1 . 11.1 | Mengambil LH Foot Cover Side Pillar

2 D(a_\lr|()n;§\n 11.2 | Memasang LH Foot Cover Sde Pillar

3 11.3 | Mengambil LH Cover Pillar A
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Tabel 4.14 Elemen Kerja Operator TO6 Lini Trimming (Lanjutan)

No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja
Kerja

4 11.4 | Memasang LH Cover Pillar A

5 11.5 | Mengambil Assy RH Foot Cover Sde Pillar dan RH Cover Pillar A

6 11.6 | Memasang Assy RH Foot Cover Sde Pillar

7 11.7 | memasang RH Cover Pillar A

8 11.8 | Mengambil LH Top Cover Pillar B

9 11.9 | Memasang LH Top Cover Pillar B

10 11.10 | Mengambil LH Under Cover Pillar B

11 11.11 | Memasang LH Under Cover Pillar B

12 11.12 | Mengambil RH Top Cover Pillar B dan RH Under Cover Pillar B

13 11.13 | Memasang RH Top Cover Pillar B

14 11.14 | Memasang RH Under Cover Pillar B

15 11.15 Mengambil LH Under Cover Small Dashboard dan Assy Covering
GLV/BOX LWR RHD

16 11.16 | Memasang LH Under Cover Small Dashboard

17 11.17 | Memasang Assy Covering GLV/BOX LWR RHD

18 11.18 Mengambil RH Under Cover Small Dashboard, Assy Covering Steer
LWR RHD, dan Lever

19 11.19 | Memasang RH Under Cover Small Dashboard

20 11.20 | Memasang Assy Covering Steer LWR RHD

21 11.21 | Memasang Lever
Mengambil Assy Cover Under Panel Dashboard dan Assy Cover

22 11.22 O

Daliman Center Panel Transmission

23 | (T07) 11.23 | Memasang Assy Cover Under Panel Dashboard

24 11.24 | Memasang Assy Cover Center Panel Transmission

25 11.25 | Mengambil Knob & Cover Gear Shift

26 11.26 | Memasang Knob & Cover Gear Shift

27 11.27 | Mengambil LH & RH Inner Belt Guide

28 11.28 | Memasang LH & RH Inner Belt Guide

29 11.29 Mengambil LH & RH Back Seat Safety Belt dan LH & RH Cover
Back Seat Safety belt

30 11.30 | Memasang LH & RH Back Seat Safety Belt

31 11.31 | Memasang LH & RH Cover Back Seat Safety belt

32 11.32 | Mengambil LH & RH Belt Guide A/COL

33 11.33 | Memasang LH & RH Belt Guide A/COL

34 11.34 Mengambil Assy LH .& RH Holding Fixture Parcel Shelf A/C dan LH

' & RH Cover Inner Pillar D

35 11.35 | Memasang Assy LH & RH Holding Fixture Parcel Shelf A/C

36 11.36 | Memasang LH & RH Cover Inner Pillar D

37 11.37 | Mengambil Assy LH & RH Cover Inner Pillar C

38 11.38 | Memasang Assy LH & RH Cover Inner Pillar C

39 11.39 | Mengambil Support Floor Trim Panel dan Trim Panel Crossmember

40 11.40 | Memasang Support Floor Trim Panel

41 11.41 | Memasang Trim Panel Crossmember

42 11.42 | Mengambil Cover Cargo Bay RR
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Tabel 4.14 Elemen Kerja Operator TO7 Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator X Urutan Kerja
Kerja

43 Daliman 11.43 | Memasang Cover Cargo Bay RR

44 (T07) 11.44 | Melakukan Pemeriksaan Unit

45 1145 | Meakukan Pengecapan Pada Form AIC

Tabel 4.15 Elemen Kerja Operator TO8 Lini Trimming

No | Operator E}I<em_en Urutan Kerja
eja
1 12.1 | Mengambil Tools dan Bulkhead Cowl RHD
2 12.2 | Memasang Bulkhead Cowl RHD
3 12.3 | Mengambil Bracket Socket Connection dan Sticker Square Black
4 12.4 | Memasang Bracket Socket Connection
5 12,5 | Memasang Sicker Square Black
Mengambil Ball Stud Shap-Lock & Pipe Clip Shap-Lock, Assy
6 12.6 | Bulkhead Plate Venturitul pe, Venturitulpe Upper Plate, dan Plastic
Nut For Coarse Thread
7 12.7 | Memasang Ball Stud Shap-Lock & Pipe Clip Shap-Lock
8 128 Memasang Asw Bulkhead Plate Venturitulpe, Venturitulpe Upper
' Plate dan Plastic Nut For Coarse Thread
Mengambil Assy Pipe FR. DSC HU TO FRT RH RHD, Assy Pipe-V-
9 129 DSC—HCU—N.-VL-RH D, Assy-Pipe-V-BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-V-
' RHD, Assy Pipe-V-BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-H-RHD, dan 4 Fold
Spacer W Brace
10 12.10 | Memasang Assy Pipe FR. DSC HU TO FRT RH RHD
11 12.11 | Memasang Assy Pipe-V-DSC-HCU-N-VL-RHD
12 12.12 | Memasang Assy-Pipe-V-BRMSG-Z-DCS HCU-KR-V-RHD
13 Ar 12.13 | Memasang Assy Pipe-V-BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-H-RHD
14 (T08) 12.14 | Memasang 4 Fold Spacer W Brace
15 12.15 | Mengencangkan Nut 17Nm IV
Mengambil Assy Wiper System RHD, Hex Head Screw M6X30-SC-
U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut Black, Assy Pressure Pipe UKL1, Assy
16 12.16 Suction Line Part 1, INT/TORX Screw M6X27-U 1—10_.9—ZN83,
Sealing Aggregate Compartment RH OT, Screw Taptite M6X16,
Assy Coolant Hose Feed Line, Assy Coolant Hose Return, dan Hose
Support 2XD25
17 1217 Memasang Assy Wiper System RHD, Hex Head Screw M6X30-SC-
U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut Black
18 12.18 | Memasang Assy Pressure Pipe UKL1
19 12.19 | Memasang Assy Suction Line Part 1
20 12.20 | Memasang INT/TORX Screw M6X27-U1-10.9-ZNS3
21 12.21 | Memasang Sealing Aggregate Compartment RH OT
22 12.22 | Memasang Screw Taptite M6X16
23 12.23 | Memasang Assy Coolant Hose Feed Line
24 12.24 | Memasang Assy Coolant Hose Return
25 12.25 | Memasang Hose Support 2XD25
Mengambil Second Bulkhead LWR & Hex Head Screw F
26 12.26 .
Thermoplastics
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Tabel 4.15 Elemen Kerja Operator TO8 Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
Memasang Second Bulkhead LWR & Hex Head Screw F
27 12.27 .
Thermoplastics
Mengambil Assy Second Firewall Upper Part RR, Speed Nut & 2-
28 12.28 | Toe Clip D10-14 Hole Assembly, dan Assy Scavenge Air Line WTH
& Assy Feed Line WTH Petrol SLAEA
29 12,99 Memasang Assy Second Firewall Upper Part RR, Speed Nut & 2-
' Toe Clip D10-14 Hole Assembly
30 12,30 Memasang Assy Scavenge Air Line WTH & Assy Feed Line WTH
' Petrol SLAEA
31 12.31 | Mengambil Cover Plastick Module
32 12.32 | Memasang Cover Plastick Module
Mengambil RH Sidde TR/PNL TRK SA, LH Side TR/PNL TRK SA,
33 12.33 | Assy Lashing Eye, Finisher Lashing Eye, dan Expanding Rivet & DS
LED Kleinleuchte High Power
Memasang RH Side TR/PNL TRK SA, Assy Lashing Eye, Finisher
34 12.34 | Lashing Eye, dan Expanding Rivet & DSLED Kleinleuchte High
Power
Memasang LH Sde TR/PNL TRK SA, Assy Lashing Eye, Finisher
35 Ari 12.35 | Lashing Eye, dan Expanding Rivet & DSLED Kleinleuchte High
(T08) Power ___
36 12.36 | Mengambil Trim Panel Luggage Compartment Floor
37 12.37 | Memasang Trim Panel Luggage Compartment Floor
38 12.38 | Mengambil Assy RH Finisher C-Pillar LWR A.Col
39 12.39 | Memasang Assy RH Finisher C-Pillar LWR A.Col
40 12.40 | Mengambil Assy LH Finisher C-Pillar LWR A.Col
41 1241 | Memasang Assy LH Finisher C-Pillar LWR A.Col
42 1242 Mengambil LH Plast_ic Cover Backside Passenger Foot Step dan LH
Plastic Cover Frontside Passenger Foot Step
43 12.43 | Memasang LH Plastic Cover Backside Passenger Foot Sep
44 12.44 | Memasang LH Plastic Cover Frontside Passenger Foot Sep
5 12.45 Mengambil RH Plast_ic Cov_er Backside Passenger Foot Step dan LH
' Plastic Cover Frontside Driver Foot Step
46 12.46 | Memasang RH Plastic Cover Backside Passenger Foot Step
47 12.47 | Memasang LH Plastic Cover Frontside Driver Foot Sep
48 12.48 | Meakukan Scanning Full Wiring Harness dengan Komputer
49 12.49 | Mengembalikan Tools Ke Rak
50 1250 | Melakukan Pemeriksaan Unit
51 12,51 | Meakukan Pengecapan Pada Form AIC
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Tabel 4.16 Elemen Kerja Operator TO9A Lini Trimming
Elemen

No | Operator ; Urutan Kerja
Kerja
1 14.1 | Mengambil Tools, Kain dan Isopropylal cohol
2 14.2 Membersihkan Frame Rangka TB Assy Windscreen, LH RH C-D

Pillar & Bagasi Belakang dengan |sopropylalcohol

3 Mengambil Sickr Chassis Suspension-No. Black dan LH Elastic
Bumper

4 14.4 | Memasang Stickr Chassis Suspension-No. Black

5 14.5 | Memasang LH Elastic Bumper

6 14.6 | Mengambil LH Dual Lock Line Sde Window RR 20X12

7

8

9

14.3

14.7 | Memasang LH Dual Lock Line Sde Window RR 20X12
14.8 | Mengambil Baggage Elastic Bumper
14.9 | Memasang Baggage Elastic Bumper

10 14.10 | Mengambil RH Dual Lock Line Sde Window RR 20X12
11 14.11 | Memasang RH Dual Lock Line Sde Window RR 20X12

Mengambil Speed Nut W Sealing Lip dan LH Bracket Rail Sde
12 14.12

Panel RR

Memasang Soeed Nut W Sealing Lip dan LH Bracket Rail Sde
13 14.13

Panel RR

Mengambil Speed Nut W Sealing Lip dan RH Bracket Rail Side
14 14.14

Panel RR

Memasang Soeed Nut W Sealing Lip dan RH Bracket Rail Side
15 14.15

Panel RR
16 14.16 | Mengambil Fillister Head Screw C Thermopl Plastic

17 | Nurholis [ 14.17 | Memasang Fillister Head Screw C Thermopl Plastic
18 | (TO9A) 14.18 | Mengambil Assy RH Finisher D-Pillar Body

19 14.19 | Memasang Assy RH Finisher D-Pillar Body

20 14.20 | Mengambil Assy LH Finisher D-Pillar Body

21 14.21 | Memasang Assy LH Finisher D-Pillar Body

22 14.22 | Mengambil Assy Back Window

23 13.23 | Memasang dan Mengatur Assy Back Window

o4 14.24 MengambiI_Assy Inner Cover Spoiler dan Fill/HD Screw+Washr
Assy W Spring Washer

o5 14.95 Memasang_Assy Inner Cover Spoiler dan Fill/HD Screw+Washr

) Assy W Spring Washer

26 14.26 | Menyambung Socket Wiring Bagagge Spoiler

27 14.27 | Mengambil Expanding Nut

28 14.28 | Memasang Expanding Nut
Mengambil Assy Trim Panel TRK/LID Center TR/Coupl & Sheet

29 14.29 | Metal Screw ST4, 8X19-R ZNNIV SW, Internal Trunk LID Push
Button TRK/LID A, dan Warning Triangle Trimicro W Container

30 14.30 Memasang Assy Trim Panel TRK/LID Center TR/Coupl & Sheet
Metal Screw ST4, 8X19-R ZNNIV SW

31 14.31 | Memasang Internal Trunk LID Push Button TRK/LID A

32 14.32 | Memasang Warning Triangle Trimicro W Container

23 1433 Mengambil Assy Spoiler TRK/LID A/C_:ol, EXT/Torx—Screvv_ _
BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV S, dan Filler Plug & Expanding Rivet

34 14.34 | Memasang Assy Spoiler TRK/LID A/Col

Lanjut ...

71



Tabel 4.16 Elemen Kerja Operator TO9A Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
Memasang EXT/Torx-Screw BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV S, Filler
35 14.35 : .
Plug & Expanding Rivet
Mengambil Assy LH Trim Panel TRK/LID Lateral, Assy RH Trim
36 14.36 | Panel TRK/LID Lateral, Assy Trim Panel TRK/LID Upr, dan
Nurholis Fastneing Knob Integrated
37 | (T09A) | 14.37 | Memasang Assy LH Trim Panel TRK/LID Lateral
38 14.38 | Memasang Assy RH Trim Panel TRK/LID Lateral
39 14.39 | Memasang Assy Trim Panel TRK/LID Upr
40 14.40 | Memasang Fastneing Knob Integrated
41 14.41 | Mengembalikan Tools Ke Rak

Tabel 4.17 Elemen Kerja Operator TO9B Lini Trimming

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
1 15.1 | Mengambil Grommet RR Window Wiper
2 15.2 | Memasang Grommet RR Window Wiper
3 153 Mgngambil _LH Trim Moulding TRK/LID LWR Support dan RH
Trim Moulding TRK/LID LWR Support
4 15.4 | Memasang RH Trim Moulding TRK/LID LWR Support
5 15,5 | Memasang LH Trim Moulding TRK/LID LWR Support
6 15.6 | Membersihkan Sisi Frame Assy Back Window dengan |sopropanol
7 15.7 | Memasang Frame Assy Back Window ke Jig
8 15.8 Memberi Perekat Sisi Frame Assy Back Window dengan Sikaflex
' 250 DB-1/R
9 15.9 | Melepas Frame Assy Back Window dari Jig
10 15.10 | Memasang Assy Back Window
Mengambil LH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin Door Glass Bdy.
11 15.11 Fixed
12 | Awam 15.12 Mema&ang LH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin Door Glass Bdy.
(TO9B) Fixed :
Mengambil RH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin Door Glass Bdy.
13 15.13 Fixed
Memasang RH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin Door Glass Bdy.
14 15.14 Fixed
15 15.15 | Mengambil LH Bracket Rail Sde Panel FRT
16 15.16 | Memasang LH Bracket Rail Sde Panel FRT
17 15.17 | Memasang LH Door Glass Bdy Fxd ke Jig
Membersihkan Sisi LH Door Glass Bdy Fxd dengan | sopropanol
18 15.18 :
dan Aktivator
Memberi Perekat Sisi LH Door Glass Bdy Fxd dengan Skaflex 250
19 15.19
DB-1/R
20 15.20 | Melepas LH Door Glass Bdy Fxd dari Jig
21 15.21 | Memasang dan Mengatur LH Door Glass Bdy Fxd
22 15.22 | Mengambil RH Bracket Rail Sde Panel FRT
23 15.23 | Memasang RH Bracket Rail Sde Panel FRT
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Tabel 4.17 Elemen Kerja Operator TO9B Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
24 15.24 | Memasang RH Door Glass Bdy Fxd ke Jig
Membersihkan Sisi RH Door Glass Bdy Fxd dengan |sopropanol &
25 15.25 :
Aktivator
Memberi Perekat Sisi RH Door Glass Bdy Fxd dengan Skaflex 250
26 15.26
DB-1R
27 15.27 | Melepas RH Door Glass Bdy Fxd dari Jig
28 15.28 | Memasang dan Mengatur RH Door Glass Bdy Fxd
29 15.29 | Mengambil S Windscreen Cowl dan TB Assy Windscreen
30 | Awam 15.30 [ Memasang S Windscreen Cowl
31 | (TO9B) 15.31 | Memasang TB Assy Windscreen ke Jig
Membersihkan TB Assy Windscreen dengan | sopropanol &
32 15.32 :
Aktivator
Memberi Perekat Sisi TB Assy Windscreen dengan Skaflex 250 DB-
33 15.33 1R
34 15.34 | Melepas TB Assy Windscreen dari Jig
35 15.35 | Memasang TB Assy Windscreen
36 15.36 | Melakukan Pemeriksaan Unit
37 15.37 | Melakukan Pengecapan Pada Form AIC

Tabel 4.18 Elemen Kerja Operator T10 Lini Trimming

No | Operator E emen Urutan Kerja
Kerja
1 16.1 | Melepas Bungkus Trolley
2 16.2 | Mengambil Tools dan Unit Guard Interior
3 16.3 | Memasang Unit Guard Interior
4 16.4 | Melepas Nut
5 16.5 | Mengambil RH Waistline Cover SSFXD Body
6 16.6 | Memasang RH Waistline Cover SSFXD Body
7 16.7 | Mengambil LH Waistline Cover SSFXD Body
8 16.8 | Memasang LH Waistline Cover SSFXD Body
9 16.9 Mengambil Asw LH Side Repeater White dan LH Finisher Side
' Turn Signal Light Coope
10 Doni 16.10 | Memasang Assy LH Side Repeater White
11 (T10) 16.11 | Memasang Assy LH Finisher Sde Turn Sgnal Light Coope
Mengambil Assy RH Side Repeater White dan RH Finisher Side
12 16.12 X ;
Turn Signal Light Coope
13 16.13 | Memasang Assy RH Side Repeater White
14 16.14 | Memasang RH Finisher Sde Turn Signal Light Coope
Mengambil LU Passenger Assy Seat FRT Sport Man/Seat RR Bass
15 16.15 | A.Col, Fillister Head Screw With Innenvielzahn dan Finisher Seat
Rail FRT A.Col
Memasang LU Passenger Assy Seat FRT Soort Man/Seat RR Bass
16 16.16 A Col
17 16.17 | Memasang Fillister Head Screw With Innenvielzahn
18 16.18 | Memasang Finisher Seat Rail FRT A.Col

Lanjut ...
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Tabel 4.18 Elemen Kerja Operator T10 Lini Trimming (Lanjutan)

Elemen

No | Operator Kerja Urutan Kerja
Mengambil LU Passenger Seat FRT Sport Man/Seat RR Bass A.Col,
19 16.19 | Chesse-Head Screw WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End
Cap Seat Frt
Memasang LU Passenger Seat FRT Sport Man/Seat RR Bass A.Col,
20 16.20 | Chesse-Head Screw WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End
Cap Seat Frt
. Mengambil LU Driver Seat FRT Sport Man/Seat RR Bass A.Col,
21 Dori 16.21 | Chesse-Head Screw WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End
(T10) Cap Seat Frt
Memasang LU Driver Seat FRT Sport Man/Seat RR Bass A.Col,
22 16.22 | Chesse-Head Screw WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End
Cap Seat Frt
23 16.23 | Mengembalikan Tools Ke Rak
24 16.24 | Melakukan Pemeriksaan Unit
25 16.25 | Melakukan Pengecapan Pada Form AIC

(Sumber: PT Gaya Motor)
4.1.10 Data Pengukuran Waktu Siklus (Cycle Time)
Data pengukuran waktu siklus adalah data waktu yang dibutuhkan oleh

operator untuk menyelesaikan pekerjaannya. Teknik pengukuran waktu yang

dilakukan dalam penelitian ini mengunakan pengukuran secara langsung, yaitu

dengan mengamati pekerjaan dan mencatat waktu di setiap elemen kerja dengan

menggunakan jam henti

(stopwatch) yang dilakukan sebanyak lima kali

pengamatan dengan satuan waktu detik/unit. Data waktu siklus operator lini
Trimming dapat dilihat pada Tabel 4.19.
Tabel 4.19 Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 N X3 X4 X5
Mengambil Tools, Keranjang
1 Parts dan RHS Shown LHS 131,55 | 129,16 | 130,12 | 127,09 | 131,33
Mirror
2 Memasang Assembly Plug D25 81,77 | 81,09 | 80,12 | 80,66 | 82,04
3 Memasang Damping Srip 1302 | 1244 | 11,12 | 11,96 | 13,02
4 Memasang Adhesive Pad 11,18 | 10,00 | 1141 | 11,33 [ 10,55
5 | Muttatho | Memasang Plug 52,33 | 50,21 | 48,13 | 50,22 | 50,02
TO1A
6 | (TOW mﬁmmg RHS Shown LHS 30,22 | 31,12 | 3411 | 29,09 | 3097
7 Mengambil Cairan Isopropanol | 55 44 | 231 | 2076 | 21,81 | 2020
dan Kimtex Blue
Membersihkan Pillar
8 Dashboard dengan Cairan 22,00 | 23,22 | 25,17 | 23,83 | 21,06
I sopropanol dan Kimtex Blue
Lanjut ...
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Tabel 4.19 Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

9 Memasang Adhesive Pad 39,01 | 37,00 | 3521 | 32,12 | 36,09
Membersihkan Lwr LH Pillar

10 Dashboard dengan Cairan 3021 | 2811 | 32,96 | 29,03 | 22,41
I sopropanol dan Kimtex Blue

11 g,fnmmg Formpad A-Pillar 2533 | 26,13 | 2401 | 2728 | 2512
Membersihkan Lwr RH Pillar

12 Dashboard dengan Cairan 1918 | 1634 | 1575 | 1628 | 19.42
I sopropanol dan Kimtex Blue

13 g{zau kan Formpad A-Pillar 2655 | 2821 | 2252 | 2486 | 2638

14 Memasang S Accelerator 955 | 731 | 797 | 977 | 800
Module

15 Memasang Plug D20 Assembly 50,22 51,64 | 51,41 | 50,07 | 50,04
Memasang 1 S04017-SCREW

16 MEX12 109 COATED 7706 | 7833 | 7869 | 7921 | 8011

17 Mengambil LH/RH S Whee! 719 | 8o1 | 796 | 822 | 747
Arch RR Inr

18 X'ri'plga'“b" LH/RH S Wheel 1721 | 1710 | 1866 | 1809 | 17.18

Muttatho | Mengambil Sikaflex Foam

19 | (1018) | Froes 2206 | 21,24 | 2337 | 2317 | 24,00

20 gg:mpmt Skaflex Foam 24186 | 239,19 | 241,32 | 238,01 | 241,62

21 Memasang Adhesive Pad 1200 | 1011 | 11,05 | 112,08 | 916

22 Mengambil S| RCH 1627 | 1521 | 1617 | 1679 | 1671

23 Memasang S RCH 2514 | 2409 | 2217 | 2562 | 2625

24 Memasang Plug-In Fastener 4024 | 4118 | 4028 | 4120 | 4000
One-Piece

25 Memasang RHSS & Spring Nut | 46,31 | 41,02 | 42,59 | 41,18 | 43,44

26 Memasang LHS S & Spring Nut 14,21 15,91 | 15,88 | 15,07 | 16,24

27 Memasang Push Button 25,24 27,22 | 29,75 | 29,53 | 26,06

28 Memasang LH S Whesl 7044 | 7291 | 69,24 | 71,41 | 70,68

29 Memasang RH Sl Wheel 1948 | 17,00 | 1823 | 2013 | 19,17

30 Memasang S Roof RR 36,87 | 41,14 | 3833 | 39,98 | 39,10

31 ¥I§£9a'“b" S Crossmember 32,90 | 34,88 | 31,07 | 32,76 | 36,73

32 #";21‘%“9 S Crossmember 1021 | 1185 | 1315 | 11,96 | 12,04

33 Mengembalikan Tools ke Rak 12,74 | 1364 | 13,00 | 13,11 | 13,72

(Sumber: Pengumpulan Data)

Data pengukuran seluruh waktu siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) dapat dilihat pada Lampiran B.
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Tabel 4.20 Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper S
(YS06)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
Mengambil Tools, Keranjang
1 Parts dan RHS Shown LHS 130,11 | 130,22 | 129,72 | 128,14 | 130,88
Mirror
2 Memasang Assembly Plug D25 | 8354 | 80,54 | 8255 | 81,32 | 83,61
3 Memasang Damping Srip 11,66 | 14,89 | 10,33 | 13,87 | 12,00
4 Memasang Adhesive Pad 11,18 | 10,00 | 11,41 | 11,33 | 1055
5 Memasang Plug 53,06 | 49,11 | 46,81 | 51,31 | 51,22
6 Memasang RHS Shown LHS 3161 | 3071 | 3402 | 3195 | 3281
Mirror
Mengambil Cairan |sopropanol
7 ; 24,00 | 2463 | 21,00 | 22,41 | 22,28
dan Kimtex Blue
Membersihkan Pillar
8 Dashboard dengan Cairan 2304 | 2407 | 2857 | 2277 | 22,33
I sopropanol dan Kimtex Blue
Membersihkan Lwr LH Pillar
10 Dashboard dengan Cairan 2848 | 2082 | 30,00 | 2893 | 27,97
| sopropanol dan Kimtex Blue
11 Muttatho | Memasang Formpad A-Pillar 26,14 | 2744 | 2522 | 2573 | 2688
(TO1A) [ Sym
Membersihkan Lwr RH Pillar
12 Dashboard dengan Cairan 16,62 | 14,85 | 1642 | 1507 | 1571
| sopropanol dan Kimtex Blue
13 g{ﬁap' kan Formpad A-Pillar 259 | 2700 | 2252 | 2486 | 2638
14 Memasang S Accelerator 913 | 608 | 801 | 877 | 722
Module
15 Memasang Plug D20 Assembly | 5243 | 5571 | 53,73 | 51,19 | 52,04
16 Memasang | S04017-SCREW 7852 | 80,17 | 81,04 | 7855 | 79,74
M8X14-10.9 COATED
17 Mengambil LH/RH S Wheel 638 | 752 | 904 | 731 | 616
Arch RR Inr
18 '\A"riﬂga‘“b" LH/RH S Whesl 16,61 | 1853 | 1831 | 17,11 | 1641
19 Mengambil Skaflex Foam 2489 | 2214 | 2416 | 2488 | 2327
Freeze
20 Menyemprat Sikaflex Foam 24213 | 238,77 | 240,52 | 239,06 | 240,11
Freeze
21 Memasang Adhesive Pad 11,33 | 947 | 12,00 | 10,01 | 10,84
22 Mengambil Sl RCH 17,04 | 1419 | 1534 | 1521 | 1671

Lanjut...
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Tabel 4.20 Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper S
(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
23 Memasang S RCH 27,41 | 2566 | 23,44 | 26,86 | 27,00
24 Memasang Plug-In Fastener 41,18 | 4000 | 39,41 | 40,33 | 41,55
One-Piece
25 “N”j'“mg RHSS & Spring 45,06 | 42,11 | 4481 | 4331 | 44,44
26 Memasang LHSSl & Spring Nut | 15,84 | 16,03 | 1453 | 16,7 | 1553
27 Memasang Push Button 26,33 30,51 28,00 27,01 25,18
28 Memasang LH Sl Wheel 69,11 | 70,67 | 68,16 | 70,11 | 68,99
29 Memasang RH S Whesl 20,10 | 16,91 | 19,43 | 19,33 | 18,47
30 Mengambil Cairan Isopropanol, | 250p | 2142 | 2453 | 24,07 | 23,02
Aktivator dan Kimtex Blue
Membersihkan Atap Unit
31 dengan Isopropanol dan Kimtex | 51,66 | 54,11 | 52,16 | 50,51 | 51,13
Blue
Muttatho | Mengambil Karet Lis Sun Roof
32 (TO1A) | UPR F60 dan Sun Roof UPR 21,71 | 23,01 | 2355 | 23,66 | 22,21
F60
Membersihkan Sun Roof
33 dengan Cairan Aktivator dan 76,22 | 819 | 8282 | 76,87 | 82,95
Kimtex Blue
34 Memasang Karet LisSun Roof | 993> | 100,17 | 103,72 | 100,32 | 101,37
UPR F60
35 Memasang Sun Roof UPR F60 | 204,09 | 208,07 | 209,64 | 207,85 | 210,00
36 Memasang Sl Roof RR 37,35 | 40,33 | 39,41 | 3821 | 37,24
37 ¥Ff293‘“b" S Crossmermber 3349 | 3541 | 3295 | 3326 | 34,00
38 Q"Re&“mg S Crossmember 1177 | 1238 | 1422 | 1207 | 11,29
a1 miak“ka” Pengecapan Form | 1o 43 | 1422 | 1241 | 1504 | 1635

(Sumber: Pengumpulan Data)
Data pengukuran waktu siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper S

(YS96) dapat dilihat pada Lampiran B.
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4.1.11 Penentuan Rating Factor

Menghitung waktu normal untuk masing-masing operator dibutuhkan rating
factor dari tiap operator. Setelah diketahui cara menentukan rating factor,
pemberian rating didasarkan pada observasi di lapangan dan berdiskusi dengan
foreman yang disesuaikan dengan skill, effort, conditions, dan consistency dari
operator. Nilal yang ditentukan dari rating factor untuk tiap-tiap operator tersebut
jugaberdasarkan keterampilan yang samadari hasil pelatihan kerjadi awal menjadi
karyawan dan juga latar belakang pendidikan yang setara. Penentuan rating factor
untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada Tabel 4.21.
Tabel 4.21 Rating Factor Operator lini Trimming

Operator Rating Faktor
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Muttatho Conditions Excellent B 0,04
Consistency Excellent B 0,03
Total 0,12
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Hendri Conditions Excellent B 0,04
Consistency Perfect A 0,04
Total 0,13
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Sumarmin Conditions Excellent B 0,04
Consistency Good C 0,01
Total 0,10
aill Excellent B2 0,08
Effort Good C2 0,02
Dimas Conditions Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,13
il Good Cl 0,06
Effort Good C2 0,03
Fatullah Conditions Excellent B 0,04
Consistency Good C 0,01
Total 0,14
Lanjut ...
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Tabel 4.21 Rating Factor Operator lini Trimming (Lanjutan)

79

Operator Rating Faktor
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Rahmat Conditions Excellent B 0,04
Consistency Excellent B 0,03
Total 0,12
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Ahmad Conditions Excellent B 0,04
Consistency Good C 0,01
Total 0,10
aill Good C2 0,03
o Effort Good C2 0,02
Dicki Conditions Excellent B 0,04
Consistency Excellent B 0,03
Total 0,12
aill Good C2 0,03
_ Effort Good C2 0,02
Harciono Conditions Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,08
aill Good C2 0,03
. Effort Good C2 0,02
Aziz Conditions Excellent B 0,04
Consistency Excellent B 0,03
Total 0,12
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Sunarto Conditions Excellent B 0,04
Consistency Perfect A 0,04
Total 0,13
aill Good C2 0,03
. Effort Good C2 0,02
Daliman Conditions Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,08

Lanjut ...



Tabel 4.21 Rating Factor Operator lini Trimming (Lanjutan)

Operator Rating Faktor
aill Good C2 0,03
. Effort Good C2 0,02
al Conditions Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,08
aill Good C2 0,03
. Effort Good C2 0,02
Nurholis Conditions Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,08
aill Good C2 0,03
Effort Good C2 0,02
Awam Conditions Good C 0,02
Consistency Good C 0,01
Total 0,08
aill Good C2 0,03
. Effort Good C2 0,02
Doni Conditions Excellent B 0,04
Consistency Excellent B 0,03
Total 0,12

(Sumber: Hasil Pengumpulan Data)

Rating Factor didapat berdasarkan hasil pengamatan dan data kinerjaoperator
di PT Gaya Motor pada lini Trimming. Keterampilan dilihat berdasarkan
kemampuan operator dalam bekerja dan usaha dililhat dari kesungguhan yang
diberikan operator dalam bekerja. Pada kondisi kerja dilihat dari kondisi fisik
lingkungan perusahaan dan kondisi fisik operator. Konsistens dilihat dari
kemantapan operator yang bekerja sesuai dengan SOP dan waktu pengerjaan yang
sesual dengan batas waktu yang diberikan perusahaan.
4.1.12 Penentuan Allowance

Penetapan besaran nilai allowance didasarkan pada pekerjaan yang dilakukan
dan kondis lingkungan kerjanya. Untuk lebih jelasnya, rincian allowance yang
telah ditetapkan oleh PT Gaya Motor dapat dilihat pada Tabel 4.22.
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Tabel 4.22 Allowance Operator lini Trimming

No. Faktor Kelonggaran (Allowance) %
1 | Kebutuhan pribadi Pria 2
2 | Keadaan lingkungan Bersih, sehat, tidak bising 0
3 | Tenagayang dikeluarkan | Ringan 4
4 | Sikap kerja Berdiri di atas dua kaki 1
5 | Gerakankerja Normal 0
6 | Kelelahan mata Pandangan yang terus menerus 2
7 | Temperatur tempat kerja | Sedang 3

Total Faktor Kelonggarang (Allowance) 12

(Sumber: Hasil Pengumpulan Data)

4.2 Pengolahan Data

Pengolahan data dilakukan untuk mendapatkan hasil informasi dari data yang
telah diperoleh dan yang berkaitan dengan proses perakitan Mini Countryman F60 di
lini Trimming.
4.2.1 Perhitungan Waktu Siklus

Perhitungan Waktu Siklus (WYS) dilakukan setelah mel akukan pengukuran data
waktu siklus. Untuk menghitung waktu siklus data yang telah dikumpulkan harus di
rata-ratakan terlebih dahulu sesua dengan jumlah pengukuran masing-masing.
Contoh perhitungan rata-rata waktu siklus untuk elemen kerja Mengambil Tools,
Keranjang Parts dan RHS Shown LHS Mirror dapat dilihat pada Tabel 4.23.

Tabel 4.23 Perhitungan Total dan Rata-Rata Waktu Siklus Mini Countryman F60
Tipe Cooper (YS36)

_ Pengukuran ke- (detik) WS
No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5 (detik/unit)
M engambil
Muttatho Tools, Keranjang
1 Parts dan RHS 131,55 | 129,16 | 130,12 | 127,09 | 131,33 129,85
(TO1A)
Shown LHS
Mirror

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
Berdasarkan perhitungan di atas, maka dapat diperoleh waktu siklus yang

dikerjakan oleh operator lini Trimming dapat dilihat pada Tabel 4.24
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4.2.2 Perhitungan Waktu Normal (WN)

Waktu normal untuk setiap elemen kerja diperoleh dengan cara mengalikan
waktu siklus yang diperoleh dengan faktor penyesuaian (rating factors).
Penggunaan sistem westinghouse maka nilai rating factors (RF) ditambah dengan
satu. Contoh perhitungan WN untuk elemen kerja Mengambil Tools, Keranjang
Parts dan RHS Shown LHS Mirror mengikuti persamaan rumus (2.8) yaitu:

WN = WS (1+RF)
WN = 129,85 detik (1 + 0,12)
WN = 145,43 detik

Berdasarkan rumus di atas, maka dapat diperoleh waktu normal yang
dikerjakan oleh operator lini Trimming dapat dilihat pada Tabel 4.24
4.2.3 Perhitungan Waktu Standar (W Std)

Waktu Standar (WStd) dihitung dengan cara mengalikan waktu normal (WN)
dengan faktor kelonggaran atau allowance yang telah ditentukan sebelumnya,
kemudian ditambahkan kembali dengan WN. Contoh perhitungan WStd untuk
Mengambil Tools, Keranjang Parts dan RHS Shown LHS Mirror mengikuti
persamaan rumus (2.9} yaitu:

WStd = WN + (WN x Allowance)
WStd = 145,43 detik + (145,43 detik x 12%)
WStd = 162,88 detik

Berdasarkan rumus di atas, maka dapat diperoleh waktu standar yang

dikerjakan oleh operator lini Trimming dapat dilihat pada Tabel 4.24 dan Tabel 4.25

Tabel 4.24 Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar Operator
Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Clemen WS WN | Allow | wsd | 109
No | Operator , Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja . X . (detik/
unit) unit) | (%) unit) :
[unit)
Mengambil
Tools,
Keranjang o
1 | Muttatho 11 Parts dan RHS 129,85 | 1,12 | 14543 | 12% | 162,88 | 1.613,42
Shown LHS
Mirror

Lanjut ...
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Tabel 4.24 Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar Operator
Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Total
WStd
(detik/
lunit)

WSt
(detik/
unit)

10

11

12

13

Muttatho

1.2

Memasang
Assembly Plug
D25

81,14

1,12

90,87

12%

101,78

13

Memasang
Damping Strip

12,31

1,12

13,79

12%

15,44

14

Memasang
Adhesive Pad

10,89

1,12

12,20

12%

13,67

15

Memasang
Plug

50,18

1,12

56,20

12%

62,95

1.6

Memasang
RHS Shown
LHS Mirror

31,10

1,12

34,83

12%

39,01

1.7

Mengambil
Cairan

| sopropanol
dan Kimtex
Blue

22,28

1,12

24,96

12%

27,95

18

Membersihkan
Pillar
Dashboard
dengan Cairan
| sopropanol
dan Kimtex
Blue

23,06

1,12

25,82

12%

28,92

1.613,42

19

Memasang
Adhesive Pad

35,89

1,12

40,19

12%

45,02

1.10

Membersihkan
Lwr LH Pillar
Dashboard
dengan Cairan
| sopropanol
dan Kimtex
Blue

28,54

1,12

31,97

12%

35,81

111

Memasang
Formpad A-
Pillar Sym

25,57

1,12

28,64

12%

32,08

112

Membersihkan
Lwr RH Pillar
Dashboard
dengan Cairan
| sopropanol
dan Kimtex
Blue

17,39

1,12

19,48

12%

21,82

113

Merapikan
Formpad A-
Pillar Sym

25,70

1,12

28,79

12%

32,24
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Tabel 4.24 Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar Operator
Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
lunit)

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

Muttatho

114

Memasang S
Accelerator
Module

8,52

112

9,54

12%

10,69

1.15

Memasang
Plug D20
Assembly

50,68

1,12

56,76

12%

63,57

1.16

Memasang
1S04017-
SCREW
M8X14-10.9
COATED

78,68

1,12

88,12

12%

98,70

117

Mengambil
LH/RH S

7,77

1,12

8,70

12%

9,75

1.18

Mengambil
LH/RH S
Wheel Arch

17,65

112

19,77

12%

22,14

1.19

Mengambil
Skaflex Foam
Freeze

22,77

112

25,50

12%

28,56

1.20

Menyemprot
Skaflex Foam
Freeze

240,58

1,12

269,45

12%

301,78

121

Memasang
Adhesive Pad

10,68

112

11,96

12%

13,40

1.22

Mengambil S
RCH

16,23

1,12

18,18

12%

20,36

1.23

Memasang S
RCH

24,65

1,12

27,61

12%

30,93

124

Memasang
Plug-In
Fastener One-
Piece

40,58

112

45,45

12%

50,90

1.25

Memasang
RHSS &
Soring Nut

42,91

112

48,06

12%

53,82

1.26

Memasang
LHSS &
Soring Nut

15,46

112

17,32

12%

19,40

1.27

Memasang
Push Button

27,56

1,12

30,87

12%

34,57

1.28

Memasang LH
S Whedl

70,94

1,12

79,45

12%

88,98

1.29

Memasang RH
S Whedl

18,80

1,12

21,06

12%

23,59

1.613,42
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Tabel 4.24 Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar Operator

Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Clermen ws WN | Allow | wsid | 14
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja . X . (detik/
unit) unit) | (%) unit) )
lunit)
30 130 | MemasangS | 5900 | 112 | 4377 | 12% | 49,03
Roof RR
Mengambil S
31 131 | Crossmember 33,67 | 1,12 | 37,71 | 12% | 42,23
TRK
Muttatho Memasang S 161342
32 132 Crossmember 11,84 | 1,12 | 13,26 | 12% | 14,85
TRK
33 133 | Mengembalikan | 155, [ 112 14,83 | 12% | 16,61
Tools ke Rak '

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Data pengukuran waktu siklus, waktu normal, dan waktu standar operator
lini trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) dapat dilihat pada

Lampiran C.

Tabel 4.25 Perhitungan Waktu Normal dan Waktu Standar Operator Lini Trimming
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YSI6)

Clermen ws WN | Allow | wsid | 198
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja : : : (detik/
unit) unit) | (%) unit) lunit)
M engambil
Tools,
Keranjang o
1 1.1 Parts, dan RHS 130,61 | 1,12 | 146,28 | 12% | 163,84
Shown LHS
Mirror
Muttatho Memasang 2.311,47
2 1.2 Assembly Plug | 82,51 | 1,12 | 92,41 | 12% | 103,50
D25
3 13 | Memasang | 4109 110 1242 | 12% | 1301
Damping Strip
Memasang o
4 14 Adhesive Pad 10,69 | 1,12 | 11,97 | 12% | 13,41
Lanjut ...
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Tabel 4.25 Perhitungan Waktu Normal dan Waktu Standar Operator Lini Trimming
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
lunit)

10

11

12

13

14

15

16

Muttatho

15

Memasang
Plug

50,87

1,12

56,97

12%

63,81

16

Memasang RHS
Shown LHS
Mirror

32,22

1,12

36,09

12%

40,42

1.7

M engambil
Cairan

| sopropanol dan
Kinmtex Blue

24,08

1,12

26,97

12%

30,21

1.8

Membersihkan
Pillar
Dashboard
dengan Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

24,96

1,12

27,96

12%

31,31

1.9

Memasang
Adhesive Pad

35,89

1,12

40,20

12%

45,02

1.10

Membersihkan
Lwr LH Pillar
Dashboard
dengan Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

29,06

1,12

32,55

12%

36,45

111

Memasang
Formpad A-

Pillar Sym

26,28

1,12

29,43

12%

32,97

112

Membersihkan
Lwr RH Pillar
Dashboard
dengan Cairan

| sopropanol dan
Kinmtex Blue

15,73

1,12

17,62

12%

19,73

1.13

Merapikan
Formpad A-
Pillar Sym

25,33

1,12

28,37

12%

31,77

114

Memasang S
Accelerator
Module

7,84

1,12

8,78

12%

9,83

115

Memasang
Plug D20
Assembly

53,02

1,12

59,38

12%

66,51

1.16

Memasang
1S04017-
SCREW
M8X14-10.9
COATED

79,60

1,12

89,15

12%

99,85

2.311,47
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Tabel 4.25 Perhitungan Waktu Normal dan Waktu Standar Operator Lini Trimming
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
lunit)

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

Muttatho

117

Mengambil
LH/RH S
Wheel Arch RR
Inr

7,28

1,12

8,15

12%

9,13

1.18

M engambil
LH/RH 9
Whesl Arch

17,39

1,12

19,48

12%

21,81

1.19

M engambil
Skaflex Foam
Freeze

23,87

1,12

26,73

12%

29,94

1.20

Menyemprot
Skaflex Foam
Freeze

240,12

1,12

268,93

12%

301,21

121

Memasang
Adhesive Pad

10,93

1,12

12,24

12%

13,71

1.22

Mengambil Sl
RCH

15,70

1,12

17,58

12%

19,69

1.23

Memasang S
RCH

26,07

1,12

29,20

12%

32,70

124

Memasang
Plug-In
Fastener One-
Piece

40,49

1,12

45,35

12%

50,79

1.25

Memasang RHS
S & Spring Nut

43,95

1,12

49,22

12%

55,13

1.26

Memasang LHS
S & Spring Nut

15,73

1,12

17,62

12%

19,73

1.27

Memasang
Push Button

27,41

1,12

30,70

12%

34,38

1.28

Memasang LH
S Whedl

69,41

1,12

77,74

12%

87,07

1.29

Memasang RH
S Whedl

18,85

1,12

21,11

12%

23,65

1.30

Mengambil
Cairan

| sopropanol,
Aktivator dan
Kimtex Blue

23,61

1,12

26,44

12%

29,62

131

Membersihkan
Atap Unit
dengan

| sopropanol dan
Kimtex Blue

51,91

1,12

58,14

12%

65,12

1.32

M engambil
Karet Lis Sun
Roof UPR F60
dan Sun Roof
UPR F60

22,83

1,12

25,57

12%

28,64

2.311,47
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Tabel 4.25 Perhitungan Waktu Normal dan Waktu Standar Operator Lini Trimming
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
lunit)

33

34

35

36

37

38

39

40

41

1.33

Membersihkan
Sun Roof UPR
F60 dengan
Cairan
Aktivator dan
Kimtex Blue

80,15

1,12

89,77

12%

100,54

1.34

Memasang
Karet Lis Sun
Roof UPR F60

100,98

1,12

113,10

12%

126,67

1.35

Memasang Sun
Roof UPR F60

207,93

1,12

232,88

12%

260,83

1.36

Memasang S
Roof RR

38,51

1,12

43,13

12%

48,31

1.37

Mengambil Sl
Crossmember
TRK

33,82

1,12

37,88

12%

42,42

1.38

Memasang S
Crossmember
TRK

12,35

1,12

13,83

12%

15,49

1.39

Mengembalikan
Tools ke Rak

13,12

1,12

14,69

12%

16,46

1.40

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

45,69

1,12

51,17

12%

57,31

141

Melakukan

Pengecapan
FormAIC

14,81

1,12

16,59

12%

18,58

2.311,47

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Data pengukuran waktu siklus, waktu normal, dan waktu standar operator

lini trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) dapat dilihat pada

Lampiran C.

4.2.4 Perhitungan Takt Time

Perhitungan takt time (TT) bertujuan untuk mengetahui kecepatan produksi

dalam menyel esaikan suatu part apabilatakt time = waktu siklus, maka perencanaan

produksi dapat dilanjutkan. Adapun rumus untuk menghitung fald fime mengikuti

persamaan rumus (2.2) yaitu sebagai berikut:

. umlah Waktu Kerja Efektif/Bulan
Takt T|rne=I J /

Volume Produksi/Bulan
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Untuk jumlah jam kerja pada bulan April 2019 yaitu sebesar 6.750 menit
(lihat Tabel 4.3) dan jumlah volume produksi sebanyak 120 unit.

. 6,750 menit/bulan 3 S . .
Takt Time= . / = 56,25 menit/unit = 3.375 detik/unit
120 unit /bulan

Setelah diketahui takt time makatotal waktu standar masing-masing operator
yang telah dihitung, kemudian dibandingkan dengan takt time. Perbandingan
dilakukan untuk mengetahui apakah waktu yang dibutuhkan cukup untuk
memenuhi kebutuhan produksi. Hasil perbandingan total waktu standar setiap tipe
Mini Countryman F60 dengan takt time dapat dilihat pada Tabel 4.26 sampai
dengan Tabel 4.27.

Tabel 4.26 Perbandingan Waktu Standar Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(Y S36)

. , Nama Total Takt Time )
Stasiun Kerja Operator WStd | (detik/unit) Total WStd < Takt Time
(detik/unit)
TO1A Muttatho 161342 | 3.375,00 OK
TO1B Hendri 2.300,60 | 3.375,00 OK
TO2A Sumarmin 1.694,73 | 3.375,00 OK
T02B Dimas 1.794,32 | 3.375,00 OK
TO3A Fatullah 1.980,51 | 3.375,00 OK
TO3B Rahmat 2.093,99| 3.375,00 OK
TO4A Ahmad 2.414,58 3.375,00 OK
T04B Dicki 252556 | 3.375,00 OK
TO5A Harciono 1.501,20 | 3.375,00 OK
TO5B Aziz 191531 | 3.375,00 OK
TO6 Sunarto 245990 | 3.375,00 OK
T07 Daliman 2.289,11 | 3.375,00 OK
T08 Ari 2.157,20| 3.375,00 OK
TO9A Nurholis 2.296,73 | 3.375,00 OK
T09B Awam 2.892,31| 3.375,00 OK
T10 Doni 2.354,53| 3.375,00 OK

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
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Tabel 4.27 Perbandingan Waktu Standar Mini Countryman F60 Tipe Cooper S
(Y S96)

. , Nama Total Takt Time )
Stasiun Kerja Operator WStd | (detik/unit) Total WStd < Takt Time
(detik/unit)
TO1A Muttatho 2.311,47 | 3.375,00 OK
TO1B Hendri 2.724,18 | 3.375,00 OK
TO2A Sumarmin 1.819,70 | 3.375,00 OK
T02B Dimas 197388 | 3.375,00 OK
TO3A Fatullah 2.372,96 | 3.375,00 OK
TO3B Rahmat 2.097,54| 3.375,00 OK
TO4A Ahmad 2.540,18 | 3.375,00 OK
T04B Dicki 249599 | 3.375,00 OK
TO5A Harciono 155766 | 3.375,00 OK
TO5B Aziz 1.901,99 | 3.375,00 OK
TO6 Sunarto 2.747,05| 3.375,00 OK
TO7 Daliman 2432,73| 3.375,00 OK
T08 Ari 2.207,57 | 3.375,00 OK
TO9A Nurholis 2.34593 | 3.375,00 OK
TO9B Awam 2.867,10 | 3.375,00 OK
T10 Doni 2.400,83 | 3.375,00 OK

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
Berdasarkan hasil perbandingan tersebut, waktu standar terhadap takt time

operator di lini Trimming kurang dari sama dengan takt time (WStd < Takt Time).

Hal tersebut menunjukkan bahwatarget produksi yang diinginkan dapat tercapai.
4.2.5 Perhitungan Nilai Kaju Haikin

Penentuan beban kerja dengan kau haikin bertujuan untuk mengetahui
kemampuan rata-rata waktu pengerjaan yang dilakukan masing-masing operator,
dimana masing-masing operator menangani proses kerja untuk semua tipe pada
produk Mini Countryman F60. Beban kerja didapat dengan cara membandingkan
total waktu pengerjaan yang diperlukan pekerja dan waktu kerja efektif yang
tersedia.

Nilai kaju haikin (KH) dapat dihitung dengan cara mengalikan rasio per tipe
produk dengan waktu standar masing-masing operator mengikuti persamaan rumus
(2.2).
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Menentukan rasio perbandingan masing-masing tipe dengan cara membagi
jumlah produksi per tipe dengan total produks seluruh tipe yang dapat dihitung

dengan cara

Y Produksi Per Tipe Per Bulan
5 Produksi Per Bulan

Rasio/Tipe =

24 unit/bulan

e et st 2= ()5}
120 unit/bulan 0,20

Rasio/Tipe Cooper (YS36) =

Rasio/Tipe Cooper S(YS06) = —ouit/bulan _ ) ¢,

120 unit/bulan
Rekapitulas hasil perhitungan rasio perbandingan per tipe produk dapat dilihat pada
Tabel 4.28.
Tabel 4.28 Rasio Perbandingan Per Tipe

Tipe Cooper (YS36) | Cooper S(YS06) | Tota (unit)
Total (unit) 24 96 4.158
Rasio 0,20 0,80 1

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Contoh perhitungan kaju haikin pada operator Muttatho (TO1) :

KH =) (Wstd Per Operator Per Tipe x Persentase Per Tipe)

KH = (1.613,42 detik/unit X 20%) + (2.311,47 detik/box X 80%)

KH = 2.171,86 detik

Rekapitulas hasil perhitungan seluruh nilai KH untuk masing-masing
operator di lini Trimming dapat dilihat pada Tabel 4.29.
Tabel 4.29 Rekapitulasi Perhitungan Nilai Kaju Haikin

Waktu Standar Persentase Per Tipe
Stasiun Nama - (detik) - . (%) . Nilai Kaju
cera | operaor | 0% [ TR | TR 02 | vk e
(YS36) | S(YS96) | (YS36) (YS96)
TO1lA Muttatho 1.613,42 | 2.311,47 20% 80% 2.171,86
TO1B | Hendri 2.300,60 | 2.724,18 20% 80% 2.639,46
TO2A | Sumarmin | 1.694,73 | 1.819,70 20% 80% 1.794,71
TO2B Dimas 1.794,32 | 1.973,88 20% 80% 1.937,97
TO3A | Fatullah 1.980,51 | 2.372,96 20% 80% 2.294,47
TO3B | Rahmat 2.093,99 | 2.097,54 20% 80% 2.096,83
TOo4A | Ahmad 2.414,58 | 2.540,18 20% 80% 2.515,06
To4B | Dicki 2.525,56 | 2.495,99 20% 80% 2.501,90
TO5A | Harciono 1.501,20 | 1.557,66 20% 80% 1.546,37
Lanjut ...
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Tabel 4.29 Rekapitulasi Perhitungan Nilai Kaju Haikin (Lanjutan)

Waktu Standar Persentase Per Tipe
Stasiun Nama . (detik) . . (%) . Nilai Kaju
Kerja | Operator C-g:)%zr cZL%Z CZL%Z CO-(r)Ir?:r g | Hakin (detik)
(YS36) | S(Y96) | (YS36) (YS06)

TOSB | Aziz 1.915,31 | 1.901,99 20% 80% 1.904,65
TO6 Sunarto 2.459,90 | 2.747,05 20% 80% 2.689,62
TO7 Daliman 2.289,11 | 2.432,73 20% 80% 2.404,01
TO8 Ari 2.157,20 | 2.207,57 20% 80% 2.197,50
T0O9A | Nurholis 2.296,73 | 2.345,93 20% 80% 2.336,09
TO9B | Awam 2.892,31 | 2.867,10 20% 80% 2.872,14
T10 Doni 2.354,53 | 2.400,83 20% 80% 2.391,57

Total 36.294,21

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Perbandingan setiap waktu operator per satu siklus kerja dengan takt time
dapat dilihat pada grafik tabel standar kerja kombinasi tipe Il sebagai berikut:

Tabel Standar Kerja Kombinas Tipell

4(%8“:)% Lini Trimming Kondisi Awal
3:500,00 Takt Time = 3.375,00 detik
3,000.00
2,500.00
2,000.00
1,500.00
1,000.00
500.00
0.00
& &0&\ %&‘& Q&‘ N ‘?&& ‘&6’5 Q@? ‘é\e“e Vy“' &‘@ &x‘&‘\ W s x\%?s,@ Qeo‘
K4 cﬁ& U 4 & & O

Tipe Cooper (YS36) mmmm Tipe Cooper S (Y S96)

Takt Time (detik)

Gambar 4.6 Grafik Tabel Standar KerjaKombinasi Tipe Il Lini Trimming Kondisi
Awal
(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

4.2.6 Perhitungan Efisens, Balance Delay dan Idle Time Pada Kondisi Awal

Efisiensi lini Trimming dapat dihitung dengan total nilai kaju haikin dan takt
time yang telah dihitung sebelumnya yaitu sebesar 36.294,21 detik dan 3.375,00
detik. Jumlah tenaga kerja pada lini tersebut yaitu sebanyak 16 orang operator.
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Adapun perhitungan efisiensi lini Trimming tersebut mengikuti persamaan rumus

(2.3) yaitu sebagai berikut:

Y Nilai KH

0
Svimom X 100%

Efisinesi Lini =

36.294,21 detik
(16 operator)(3.375,00 detik)

Efisiens Lini = x 100%

Efisens Lini =67,21%

Perhitungan balance delay lini Trimming mengikuti persamaan rumus (2.5)
yaitu sebagal berikut:
(EMP)(TT)—E Nilai KH

i1
e 100%

Balance Delay =

(16 operator}(3.375,00 detik)=36.294,21 detik
(16 operator)(3.375,00 detik)

Balance Delay =32,79%

Perhitungan idle time pada lini Trimming mengikuti persamaan rumus (2.6)

x 100%

Balance Delay =

yaitu sebagai berikut :

Idle Time= (3 MP) (TT) - 5 Nilai KH

Idle Time = (16 operator) (3.375,00 detik) — 36.294,21 detik

Idle Time = 17.705,79 detik

Dari hasil perhitungan diatas dapat diketahui bahwa pada lini Trimming
memiliki efisiens lini sebesar 67,21%, balance delay sebesar 32,79%, danidletime
selama 17.705,79 detik. Dengan cara yang sama seperti di atas, dapat diketahui
efisiensi, balance delay, dan idle time masing-masing operator di lini Trimming.
Contoh perhitungan efisiensi untuk operator TO1A di lini Trimming mengikuti

persamaan rumus (2.4) vaitu sebagal berikut:

. .. YNilaiKH -
Efisines = EMRaT X 100%
Efisiensi = ——— w0 detk___y jonoy

(1 operator)(3.375,00 detik)
Efisiens = 64,35%
Perhitungan balance delay untuk operator TO1A di lini Trimming mengikuti
persamaan rumus (2.5) yaitu sebagai berikut :

¥ ME)(TT)-¥ Nilai KH

Balance Delay = ¢ M

x 100%
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(1 operatori(3.375,00 detik)-2.171,86 detik

x 100%
(1 operator)(3.375,00 detik) o

Balance Delay =

Balance Delay =35,65%

Perhitungan idle time pada operator TO1A di lini Trimming mengikuti
persamaan rumus (2.6) yaitu sebagal berikut :

Idle Time= (3 MP) (TT) - 5 Nilai KH

Idle Time = (1 operator) (3.375,00 detik) — 2.171,86 detik

Idle Time = 1.203,14 detik

Rekapitulas perhitungan efisiensi, balance delay dan idle time seluruh
operator lini Trimming dapat dilihat pada Tabel 4.30.

Tabel 4.30 Rekapitulasi Efisiensi, Balance delay dan Idle Time operator lini
Trimming

SesiunKerja | _Nama | Nilai KH 8¢ | Efisens | Balance Delay | IdieTime
Opertor | (detlh) | (o %) (%) (detik)

TOIA | Muttatho | 2.171,86 | 3.37500 | 64,35% 35,65% 120314
To18 | Hendr 263946 | 3.37500 | 78,21% 21,79% 73554
To2A | Sumamin | 179471| 337500 | 53,18% 46,82% 1580,29
To28 | Dimas 193707 | 337500 | 57,42% 42,58% 1437,03
ToA | Faullah | 220447 | 337500 | 67,98% 32,02% 1.080,53
T03B | Rahmat | 2096,83 | 337500 | 62,13% 37.87% 127817
To4a | Ahmad | 251506 | 337500 | 74,52% 25,48% 850,04
Toa8 | Dicki 250,90 | 3.37500 | 74,13% 25,87% 873.10
TOSA | Harciono | 1546,37 | 337500 | 4582% 54,18% 182863
TosB | Aziz 190465 | 337500 | 56,43% 4357% 147035
106 Sunato | 2.689,62 | 337500 | 79.69% 20,31% 685,38
T07 Daiman | 240401| 337500 | 71,23% 28,77% 970,99
To8 | Ari 219750 | 3.37500 | 6511% 34,89% 117750
TooA | Nurholis | 2.336,09| 337500 | 69,22% 30,78% 103891
T09B | Awam 287214 | 337500 | 8510% 14,90% 502,86
110 Don 239157 | 337500 | 70,86% 20,14% 983,43

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
Berdasarkan tabel di atas telah diketahui nilai Kaju Haikin, efisiensi, balance

delay, dan idle time masing-masing operator lini trimming yang dapat dibuat grafik
beban kerja berupa nilai persentase efisiensi operator lini Trimming (berdasarkan
nilai Kaju Haikin). Gambar grafik efisiensi operator kondisi awal lini tersebut dapat
dilihat pada Gambar 4.7.
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Grafik Efisiensi Operator Lini Trimming Kondisi Awal

100.00%
90.00% 85.10%
80.00% r82t% 74.52%74.13% i 69%71 = S
70.00% 64.35% 67. 98%62 % ® g 11050 22% 86%
60.00% sa1g0 20 56.43%
50.00% 45.82%
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30.00%
20.00%
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0.00%
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= Efisiensi (%)
Gambar 4.7 Grafik Efisiensi Operator Lini Trimming Kondisi Awal
(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

4.2.7 Perhitungan Kebutuhan Tenaga Kerja

Perhitungan kebutuhan tenaga kerja yang optimal dapat dilakukan dengan
caramembagi total nilai kaju haikin sebesar 36.294,21 detik dan takt time sebesar
3.375,00 detik. Perhitungan kebutuhan Tenaga Kerja (TK) padalini trimming yaitu
sebagal berikut:

36.294,21 defik

Kebutuhan TK =
3.375,00 detik

= 10,7 operator = 11 operator

Untuk menghitung persentase penghematan tenaga kerja diperlukan jumlah
aktua TK (lihat Tabel 4.4) dan jumlah kebutuhan TK yang telah dihitung

sebelumnya. Adapun perhitungannya yaitu sebagi berikut;

Jumlah Kebutuhan TK
Jumlah Aktual TK

Penghematan TK = 1- x 100%

Penghematan TK = 1- 1222200 o 10094

16 operator

Penghematan TK = 31,25%
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BAB V
ANALISISDAN PEMBAHASAN

Dalam bab ini, akan dilakukan analisis dan pembahasan masalah dalam
menentukan penyeimbangan beban kerja pada lini Trimming dan melakukan
realokas pekerjaan operator. Permasalahan tersebut merupakan upaya untuk
mengoptimalkan jumlah tenaga kerja menggunakan metode kaju haikin pada
bagian lini Trimming. Analisis dan pembahasan pada bab ini yaitu sebagai berikut:
5.1 AnalisisWaktu Siklus

Waktu siklus adalah waktu yang dipergunakan untuk mengerjakan satu unit
dalam satu kali proses. Dengan adanya waktu siklus maka perusahaan dapat
mengetahui berapa besar waktu yang dibutuhkan untuk menyelesaikan proses
produksi. Waktu siklus untuk masing-masing tipe Mini Countryman F60 pada lini
Trimming berbeda-beda dikarenakan terdapat part yang berbeda. Untuk masing-
masing tipe berbeda. Berdasarkan hasil pengolahan data diketahui bahwa dalam
memproduks seluruh tipe Mini Countryman F60 dibutuhkan 16 operator. Waktu
siklus seluruh elemen kerja untuk masing-masing operator yaitu:

1. Mini Countryman F60 tipe Cooper (YS36) dengan rincian total waktu siklus
masing-masing operator sebagai berikut:

a.  Muttatho (TO1A) sebesar 1.286,21 detik.

b.  Hendri (TO1B) sebesar 1.817,80 detik.

c.  Sumarmin (TO2A) sebesar 1.375,59 detik.

d Dimas (T02B) sebesar 1.546,95 detik.

e.  Fatullah (TO3A) sebesar 1.754,90 detik.

f.  Rahmat (TO3B) sebesar 1.669,31 detik
Ahmad (T04A) sebesar 1.959,89 detik
Dicki (T04B) sebesar 2.013,36 detik
Harciono (TO5A) sebesar 1.241,07 detik
j. Aziz (T05B) sebesar 1.526,87 detik
K.  Sunarto (T06) sebesar 1.943,66 detik
l. Daliman (T07) sebesar 1.892,45 detik

=gl
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m.  Ari (T08) sebesar 1.783,40 detik
n.  Nurholis (T09A) sebesar 1.898,75 detik
0. Awam (T09B) sebesar 2.391,13 detik
p. Doni (T10) sebesar 1.877,02 detik
Berdasarkan rincian diatas, dapat diketahui waktu siklus terlama terdapat
pada operator Awam (T09B) yaitu sebesar 2.391,13 detik.
2. Mini Countryman F60 tipe Cooper S(YS06) dengan rincian total waktu siklus
masing-masing operator sebagai berikut:
a  Muttatho (TO1A) sebesar 1.842,69 detik.
b.  Hendri (TO1B) sebesar 2.152,48 detik.
C.  Sumarmin (TO2A) sebesar 1.477,03 detik.
d Dimas (T02B) sebesar 1.559,64 detik.
e.  Fatullah (TO3A) sebesar 1.858,52 detik.
f.  Rahmat (TO3B) sebesar 1.672,15 detik
Ahmad (T04A) sebesar 2.061,84 detik
Dicki (T04B) sebesar 1.989,79 detik
Harciono (TO5A) sebesar 1.287,75 detik
j. Aziz (T05B) sebesar 1.516,25 detik
k.  Sunarto (T06) sebesar 2.170,55 detik
l. Daliman (T07) sebesar 2.011,18 detik
m.  Ari (T08) sebesar 1.825,04 detik
n.  Nurholis (TO9A) sebesar 1.939,42 detik
0. Awam (T09B) sebesar 2.370,29 detik
p. Doni (T10) sebesar 1.913,93 detik
Berdasarkan rincian diatas, dapat diketahui waktu siklus terlama terdapat
pada operator Awam (T09B) yaitu sebesar 2.370,29 detik.

> @

5.2 AnalisisWaktu Normal dan Waktu Standar

Waktu normal dapat dihitung dengan cara mengalikan waktu siklus dengan
faktor penyesuaian (rating factor). Rating factor masing-masing operator juga
berbeda karena disesuaikan dengan skill, effort, condition, dan consistency. Rating
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factor untuk operator lini Trimming tertinggi yaitu Fatullah (TO3A) sebesar 0,14
karena memiliki skill, effort, dan consistency dalam kategori good serta conditions
dalam kategori excellent sehingga operator tersebut memiliki nilai rating factor
tertinggi. Sedangkan Rating factor terendah yaitu Harciono (T05A), Daiman
(TQ7), Ari (T08), Nurholis(T09A), dan Awam (T09B) masing-masing sebesar 0,08
dikarenakan faktor yang dimiliki yaitu kategori good sehingga operator tersebut
memiliki nilai rating factor tertendah jika dibanding operator yang lain.
Berdasarkan rating factor tersebut, maka didapat waktu normal untuk
masing-masing operator lini Trimming yaitu:
1. Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) dengan rincian total waktu normal
masing-masing operator sebagai berikut:
a. Muttatho (TO1A) sebesar 1.440,55 detik.
b. Hendri (TO1B) sebesar 2.054,11 detik.
c. Sumarmin (TO2A) sebesar 1.513,15 detik.
d. Dimas(T02B) sebesar 1.602,08 detik.
e. Fatullah (TO3A) sebesar 1.864,24 detik.
f. Rahmat (TO3B) sebesar 1.869,63 detik
Ahmad (T04A) sebesar 2.155,88 detik
Dicki (T04B) sebesar 2.254,97 detik
Harciono (TO5A) sebesar 1.340,36 detik
j. Aziz (TO5B) sebesar 1.710,10 detik
k. Sunarto (T06) sebesar 2.196,34 detik
|. Daliman (TO7) sebesar 2.043,84 detik
. Ari (TO8) sebesar 1.926,07 detik
Nurholis (TO9A) sebesar 2.050,65 detik
Awam (T09B) sebesar 2.582,42 detik
p. Doni (T10) sebesar 2.102,26 detik
Berdasarkan rincian diatas, dapat diketahui waktu normal terlama terdapat
pada operator Awam (T09B) yaitu sebesar 2.582,42 detik.
2. Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) dengan rincian total waktu

=ge
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normal masing-masing operator sebagai berikut:
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p.
Berdasarkan rincian diatas, dapat diketahui waktu normal terlama terdapat
pada operator Awam (T09B) yaitu sebesar 2.559,91 detik.

Waktu standar dapat diketahui setelah mengetahui waktu normal operator
dalam mengerjakan pekerjaannya, yaitu dengan cara mengalikan waktu normal

dengan allowance yang telah ditentukan yaitu sebesar 12%. Waktu standar untuk

Muttatho (TO1A) sebesar 2.063,81 detik.
Hendri (TO1B) sebesar 2.432,30 detik.
Sumarmin (TO2A) sebesar 1.624,73 detik.
Dimas (T02B) sebesar 1.762,39 detik.
Fatullah (TO3A) sebesar 2.118,71 detik.
Rahmat (TO3B) sebesar 1.872,81 detik
Ahmad (T04A) sebesar 2.268,02 detik
Dicki (T04B) sebesar 2.228,56 detik
Harciono (TO5A) sebesar 1.390,77 detik
Aziz (TO5B) sebesar 1.698,20 detik
Sunarto (T06) sebesar 2.452,72 detik
Daliman (T07) sebesar 2.172,08 detik
Ari (TO8) sebesar 1.971,05 detik
Nurholis (TO9A) sebesar 2.094,58 detik
Awam (T09B) sebesar 2.559,91 detik
Doni (T10) sebesar 2.143,60 detik

masing-masing operator lini Trimming yaitu:

1.  Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) dengan rincian total waktu standar

masing-masing operator sebagai berikut:

a
b
C.
d
e
f.

g.

Muttatho (TO1A) sebesar 1.613,42 detik.
Hendri (T01B) sebesar 2.300,60 detik.
Sumarmin (TO2A) sebesar 1.694,73 detik.
Dimas (T02B) sebesar 1.794,32 detik.
Fatullah (TO3A) sebesar 1.980,51 detik.
Rahmat (TO3B) sebesar 2.093,99 detik
Ahmad (T04A) sebesar 2.414,58 detik
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Dicki (T04B) sebesar 2.525,56 detik
Harciono (TO5A) sebesar 1.501,20 detik
Aziz (TO5B) sebesar 1.915,31 detik
Sunarto (T06) sebesar 2.459,90 detik
Daliman (T07) sebesar 2.289,11 detik
Ari (T0O8) sebesar 2.157,20 detik
Nurholis (TO9A) sebesar 2.296,73 detik
Awam (T09B) sebesar 2.892,31 detik
Doni (T10) sebesar 2.354,53 detik

Berdasarkan rincian diatas, dapat diketahui waktu standar terlama terdapat
pada operator Awam (T09B) sebesar 2.892,31 detik.
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) dengan rincian total waktu

standar masing-masing operator sebagal berikut:

a
b
C.
d
e
f.

=gl

o.

p.

Muttatho (TO1A) sebesar 2.311,47 detik.
Hendri (TO1B) sebesar 2.724,18 detik.
Sumarmin (TO2A) sebesar 1.819,70 detik.
Dimas (T02B) sebesar 1.973,88 detik.
Fatullah (TO3A) sebesar 2.372,96 detik.
Rahmat (TO3B) sebesar 2.097,54 detik
Ahmad (T04A) sebesar 2.540,18 detik
Dicki (T04B) sebesar 2.495,99 detik
Harciono (TO5A) sebesar 1.557,66 detik
Aziz (TO5B) sebesar 1.901,99 detik
Sunarto (T06) sebesar 2.747,05 detik
Daliman (T07) sebesar 2.432,73 detik
Ari (TO8) sebesar 2.207,57 detik
Nurholis (TO9A) sebesar 2.345,93 detik
Awam (T09B) sebesar 2.867,10 detik
Doni (T10) sebesar 2.400,83 detik

Berdasarkan rincian diatas, dapat diketahui waktu standar terlama terdapat
pada operator Awam (T09B) sebesar 2.867,10 detik.
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Jadi, dapat dissimpulkan bahwa waktu normal dan waktu standar terlama
untuk proses perakitan Mini Countryman F60 terdapat pada Tipe Cooper S (YS96)
operator Awam (T09B) dengan waktu normal sebesar 2.559,91 detik dan waktu
standar sebesar 2.867,10 detik.

5.3 Analisisldle Time, Balance Delay dan Efisiensi Kondisi Awal
Pada perhitungan nilai Kaju Haikin (KH) di lini Trimming dapat diketahui

efisiensi lini Trimming tersebut sebesar 67,21%, balance delay 32,79% dan idle

time selama 17.705,79 detik. Untuk efisiensi, balance delay, dan idle time masing-

masing operator lini Trimming:

1. Muttatho (TO1A) dengan idle time sebesar 1.203,14 detik, balance delay
sebesar 35,65% dan efisiensi sebesar 64,35%.

2. Hendri (TO1B) dengan idle time sebesar 735,54 detik, balance delay sebesar
21,79% dan efisiensi sebesar 78,21%.

3. Sumarmin (TO2A) dengan idle time sebesar 1.580,29 detik, balance delay
sebesar 46,82% dan efisiensi sebesar 53,18%.

4.  Dimas(T02B) dengan idletime sebesar 1.437,03 detik, balance delay sebesar
42,58% dan efisiensi sebesar 57,42%.

5. Fatullah (TO3A) dengan idle time sebesar 1.080,53 detik, balance delay
sebesar 32,02% dan efisiensi sebesar 67,98%.

6. Rahmat (TO3B) dengan idle time sebesar 1.278,17 detik, balance delay
sebesar 37,87% dan efisiensi sebesar 62,13%.

7. Ahmad (TO4A) dengan idle time sebesar 859,94 detik, balance delay sebesar
25,48% dan efisiensi sebesar 74,52%.

8.  Dicki (T04B) dengan idle time sebesar 873,10 detik, balance delay sebesar
25,87% dan efisiensi sebesar 74,13%.

9. Harciono (TO5A) dengan idle time sebesar 1.828,63 detik, balance delay
sebesar 54,18% dan efisiensi sebesar 45,82%.

10. Aziz (T0O5B) dengan idle time sebesar 1.470,35 detik, balance delay sebesar
43,57% dan efisiens sebesar 56,43%.
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11. Sunarto (T06) dengan idle time sebesar 685,38 detik, balance delay sebesar
20,31% dan efisiensi sebesar 79,69%.

12. Dadiman (T0O7) dengan idle time sebesar 970,99 detik, balance delay sebesar
28,77% dan efisiensi sebesar 71,23%.

13. Ari (T08) dengan idle time sebesar 1.177,50 detik, balance delay sebesar
34,89% dan efisiensi sebesar 65,11%.

14. Nurholis (TO9A) dengan idle time sebesar 1.038,91 detik, balance delay
sebesar 30,78% dan efisiensi sebesar 69,22%.

15. Awam (T09B)) dengan idle time sebesar 502,86 detik, balance delay sebesar
14,90% dan efisiensi sebesar 85,10%.

16. Doni (T10) dengan idle time sebesar 983,43 detik, balance delay sebesar
29,14% dan efisiensi sebesar 70,86%.
Jadi, dapat dissmpulkan bahwa idle time terlama terdapat pada Harciono

(TO5A) yaitu sebesar 1.828,63 detik dengan balance delay sebesar 54,18% dan

efisiens sebesar 45,82%.

5.4 AnalisisJumlah Kebutuhan Operator

Pada bab sebelumnya telah dilakukan perhitungan kebutuhan tenaga kerja
padalini Trimming berdasarkan nilai kaju haikin, yaitu dengan cara membagi total
nilai kaju haikin dengan takt time yang telah ditentukan sebelumnya yaitu sebesar
3.375,00 detik/unit. Dari perhitungan tersebut didapatkan kebutuhan tenaga kerja
sebanyak 11 operator.

Berdasarkan perhitungan tersebut artinyatel ah ada penghematan tenagakerja
sampai dengan 31,25%, karena pada kondisi aktual jumlah operator yang tersedia
sebanyak 16 operator setelah dilakukan perhitungan kebutuhan didapatkan 11
operator pada lini trimming. Untuk 5 operator lainnya dipindahkan ke bagian lain
seperti perakitan kendaraan UD Truck yang saat ini membutuhkan tenaga kerja
operator untuk menggantikan operator lain yang habis kontrak dalam waktu yang
dekat ini dan juga ke bagian pengecatan (painting) dikarenakan terjadi peningkatan
pesanan produk. Hasil perhitungan kebutuhan tenaga kerja tersebut dapat
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digunakan sebagai acuan untuk perusahaan dalam menetapkan jumlah operator

padalini trimming.

5.5 AnalisisRealokas Elemen Kerja dengan Kaju Haikin
Pada bab sebelumnya telah dibuat grafik beban kerja operator lini Trimming
yang dibatasi dengan takt time sebesar 3.375,00 detik/unit. Dari grafik tersebut
tidak terlihat adanya beban kerja operator yang melebihi takt time, akan tetapi
terlihat belum tercapainya keseimbangan beban kerja operator tersebut. Belum
tercapainya keseimbangan beban kerja operator tersebut maka diperlukannya
realokasi elemen kerja agar beban kerjalebih merata. Realokasi dengan kaju haikin
dilakukan untuk memindahkan elemen kerja operator padalini Trimming tersebut.
Berikut pembagian e emen kerja dan analisis realokasi el emen kerja untuk produk
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) operator padalini trimming yaitu:
1. Muttatho (TO1)
Pada kondisi awa dan sesudah perbaikan, operator Muttatho tetap di
posisikan pada stasiun kerja TOl. Kondisi awa operator Muttatho
mengerjakan 33 elemen kerja dengan total waktu standar 1.613,42 detik.
Setelah realokasi menjadi 58 elemen kerja dengan total waktu standar
2.985,01 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerja operator TO1 dapat dilihat

pada Tabel 5.1.
Tabel 5.1 Elemen Kerja Tipe Cooper YS36 Pada Operator TO1 Setelah Realokasi
Elemen . WStd Total WStd
No | Operator | " ovin Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 1.1 Mengisi Form Unit 79,04
5 12 Merr_n ndai Barcode Menggunakan 2376
Borries
Memasang Protection Foil F.
3 13 Chassis Number 100,73
4 1.4 Menyalin Chassis Number 69,23
5 15 Mengambil Gas Strut Passive 44,61
6 Muttatho 1.6 Memasang Gas Strut Passive 26,53 2:98501
Membersihkan Protection Foil F.
! L7 Chasis Number 2512
Memasang Protection Foil F.
8 18 Chassis Number 52,14
Mengambil Tools, Keranjang Parts
9 19 dan RHS Shown LHS Mirror 162,88
Lanjut ...
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Tabel 5.1 Elemen Kerja Tipe Cooper YS36 Pada Operator TO1 Setelah Realokasi

(Lanjutan)
Elemen , WE G Total WStd

No | Operator | " yiq Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)

10 1.10 Memasang Assembly Plug D25 101,78

11 1.11 Memasang Damping Strip 15,44

12 1.12 Memasang Adhesive Pad 13,67

13 1.13 Memasang Plug 62,95

14 1.14 Memasang RHS Shown LHS Mirror 39,01
Mengambil Cairan Isopropanol dan

15 R el dion prop 27,95
Membersihkan Pillar Dashboard

16 1.16 dengan Cairan Isopropanol dan 28,92
Kimtex Blue

17 1.17 Memasang Adhesive Pad 45,02
Membersihkan Lwr LH Pillar

18 1.18 Dashboard dengan Cairan 35,81
I sopropanol dan Kimtex Blue

19 1.19 Memasang Formpad A-Pillar Sym 32,08
Membersihkan Lwr RH Pillar

20 1.20 Dashboard dengan Cairan 21,82
I sopropanol dan Kimtex Blue

21 1.21 Merapikan Formpad A-Pillar Sym 32,24

22 1.22 Memasang S Accelerator Module 10,69

23 | Muttatho 1.23 Memasang Plug D20 Assembly 63,57 2.985,01
Memasang 1S04017-SCREW

24 1.24 M8X14-1g.9 COATED 98,70

o5 195 Mengambil LH/RH S Wheel Arch 9,75
RRInr

26 1.26 Mengambil LH/RH S Wheel Arch 22,14

27 1.27 Mengambil Skaflex Foam Freeze 28,56

28 1.28 Menyemprot Skaflex Foam Freeze 301,78

29 1.29 Memasang Adhesive Pad 13,40

30 1.30 Mengambil S RCH 20,36

31 1.31 Memasang S| RCH 30,93

3 132 Mema&ang Plug-In Fastener One- 50,90
Piece

33 1.33 Memasang RHS S & Spring Nut 53,82

34 1.34 Memasang LHS S & Spring Nut 19,40

35 1.35 Memasang Push Button 34,57

36 1.36 Memasang LH S Wheel 88,98

37 1.37 Memasang RH S Wheel 23,59

38 1.38 Memasang S Roof RR 49,03

39 1.39 Mengambil S Crossmember TRK 42,23

40 1.40 Memasang S Crossmember TRK 14,85

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
2. Dimas(T02)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Dimas tetap di posisikan
padastasiun kerja T02. Kondis awal operator Dimas mengerjakan 25 elemen
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kerjadengan total waktu standar 1.794,32 detik. Setelah realokas menjadi 36
elemen kerja dengan total waktu standar 3.001,88 detik. Untuk Iebih jelasnya
elemen kerja operator TO2 dapat dilihat pada Lampiran D.

Fatullah (TO3)

Padakondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Fatullah tetap di posisikan
pada stasiun kerja T0O3. Kondis awa operator Fatullah mengerjakan 41
elemen kerja dengan total waktu standar 1.980,51 detik. Setelah realokasi
menjadi 71 elemen kerja dengan total waktu standar 3.097,79 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO3 dapat dilihat pada Lampiran D.
Ahmad (T04)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Ahmad tetap di posisikan
pada stasiun kerja TO4. Kondis awa operator Ahmad mengerjakan 46
elemen kerja dengan total waktu standar 2.414,58 detik. Setelah rea okasi
menjadi 53 elemen kerja dengan total waktu standar 3.162,22 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO4 dapat dilihat pada Lampiran D.
Aziz (TO5)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Aziz tetap di posisikan
pada stasiun kerja T05. Kondis awa operator Ahmad mengerjakan 44
elemen kerja dengan total waktu standar 1.915,31 detik. Setelah realokasi
menjadi 38 elemen kerja dengan total waktu standar 3.182,60 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO5 dapat dilihat pada Lampiran D.
Sunarto (T06)

Padakondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Sunarto tetap di posisikan
pada stasiun kerja T06. Kondisi awal operator Sunarto mengerjakan 30
elemen kerja dengan total waktu standar 2.459,90 detik. Setelah reaokasi
menjadi 63 elemen kerja dengan total waktu standar 3.108,63 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO6 dapat dilihat pada Lampiran D.
Hendri (TO7)

Pada kondisi awal, operator Hendri berada di stasiun kerja TO1. Kemudian
setelah perbaikan, operator Hendri dipindahkan ke stasiun kerjaTO7. Kondisi

awa operator Hendri mengerjakan 42 elemen kerja dengan total waktu
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10.

11.

standar 2.300,60 detik. Setelah realokas menjadi 53 elemen kerja dengan
total waktu standar 3.173,20 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerja
operator TO7 dapat dilihat pada Lampiran D.

Rahmat (T08)

Pada kondis awal, operator Rahmat berada di stasiun kerja TO3. Kemudian
setelah perbaikan, operator Rahmat dipindahkan ke stasiun kerja TO8.
Kondis awal operator Rahmat mengerjakan 46 elemen kerja dengan total
waktu standar 2.093,99 detik. Setelah realokasi menjadi 51 elemen kerja
dengan total waktu standar 3.305,69 detik. Untuk |ebih jelasnya elemen kerja
operator TO8 dapat dilihat pada Lampiran D.

Dicki (T09A)

Pada kondis awal, operator Dicki berada di stasiun kerja TO4. Kemudian
setelah perbaikan, operator Dicki dipindahkan ke stasiun kerja TO9A. Kondisi
awal operator Dicki mengerjakan 32 elemen kerja dengan total waktu standar
2.525,56 detik. Setelah realokasi menjadi 44 elemen kerja dengan total waktu
standar 3.137,88 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerja operator TO9A
dapat dilihat pada Lampiran D.

Nurholis (T0O9B)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Nurholis tetap di
posiskan pada stasiun kerja T09. Kondisi awal operator Nurholis
mengerjakan 41 elemen kerja dengan total waktu standar 2.296,73 detik.
Setelah realokas menjadi 64 elemen kerja dengan total waktu standar
3.142,04 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerjaoperator TO9B dapat dilihat
pada Lampiran D.

Doni (T10)

Pada kondisi awa dan sesudah perbaikan, operator Doni tetap di posisikan
pada stasiun kerja T10. Kondis awal operator Doni mengerjakan 25 elemen
kerjadengan total waktu standar 2.354,53 detik. Setelah realokasi menjadi 40
elemen kerja dengan total waktu standar 3.155,67 detik. Untuk |ebih jelasnya
elemen kerja operator T10 dapat dilihat pada Lampiran D.

106



Berikut pembagian elemen kerja dan analisis realokasi elemen kerja untuk

produk Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YSO6) operator pada lini trimming

yaitu:
1

Muttatho (TO1)
Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Muttatho tetap di

posisikan pada stasiun kerja TOl. Kondisi awa operator Muttatho
mengerjakan 41 elemen kerja dengan total waktu standar 2.311,47 detik.
Setelah realokass menjadi 58 elemen kerja dengan total waktu standar
3.254,99 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerja operator TO1 dapat dilihat

pada Tabel 5.2.
Tabel 5.2 Elemen Kerja Tipe Cooper SYS06 Pada Operator TO1 Setelah
Realokas
Total
No | Operator E emen Urutan Kerja WStd . wstd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
1 1.1 Mengisi Form Unit 81,37
> 12 M emi ndai Barcode Menggunakan 23.30
Borries
3 13 Memasang Protection Foil F. Chassis 100,81
Number
4 1.4 Menyalin Chassis Number 70,73
5 15 Mengambil Gas Strut Passive 46,51
6 1.6 Memasang Gas Srut Passive 26,36
Membersihkan Protection Foil F.
/ L7 Chasis Number 24,29
Memasang Protection Foil F.
8 18 Chassis Number 52,02
M uttatho Mengambil Tools, Keranjang Parts,
9 19 dan RHS Shown LHS Mirror 163,84 3.254.99
10 1.10 Memasang Assembly Plug D25 103,50
11 111 Memasang Damping Strip 13,91
12 112 Memasang Adhesive Pad 13,41
13 1.13 Memasang Plug 63,81
14 1.14 Memasang RHS Shown LHS Mirror 40,42
15 115 M.engambll Cairan Isopropanol dan 30,21
Kimtex Blue
Membersihkan Pillar Dashboard
16 1.16 dengan Cairan Isopropanol dan 31,31
Kimtex Blue
17 117 Memasang Adhesive Pad 45,02
Lanjut ...
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Tabel 5.2 Elemen Kerja Tipe Cooper S Y96 Pada Operator TO1 Setelah
Realokasi (Lanjutan)

108

Tota
No | Operator H emen Urutan Kerja WStd . wstd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
Membersihkan Lwr LH Pillar
18 1.18 Dashboard dengan Cairan 36,45
I sopropanol dan Kimtex Blue
9 1.19 Memasang Formpad A-Pillar Sym 32,97
Membersihkan Lwr RH Pillar
20 1.20 Dashboard dengan Cairan 19,73
I sopropanol dan Kimtex Blue
21 1.21 Merapikan Formpad A-Pillar Sym 31,77
22 1.22 Memasang Sl Accelerator Module 9,83
23 1.23 Memasang Plug D20 Assembly 66,51
Memasang 1S04017-SCREW M8X14-
24 1.24 10.9 COATED 99,85
5 195 m:angambll LH/RH S Wheel Arch RR 9,13
26 1.26 Mengambil LH/RH S Wheel Arch 21,81
27 1.27 Mengambil Skaflex Foam Freeze 29,94
28 1.28 Menyemprot Skaflex Foam Freeze 301,21
29 1.29 Memasang Adhesive Pad 13,71
30 1.30 Mengambil S RCH 19,69
31 1.31 Memasang S| RCH 32,70
30 132 Memasang Plug-In Fastener One- 50,79
Piece
33 Muttatho 1.33 Memasang RHS Sl & Spring Nut 55,13
34 1.34 Memasang LHS S & Sporing Nut 19,73 3.254,99
35 1.35 Memasang Push Button 34,38
36 1.36 Memasang LH S Wheel 87,07
37 1.37 Memasang RH S Wheel 23,65
Mengambil Cairan Isopropanol,
38 1.38 Aktivator dan Kimtex Blue 29,62
39 139 Membersihkan Atgp Unit dengan 65,12
Isopropanol dan Kimtex Blue
Mengambil Karet Lis Sun Roof UPR
40 140 | F60 dan Sun Roof UPR F60 28,64
Membersihkan Sun Roof UPR F60
41 141 dengan Cairan Aktivator dan Kimtex 100,54
Blue
42 142 E/IG%masang Karet Lis Sun Roof UPR 126,67
43 1.43 Memasang Sun Roof UPR F60 260,83
44 1.44 Memasang S| Roof RR 48,31
45 1.45 Mengambil SI Crossmember TRK 42,42
46 1.46 Memasang Sl Crossmember TRK 15,49
47 1.47 Mengambil Tools 22,15
48 1.48 Memasang Support Battery Carrier 42,59
Memasang L eitungsclip dan Cover
49 149 Lid Power Brake Unit 17,64
Lanjut ...



Tabel 5.2 Elemen Kerja Tipe Cooper S Y96 Pada Operator TO1 Setelah
Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator EIL?? Urutan Kerja ( de\t/?/k% dni ) wstd
J (detik/unit)
Memasang Workpiece Connection
50 1.50 Slip Agent dan Assy Hose Line 100,17
"SWA" Heated
51 151 Memasang Grqmmet Coolsnt Hoses 37.45
dan Leitungsclip
50 152 I\D/I ;gnasang Assembly Plug D20 dan 116,61
Mengambil Engine Mount ML 9 dan
53 | Muttatho 153 S| Bonnet 23,39 325499
54 1.54 Memasang S| Bonnet dan Clip 49,03
55 1.55 Memasang Assembly Plug D15 39,65
56 1.56 Memasang Assembly Plug 32,01
57 157 Marking Nut 36,63
58 1.58 Mengembalikan Tools ke Rak 16,60
59 1.59 Melakukan Pemeriksaan Unit 57,83
60 1.60 Melakukan Pengecapan Form AIC 18,74
(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
2. Dimas(T02)
Pada kondis awal dan sesudah perbaikan, operator Dimas tetap di posisikan
padastasiun kerja T02. Kondis awal operator Dimas mengerjakan 25 elemen
kerjadengan total waktu standar 1.973,88 detik. Setelah realokasi menjadi 35
elemen kerja dengan total waktu standar 3.205,14 detik. Untuk Iebih jelasnya
elemen kerja operator TO2 dapat dilihat pada Lampiran D.
3.  Fatullah (TO3)
Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Fatullah tetap di posisikan
pada stasiun kerja TO3. Kondisi awa operator Fatullah mengerjakan 44
elemen kerja dengan total waktu standar 2.372,96 detik. Setelah realokasi
menjadi 68 elemen kerja dengan total waktu standar 3.250,47 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO3 dapat dilihat pada Lampiran D.
4. Ahmad (T04)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Ahmad tetap di posisikan
pada stasiun kerja TO4. Kondisi awal operator Ahmad mengerjakan 46
elemen kerja dengan total waktu standar 2.540,18 detik. Setelah realokasi
menjadi 49 elemen kerja dengan total waktu standar 3.315,03 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO4 dapat dilihat pada Lampiran D.
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Aziz (TO5)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Aziz tetap di posisikan
pada stasiun kerja TO5. Kondis awa operator Ahmad mengerjakan 46
elemen kerja dengan total waktu standar 1.901,99 detik. Setelah realokasi
menjadi 46 elemen kerja dengan total waktu standar 3.353,88 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO5 dapat dilihat pada Lampiran D.
Sunarto (T06)

Padakondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Sunarto tetap di posisikan
pada stasiun kerja T06. Kondis awal operator Sunarto mengerjakan 35
elemen kerja dengan total waktu standar 2.747,05 detik. Setelah reaokasi
menjadi 67 elemen kerja dengan total waktu standar 3.255,86 detik. Untuk
lebih jelasnya elemen kerja operator TO6 dapat dilihat pada Lampiran D.
Hendri (TO7)

Pada kondisi awal, operator Hendri berada di stasiun kerja TO1. Kemudian
setel ah perbaikan, operator Hendri dipindahkan ke stasiun kerja TO7. Kondisi
awa operator Hendri mengerjakan 45 elemen kerja dengan total waktu
standar 2.724,18 detik. Setelah realokas menjadi 61 elemen kerja dengan
total waktu standar 3.283,13 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerja
operator TO7 dapat dilihat pada Lampiran D.

Rahmat (T08)

Pada kondis awal, operator Rahmat berada di stasiun kerja TO3. Kemudian
setelah perbaikan, operator Rahmat dipindahkan ke stasiun kerja TO8.
Kondis awal operator Rahmat mengerjakan 46 elemen kerja dengan total
waktu standar 2.097,54 detik. Setelah realokasi menjadi 51 elemen kerja
dengan total waktu standar 3.301,98 detik. Untuk |ebih jelasnya elemen kerja
operator TO8 dapat dilihat pada Lampiran D.

Dicki (T09A)

Pada kondis awal, operator Dicki berada di stasiun kerja TO4. Kemudian
setelah perbaikan, operator Dicki dipindahkan ke stasiun kerja TO9A. Kondisi
awal operator Dicki mengerjakan 32 elemen kerja dengan total waktu standar
2.495,99 detik. Setelah realokasi menjadi 68 elemen kerja dengan total waktu

110



10.

11.

standar 3.292,62 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerja operator TO9A
dapat dilihat pada Lampiran D.

Nurholis (T0O9B)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Nurholis tetap di
posisikan pada stasiun kerja T09. Kondisi awa operator Nurholis
mengerjakan 43 elemen kerja dengan total waktu standar 2.345,93 detik.
Setelah realokass menjadi 42 elemen kerja dengan tota waktu standar
3.262,86 detik. Untuk lebih jelasnya elemen kerjaoperator TO9B dapat dilihat
pada Lampiran D.

Doni (T10)

Pada kondisi awal dan sesudah perbaikan, operator Doni tetap di posisikan
pada stasiun kerja T10. Kondis awal operator Doni mengerjakan 25 elemen
kerjadengan total waktu standar 2.400,83 detik. Setelah realokas menjadi 45
elemen kerja dengan total waktu standar 3.267,73 detik. Untuk |ebih jelasnya
elemen kerja operator T10 dapat dilihat pada Lampiran D.

Jadi dapat disimpulkan bahwa terdapat perubahan posisi operator karena

dampak dari pengurangan operator yang tadinya berjumlah 16 orang menjadi 11

orang, sehinggaseluruh stasiun kerjadiisi oleh masing-masing satu operator kecuali

stasiun kerja TO9 dimana terdapat dua operator yaitu operator Dicki (TO9A) dan

Nurholis (TO9B). Terdapat pula perubahan elemen kerja karena telah
diseimbangkan. Layout setelah perbaikan dapat dilihat pada Gambar 5.1.
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Layout Lini Trimming
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Gambar 5.1 Layout Lini Trimming Setelah Perbaikan
(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Pada pendekatan kaju haikin operator yang dihilangkan adalah operator yang
memiliki beban kerjapaling sedikit. Tetapi padapenelitian ini, operator yang hilang
merupakan operator yang hanya memiliki keterampilan umum sgja dalam merakit
kendaraan khususnya Mini Countryman F60. Berbeda dengan operator yang berada
padalini Trimming saat ini, merekamemiliki keterampilan kerjakhusus karena dari
awal sudah berada diposisi stasiun kerja yang ada padalini Trimming. Hal tersebut
dibuktikan dengan nilai rating factor.

5.6 AnalisisEfisiens, Balance Delay dan I dle Time Setelah Realokasi
Perbandingan efisiensi, balance delay dan idle time pada lini Trimming
sebelum dan setelah dilakukan realokasi dapat diketahui setelah menganalisisnya.
Dari hasil andlisis didapatkan jumlah kebutuhan operator yaitu sebanyak 11
operator sehingga efisiensi, balance delay, dan idle time dengan takt time sebesar
3.375,00 detik/unit untuk masing-masing operator pada lini Trimming setelah
perbaikan dapat diketahui dengan cara menghitung seluruh nilai Kaju Haikin
berdasarkan waktu standar dari hasil realokasi elemen kerja setelah perbaikan

untuk masing-masing operator di lini trimming sebagai berikut:
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Tabel 5.3 Rekapitulasi Perhitungan Nilal Kaju Haikin Setelah Perbaikan

Waktu Standar (detik) | FersentesePertipe |
Stasiun Nama - - - (%) - N|Ia'K_aJu
Kerja | Operator Tipe Tipe Tipe Tipe HaJI'<|n
Cooper Cooper S | Cooper | Cooper S (detik)
(YS36) (YSO6) (YS36) (YS96)
TO1 Muttatho | 2.985,01 | 3.254,99 20% 80% 3.200,99
T02 Dimas 3.001,88 | 3.205,14 20% 80% 3.164,49
TO3 Fatullah 3.097,79 | 3.250,47 20% 80% 3.219,93
TO4 Ahmad 3.162,22 | 3.315,03 20% 80% 3.284,47
T05 Aziz 3.182,60 | 3.353,88 20% 80% 3.319,62
TO6 Sunarto 3.108,63 | 3.255,86 20% 80% 3.226,41
TO7 Hendri 3.173,20 | 3.283,13 20% 80% 3.261,14
TO8 Rahmat 3.305,69 | 3.301,98 20% 80% 3.302,72
TO9A Dicki 3.137,88 | 3.292,62 20% 80% 3.261,67
TO9B Nurholis | 3.142,04 | 3.262,86 20% 80% 3.238,70
T10 Doni 3.155,67 | 3.267,73 20% 80% 3.245,32
Total 35.725,47

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Berdasarkan hasil analisis dapat dibuat grafik antara beban kerja dan
efisiens operator Lini Trimming setelah perbakan yang dapat dilihat pada Gambar
5.2.

Tabel Standar Kerja Kombinasi Tipell

ey Lini Trimming Setelah Perbaikan
3:500_00 Takt Time = 3.375, OOdetlk
3,000.00
2,500.00
2,000.00
1,500.00
1,000.00
500.00

0.00

S o
@o& Q'\ < ‘»@ 9\ %&@“ &&‘ Q-’S'Q & @&\e\

Tipe Cooper (YS36) mmmm Tipe Cooper S(Y S96)

Takt Time (detik)

Gambar 5.2 Grafik Tabel Standar KerjaKombinasi Tipe Il Lini Trimming Setelah

Perbaikan
(Sumber: Hasil Pengolahan Data)
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Berdasarkan hasil anadlisis, efisiensi lini Trimming dapat dihitung dengan
total nila kaju haikin setelah perbaikan dan takt time yang telah dihitung
sebelumnya yaitu sebesar 35.725,47 detik dan 3.375,00 detik. Jumlah tenaga kerja
padalini trimming setelah perbaikan yaitu sebanyak 11 orang operator.

Efisinesi Lini :(%;’—:jﬁ% x 100%
Efisiens Lini = S3.28547 Gk x 100%

(11 operator)(3.375,00 detik)
Efisiensi Lini = 96,23%
Perhitungan balance delay pada lini Trimming setelah perbaikan yaitu
sebagal berikut:

(E MB){TT)—E Nilai KH

il
STMPI(TT) x 100%

Balance Delay =

(11 operator){3.375,00 detik)-25.72547 detik

LLE
{11 operator)(3.375,00 detik) x 100%

Balance Delay =

Balance Delay =3,77%
Perhitungan idle time padalini Trimming yaitu sebagai berikut :
Idle Time= (> MP) (TT) — 5 Nilai KH
Idle Time = (11 operator) (3.375,00 detik) — 35.725,47 detik
Idle Time = 1.399,53 detik
Dari hasil perhitungan diatas dapat diketahui bahwa pada lini Trimming
setelah perbaikan memiliki efisiensi lini sebesar 96,23%, balance delay sebesar
3,77%, dan idle time selama 1.399,53 detik.
Dapat diketahui pula rekapitulasi perhitungan efisiensi, balance delay dan
idle time seluruh operator lini trimming setelah perbaikan yang dapat dilihat pada
Tabel 5.4.

Tabel 5.4 Hasil Perhitungan Efisiensi, Balance Delay dan Idle Time Operator Pada
Lini Trimming Setelah Perbaikan
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Stasiun Nama Nilai KH Takt Time Efisiensi Balance Idle Time
Kerja Operator (detik) (detik) (%) Delay (%) (detik)
TO1 Muttatho 3.200,99 3.375,00 [ 94,84% 5,16% 174,01
TO2 Dimas 3.164,49 3.375,00 [ 93,76% 6,24% 210,51
TO3 Fatullah 3.219,93 3.375,00 [ 95,41% 4,59% 155,07
TO4 Ahmad 3.284,47 3.375,00 [ 97,32% 2,68% 90,53
TO5 Aziz 3.319,62 3.375,00 [ 98,36% 1,64% 55,38
TO6 Sunarto 3.226,41 3.375,00 [ 95,60% 4,40% 148,59

Lanjut ...



Tabel 5.4 Hasil Perhitungan Efisiensi, Balance Delay dan Idle Time Operator Pada
Lini Trimming Setelah Perbaikan (L anjutan)

Stasiun Nama Nilai KH Takt Time Efisensi Balance Idle Time
Kerja Operator (detik) (detik) (%) Delay (%) (detik)
TO7 Hendri 3.261,14 3.375,00 | 96,63% 3,37% 113,86
TO8 Rahmat 3.302,72 3.375,00 | 97,86% 2,14% 72,28
TO9A Dicki 3.261,67 3.375,00 | 96,64% 3,36% 113,33
TO9B Nurholis 3.238,70 3.375,00 | 95,96% 4,04% 136,30
T10 Doni 3.245,32 3.375,00 | 96,16% 3,84% 129,68

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Berdasarkan perhitungan diatas dapat dibuat perbandingan efisiensi, balance
delay dan idle time pada kondisi sebelum dan sesudah perbaikan. Untuk lebih
jelasnya perbandingan kondisi sebelum dan sesudah perbaikan dapat dilihat pada
Tabel 5.5.

Tabel 5.5 Perbandingan Efisiensi, Balance Delay dan Idle time Kondisi Sebelum
dan Setelah Perbaikan

Sebelum Sesudah
Nama .. . | Balance . .. . | Balance Idle
Operator Efisiens Delay Idle Time | Efisiensi Delay Time

(%) (detik) (%)

(%) (%) (detik)
Muttatho | 64,35% | 35,65% | 1.203,14 | 94,84% | 516% | 174,01
Hendri 7821% | 21,79% | 73554 | 96,63% | 337% | 113856
Sumarmin | 53,18% | 46,82% | 1.580,29 0 0 0
Dimas 57,42% | 42,58% | 1.437,03 | 93,76% | 6,24% | 210512

Fatullah 67,98% | 32,02% | 1.080,53 | 9541% | 4,59% | 155,066
Rahmat 62,13% | 37,87% | 1.27/8,17 | 97,86% | 2,14% 72,278
Ahmad 74,52% | 2548% | 859,94 | 97,32% | 2,68% 90,532

Dicki 74,13% | 2587% | 873,10 | 96,64% | 3,36% | 113,328
Harciono | 4582% | 54,18% | 1.828,63 0 0 0
Aziz 56,43% | 43,57% | 1.470,35 | 98,36% | 1,64% 55,376
Sunarto 79,69% | 20,31% | 68538 | 9560% | 4,40% | 148,586
Daliman 71,23% | 28,77% | 970,99 0 0 0
Ari 65,11% | 34,89% | 1.177,50 0 0 0
Nurholis 69,22% | 30,78% | 1.038,91 | 9596% | 4,04% | 136,304
Awam 85,10% | 14,90% | 502,858 0 0 0
Doni 70,86% | 29,14% | 983,43 | 96,16% | 3,84% [ 129,682

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Berdasarkan tabel di atas telah diketahui nilai Kaju Haikin, efisiensi, balance

delay, dan idle time setelah perbaikan masing-masing operator lini trimming yang
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dapat dibuat grafik beban kerja berupa nilai persentase efisiensi operator lini
Trimming (berdasarkan nilai Kaju Haikin). Gambar grafik efisiensi operator setelah
perbaikan lini tersebut dapat dilihat pada Gambar 4.7.

Grafik Efisiensi Operator Lini Trimming Setelah Perbaikan
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Gambar 5.2 Grafik Efisiensi Operator Lini Trimming Kondisi Awal
(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Setelah hasil efisiensi lini Trimming diperoleh, dapat dihitung pula
peningkatan produksi pada kondis sesudah perbaikan dengan perhitungan
perbandingan produktivitas output produk yaitu sebagai berikut:

Berdasarkan analisis yang telah dilakukan dapat dibuat tabel perbandingan
padalini Trimming padakondisi sebelum dan sesudah perbaikan yang dapat dilihat
pada Tabel 5.6.

Tabel 5.6 Perbandingan Lini Trimming Sebelum dan Setelah Perbaikan

Perbandingan Sebelum Perbaikan Sesudah Perbaikan
Jumlah Operator 16 operator 11 operator
Efisiens 67,21% 96,23%
Balance Delay 32,79% 3,77%

Idle Time 17.705,79 detik 1.399,53 detik

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)

Jadi berdasarkan tabel di atas dapat diketahui bahwa jumlah operator pada
kondis awal sebanyak 16 operator, setelah perbaikan berkurang 5 operator
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sehingga menjadi 11 operator. Pada kondis awal efisiens lini sebesar 67,21%
setelah perbaikan meningkat menjadi 96,23%. Balance delay pada kondisi awal
sebesar 32,79% setelah perbaikan turun menjadi 3,77%. Sedangkan idle time
kondisi awal sebesar 17.705,79 detik setelah perbaikan menurun menjadi 1.399,53
detik serta output produk yang meningkat dari 120 unit/bulan menjadi 171

unit/bulan.
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BAB VI
PENUTUP

6.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil analisis dan pembahasaan yang dilakukan pada penelitian
ini adalah:

1. Hasil anadlisis idle time operator pada lini Trimming yaitu sebesar 17.705,79
detik dengan efisiensi lini sebesar 67,21% pada kondisi awal. Setelah perbaikan
menggunakan pendekatan kaju haikin, idle time operator lini Trimming
menurun menjadi 1.399,53 detik. Sedangkan untuk efisiens lini setelah
perbaikan dengan menggunakan kaju haikin meningkat menjadi 96,23%.

2. Jumlah operator padalini Trimming yang semula berjumlah 16 orang operator.
Setelah dilakukan perbaikan menggunakan kaju haikin menjadi 11 orang
operator.

3. Terdapat perubahan elemen kerja pada operator lini Trimming karena jumlah
kebutuhan operator pada lini Trimming telah diseimbangkan.

6.2 Saran
Berdasarkan penelitian yang dilakukan, terdapat beberapa saran yang

diharapkan dapat memberikan masukan untuk perusahaan. Saran yang dapat

diberikan untuk perbaikan perusahaan adalah sebagai berikut:

1.  Perusahaan sebaiknya melakukan realokasi elemen kerja operator yang ada
pada lini Trimming agar beban kerja yang dimiliki oleh tiap-tiap operator
merata, sehingga dapat mengurangi seminimal mungkin waktu tunggu (idle
time).

2. Perusahaan sebaiknya hanya menggunakan 11 operator untuk lini Trimming
agar memperoleh efisiensi lini yang tinggi, idle time yang rendah, balance
delay yang rendah, dan jumlah tenaga kerja yang optimal .

3. Perusahaan dapat memindahkan lima orang operator dari lini Trimming
tersebut ke bagian lain seperti perakitan kendaraan UD Truck yang saat ini
membutuhkan tenaga kerja operator untuk menggantikan operator lain yang
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habis kontrak dalam waktu yang dekat ini dan juga ke bagian pengecatan
(painting) dikarenakan terjadi peningkatan pesanan produk.

Pendekatan Tabel Standar Kerja Kombinasi Tipe Il atau Kaju Haikin sangat
tepat untuk diaplikasikan dalam menyesuaikan permintaan produk Mini
Countryman F60 di perusahaan saat ini yaitu 8 unit/hari yang berpengaruh
terhadap pengurangan tenaga kerja.
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(Sumber: Hasil Pengamatan)

54



55



LAMPIRAN A
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LAMPIRAN B



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe

Cooper (YS36)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5
Mengambil Tools, Keranjang
1 Parts dan RHS Shown LHS 131,55 | 129,16 | 130,12 | 127,09 | 131,33
Mirror
2 Memasang Assembly Plug D25 81,77 | 81,09 | 80,12 | 80,66 | 82,04
3 Memasang Damping Strip 1302 | 1244 | 11,12 | 11,96 | 13,02
4 Memasang Adhesive Pad 11,18 10,00 11,41 11,33 10,55
5 Memasang Plug 52,33 50,21 48,13 50,22 50,02
6 mleer;mng RHS Shown LHS 3022 | 31,12 | 3411 | 29,09 | 30,97
7 Mengambil CairanIsopropanol | 55 44 | 9391 | 2076 | 2181 | 2020
dan Kimtex Blue
Membersihkan Pillar Dashboard
8 dengan Cairan Isopropanol dan 22,00 | 2322 | 2517 | 23,83 | 21,06
Kimtex Blue
9 Memasang Adhesive Pad 39,01 | 37,00 | 3521 | 32,12 | 36,09
Membersihkan Lwr LH Pillar
10 Dashboard dengan Cairan 30,21 | 28,11 | 32,96 29,03 | 22,41
Isopropanol dan Kimtex Blue
11 glﬁnma%“g Formpad A-Pillar 2533 | 2613 | 2401 | 2728 | 2512
Membersihkan Lwr RH Pillar
12 Dashboard dengan Cairan 19,18 | 16,34 | 15,75 | 16,28 | 19,42
Muttatho L!Sopropanol dan Kimtex Blue
13 | (T01A) | Merapikan Formpad A-Pillar Sym | 26,55 | 28,21 | 2252 | 24,86 | 26,38
14 Memasang Sl Accelerator Module | 9,55 7,31 7,97 9,77 8,00
15 Memasang Plug D20 Assembly 50,22 51,64 51,41 50,07 50,04
Memasang 1 S04017-SCREW
16 M8X14-10.9 COATED 77,06 78,33 78,69 79,21 80,11
17 vengambll L/RA S \Whedt Arch | 710 | 801 | 796 | 822 | 747
18 Mengambil LH/RH S Wheel Arch | 17,21 | 17,10 | 18,66 | 18,09 | 17,18
19 Mengambil Sikaflex Foam Freeze | 22,06 | 21,24 | 23,37 | 23,17 | 24,00
20 Menyemprot Sikaflex Foam 241,86 | 239,19 | 241,32 | 238,91 | 241,62
21 Memasang Adhesive Pad 12,00 10,11 11,05 11,08 9,16
22 Mengambil S RCH 16,27 15,21 16,17 16,79 16,71
23 Memasang S RCH 25,14 24,09 22,17 25,62 26,25
24 Memasang Plug-in Fastener One- | 4024 | 4118 | 4028 | 4120 | 4000
25 Memasang RHS S & Spring Nut 46,31 41,02 42,59 41,18 43,44
26 Memasang LHS S & Spring Nut 14,21 15,91 15,88 15,07 16,24
27 Memasang Push Button 25,24 27,22 29,75 29,53 26,06
28 Memasang LH S Whesl 7044 | 7291 | 6924 | 71,41 | 70,68
29 Memasang RH S Whesl 19,48 17,00 18,23 20,13 19,17

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5
30 Memasang S Roof RR 36,87 | 41,14 | 38,33 | 39,98 | 39,10
31 | Muttatho | Mengambil SI Crossmember TRK | 32,90 | 34,88 | 31,07 | 32,76 | 36,73
32 | (TO1lA) Memasang S| Crossmember TRK 10,21 11,85 13,15 11,96 12,04
33 Mengembalikan Tools ke Rak 12,74 | 1364 | 13,00 | 13,11 | 13,72

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
) Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
1 Mengisi Form Unit 6374 | 61,17 | 6377 | 62,18 | 61,38
2 Memindai Barcode Menggunakan | 1557 | 1933 | 1851 | 19,01 | 1881
Borries
3 Memasang Protection Foil F. 80,26 | 7931 | 7862 | 7871 | 81,05
Chassis Number
Menyalin Chassis Number 5329 | 5519 | 55,79 | 53,00 | 56,24
S Mengambil Gas Strut Passive 36,12 | 34,49 | 3527 | 3517 | 3522
6 Memasang Gas Strut Passive 21,75 19,41 | 21,18 | 21,00 21,48
7 Membersihkan Protection Foil F. 19.91 1821 | 2185 | 1958 22 04
Chasis Number ' ' ' ' '
8 Memasang Protection Foil F. 41,07 | 41,16 | 41,88 | 3891 | 43,00
Chassis Number
9 Mengambil Tools 18,02 | 1547 | 17,35 | 16,18 | 18,22
10 | Memasang Support Battery 3319 | 34,00 | 3425 | 3046 | 33.26
Hendri | Carrier
(TO1B) | Memasang Leitungsclip dan
11 Cover Lid Poier Broke Unit 16,19 | 1537 | 14,09 | 14,62 | 17,00
Memasang Wor kpiece Connection
12 Slip Agent dan Assy Hose Line 7829 | 7843 | 81,25 | 79,16 | 81,15
"SWA" Heated
13 Memasang Grommet Coolsnt 2718 | 2946 | 2890 | 31,01 | 2914
Hoses dan Leitungsclip
14 Memasang Assembly Plug D20 01,35 | 90,15 | 9153 | 90,15 | 91,73
dan D25
15 Mengambil Engine Mount ML 9 1926 | 21,60 | 19,84 | 1822 | 19,09
dan S Bonnet
16 Memasang Sl Bonnet dan Clip 3815 | 39,71 | 39,46 | 3814 | 39,13
17 Memasang Assembly Plug D15 31,17 | 28,05 | 32,68 | 31,10 | 31,12
18 Memasang Assembly Plug 2415 | 2344 | 2208 | 2813 | 21,52
19 Memasang Assembly Plug D20 8215 | 8304 | 87,12 | 9044 | 87,83
dan C-Clip Plastic Nut

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang LH/RH Support Whell

20 House Trim FRT & Hex-Head 60,21 | 60,14 | 61,45 62,48 63,09
Screw F Thermoplastics

21 Memasang LH/RH Sealing Whell | 5951 | 589 | 5386 | 5631 | 5566
Bodyside Door Joint

22 Mengencangkan EXT/TRX Screw 4963 | 51,06 | 51,24 50,73 49,00

23 Marking Nut 29,84 | 30,19 | 32,63 | 29,44 | 28,04

24 Memasang Hole Steering Coloum 72,10 | 7453 | 7521 | 74,18 | 74,33

25 Memasang Sopper Bonnet 52,11 55,96 53,15 54,04 56,63

26 Membuka Screw Bagasi Unit 55,15 | 53,11 | 56,41 | 55,23 53,00

28 Membuka Sekrup P| ntu Bagas Ur“t 17,42 19,52 19,28 17,62 15,26

29 Memasang LH/RH Support Spindle | 4133 | 40,15 | 42,07 | 41,63 | 40,19
Drive UPR

30 Mengencangkan Flat-Head Screw 35,92 34,99 35,21 36,13 36,10

31 Memasang Striker Trunk 110,21 | 108,40 | 111,71 | 112,00 | 110,18

33 | Hendri |\ emasang Spindle Drive 24,18 | 27,66 | 23,06 22,17 24,32

TO1B

34| (T19) Memasang Surface-Active Water 2359 | 2203 | 2315 | 2380 | 2219
Memasang Clip LWR Part, Blind-

35 Rivet Nut W Sealing Ring, danPlug | 39,21 | 37,19 | 39,91 39,24 40,62
Nut With Sealing Washer

37 Memasang Shubber TRK/LID 42,18 | 43,11 | 41,77 | 43,86 37,21

38 Memasang Plug D15 70,00 | 71,73 | 69,16 71,36 71,29

39 50,48 | 52,34 | 48,09 | 50,15 49,31
Memasang Outer Support Full Lock

40 Melakukan Pengeleman dan Foil 159,21 | 156,22 | 155,90 | 158,15 | 157,02
Water Gutter

a1 Memasang Seal Hatch 8824 | 89,35 | 8307 | 87,62 | 84,19
Circumferential

42 Merapikan Seal Hatch 8299 | 8501 | 8234 | 8450 | 8272
Circumferential

43 Mengembalikan Tools ke Rak 32,22 | 31,07 | 34,18 | 33,73 | 34,00

44 M elakukan Pemeriksaan Unit 53,84 | 53,00 | 53,04 | 53,21 51,33




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

3 Mengambil Assy Main HRNS 127,00 | 132,12 | 129,63 | 131,15 | 128,03
F60 Indonesiadan Tools

4 Memasang dan Mengatur Assy | 149,02 | 147,21 | 147,18 | 149,24 | 14574
Main HRNS F60 Indonesia

5 Menyambung Insert Door 150,24 | 151,73 | 148,25 | 150,14 | 150,19
Connector
Memasang Plug, Socket, AK
Acceleration Sensor X Y Model

6 13 TRW dan Safety Connection 83,19 | 82,00 | 84,73 | 84,15 | 82,66
Pan Head Screw M8X20-8.8-
ZNNIV S

Sumarmin

7 | “(Toga) | Menvambung Socket Cable Assy | 248,04 | 247,25 | 250,52 | 250,10 | 249,33
Main HRNS F60 Indonesia

8 Mengatur Cable Parts Engine 158,11 | 153,99 | 160,64 | 158,43 | 157,21
Compartments

10  emasang A BOCLROL | 19449 | 121,00 | 119,04 | 11546 | 117,53
Memasang Bracket SV ATM

11 RHD dan Plastic Nut For Coarse | 36,72 | 36,22 | 39,36 | 35,27 | 38,11
Thread
Mengencangkan Safety

12 Connection Pan Head Screw 21,90 | 24,07 | 19,01 | 21,45 | 22,52
M6X20-8.8-ZNNIV S

13 Marking Nut 103,53 | 102,63 | 109,00 | 105,16 | 108,16

14 53,36 | 54,62 | 51,74 | 50,64 | 51,99

Mengembalikan Tools Ke Rak

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 X4 X5
1 ¥O%T§mb" Keranjang Partsdan | 55 15 | 507 | 5318 | 5023 | 54,63
Dimas | Memasang Coupling Snhaplock
2 (T02B) | dan Pipe Clip 36,90 | 32,66 | 32,19 | 32,14 | 37,33
3 Memasang Soft Close Automatic | g >1 | 5363 | 5406 | 49,98 | 49,21
Trunk Lid Lift

Lanjut ...




Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja X1 2 X3 Xa X5
Memasang Lock TRK/LID
4 g:f’ss‘;‘giﬁ:aﬂ;;’végﬁwda” 3016 | 41,27 | 3809 | 40,53 | 41,62
INT / TORX
Mengambil Cable Lock RR, AK
5 fg‘fgf\‘/”‘g;’: F?:?]Sﬁ;;( d\(&';’r'g‘/jve' 1578 | 1341 | 1367 | 11,97 | 1415
M6X20-8.8-ZNNIV S
6 '\C";”mia{_*c‘;’:‘;”gRsoc"et Bowden 6164 | 62,80 | 6363 | 61,21 | 61,00
7 Memasang Plug D15 27,95 | 24,12 | 28,00 | 25,85 | 24,10
8 ';"665‘?’2&2?]‘2961% MainHRNSS | o) g5 | 9150 | 91,63 | 94,42 | 92,77
9 Menyambung Door Connector | 102,16 | 104,22 | 102,16 | 103,62 | 108,03
Menyambung Socket AK
10 fg‘fgf\‘/”‘g;’: F?:?]Sﬁ;;( d\(&';’r'g‘/jve' 2463 | 2910 | 2341 | 2377 | 2427
M6X20-8.8-ZNNIV S
11 Memasang ECU FPC R dan 9514 | 9500 | 101,27 | 9556 | 99,00
2| ';"g‘eﬁgpfsg[) 8343MHZdan | 519 71 | 211,10 | 21344 | 21527 | 214,90
13 | (T02B) ';"G%ﬁidkoa: &GA;SV ManHRNSS | 147 41 | 103,20 | 104,67 | 101,33 | 110,26
14 gg_“%gﬁ_'fgu HKFM 2015 3340 | 3029 | 31,08 | 3372 | 32:80
15 ';’:ﬁ':ra%”f;gé'\"m SopLight | 5043 | 2111 | 2308 | 20,19 | 19,00
16 '\S"ere'r“ag‘”?og&f im':/ ffir%"’ W | 6280 | 5942 | 5584 | 6021 | 6242
17 %ﬂgmﬂfﬁn'; E';)O'der Back | 7572 | 7540 | 76,29 | 7341 | 72,07
18 mengenca”gka” Serew L7NmM 15467 | 125,06 | 124,77 | 129,40 | 126,31
19 Marking Nut 5710 | 56,91 | 5622 | 57,14 | 5521
20 Mengambil Part Sub ST 030 28,44 | 23,17 | 26,28 | 27,00 | 29,30
21 Memasang Sub ST 030 2382 | 21,06 | 2469 | 26,33 | 2310
22 Mengembalikan Tools Ke Rak 31,62 | 32,82 | 34,23 | 28,02 | 25,90
23 g"cfg?ve&cg)”(%f‘g o ‘;”N:f\e}ds 9926 | 98,00 | 9321 | 101,55 | 9831
24 Melakukan Pemeriksaan Unit 50,62 | 49,21 | 50,14 | 49,22 | 48,76
25 Melakukan Pengecapan pada 3515 | 29,80 | 2811 | 31,52 | 30,44

FormAIC




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 X4 X5
Mengatur Cable Parts 66,21 63,07 61,63 67,14 65,13
2 Mengambil Lid Stering Coloumn | 11 5 | 1345 | 1333 | 10,10 | 1301
Opening
3 Memasang Lid Stering Coloumn |, 25 | 156 | 1836 | 16,00 | 16,90
Opening
4 Mengambil Plug 2855 | 27,34 | 29,04 | 25,71 | 24,14
5 Memasang Plug 43,72 | 43,08 | 45,19 | 4442 | 44,19
6 Mengambil Expanding Nut 3566 | 33,71 | 39,00 | 33,18 | 33,15
7 Memasang Expanding Nut 82,81 | 8300 | 7821 | 79,66 [ 79,52
8 Menyambung Cable Parts 5344 | 54,01 | 58,71 | 53,13 | 49,55
Mengambil RH Chafe Protection
Foil Finisher Sill dan Plug D20,
9 Plug D12, Plug D25, dan Plug 42,90 | 44,21 | 45,17 | 46,10 | 46,32
D35
Memasang RH Chafe Protection
Foail Finisher Sl dan Plug D20,
10 Plug D12, Plug D25, dan Plug 36,71 | 33,40 | 3518 | 33,31 | 32,08
D35
Mengambil Plug Holder RR dan
11 Assy Rear Ventilation Vertical 22,40 | 19,11 | 18,28 | 20,43 | 21,01
With Ener
12 | Fatullah | MemasangPlug D20danPIug | g1 33 | 9207 | 91,00 | 92,32 | 90,17
(T03A) Holder RR
Memasang Assy Rear
13 Ventilation Vertical With Ener 2134 | 21,16 | 2261 | 21,09 | 20,76
14 Merapikan Cable Parts 2419 | 23,10 | 2241 | 22,19 | 24,54
15 mr?i';”be” Lakban PadaPondasi | 545, | 3718 | 3355 | 37,17 | 31,29
16 g":gggmb" Toolsdan FromSub | 57 43 | 3925 | 37,40 | 3827 | 38,60
Memasang From Sub SA 200
dan Safety Connection
17 EXT/TORX-Screw BM8X25-PC- 61,40 | 63,16 | 60,20 | 61,54 | 63,88
10.9-ZNS3
18 Membersihkan Tangan dan 4920 | 4671 | 4532 | 4418 | 48,15
Mengambil Cairan
Memberikan Cairan Pada Unit &
19 Membersihkan Body Unit 53,42 | 53,98 | 56,33 | 57,10 | 54,21
20 Mengambil Sticker 28,41 | 31,00 | 29,42 | 27,47 | 28,50
21 Mr?irt‘empe' kan Sticker PadaBody | g9 51 | 16105 | 181,33 | 181,67 | 181,41
22 Mengatur Ketinggian Car Lift 18,20 | 17,16 | 16,00 | 19,32 | 19,40
Mengambil Plug D12, Sealing
23 Seeve, dan EL P/Brake Cable 3321 | 33,09 | 3244 | 33,74 | 36,80
Clip Entkoppelt

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang Plug D12, Sealing

24 Seeve dan EL P/Brake Cable Clip 33,18 | 36,29 | 34,70 | 35,16 38,00
Entkoppelt

25 Mengambil Plug D25 1512 | 14,82 | 17,21 | 1617 | 12,09

27 Mengambil Core Plug dan Assy 1120 | 10,72 | 966 | 11,21 | 1122
Clip Lower Part

28 Memasang Core Plug dan Assy 33,10 | 3517 | 34,28 | 31,50 | 32,14
Clip Lower Part

29 Mengambil Expanding Nut 18,17 | 16,25 | 17,04 | 15,23 16,11

30 Memasang Expanding Nut 99,44 | 98,16 | 96,30 | 98,14 | 101,00

31 Mengambil Scavenge Air Linedan | 5777 | 5380 | 48,82 | 50,10 | 52,09
Feed Line Underfloor Petrol

32 | Fatullah | Memasang Scavenge Air Linedan | »g 10 | 2651 | 31,22 | 30,83 | 28,01

(T03A) | _Feed Line Underfloor Petrol

33 Mengambil Assy Fuel Tank F60 2544 | 2336 | 28,05 | 2548 | 24,32

35 E"Geggamb" Fences Assy Fuel Tank | 15 g3 | 1921 | 1244 | 1005 | 10,22

36 2”680”189“9 Fences Assy Fuel Tank | 4506 | 46,12 | 44,65 | 49,10 | 42,33

37 Mengatur Alat Bantu Pada Uniit 3371 | 31,40 | 3300 | 3256 | 3363

38 Marking Nut 12,76 | 11,22 | 13,08 | 1240 | 1165
Memasang Fil/PP RDW Gasoline,

39 Pipe Clip D16-18, dan Plastic Nut | 8887 | 9243 | 89,04 | 89,13 | 90,21
For Coarse Thread

40 Marking Nut 11,41 9,09 9,76 10,20 11,66

41 Melepas Alat Bantu Pada Unit 69,43 | 72,31 | 69,67 | 6544 | 68,10

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 %2 %3 X4 X5
1 Memasang Car Lift 47,17 | 46,42 | 47,37 | 45,38 | 42,00
2 Mengatur Cable Parts 56,22 | 59,37 | 57,09 | 58,33 | 52,19
Rahmat | Mengambil Filling System Cover
3 (TO3B) | Pot N From Paint 13,77 | 14,17 | 14,07 | 1432 | 17,32
4 Memasang Filling System Cover | 25 4 | 752 | 7962 | 7610 | 77,14
Pot N From Paint

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5
5 Mengatur Car Lift 21,10 | 21,03 | 22,03 | 20,33 24,44
Mengambil Residual Water
Grommet 17mm Series, Plug D12,
6 D25, D20, D15, Expanding Nut, 52,33 | 51,17 | 50,06 | 53,37 55,23
Plug 26x52, dan Plug Holder FRT
(RDS'BWM/VDC/RBS)
Memasang Residual Water
Grommet 17mm Series, Plug D12,
7 D25, D20, D15, Expanding Nut, 82,14 | 83,87 | 84,16 | 8594 85,52
Plug 26x52, dan Plug Holder FRT
(RDSBWM/VDC/RBS)
8 g":g‘;;mg Consumabel Only For | 4775 | 45318 | 4400 | 4218 | 47,66
Mengambil LH Chafe Protection
Foil Finisher SlI, Plug D20, Plug
9 Holder Connection, dan Plug (D20, 17211 1819 | 1760 | 13,76 1641
D12, D25, D35)
Memasang LH Chafe Protection
Foil Finisher SlI, Plug D20, Plug
10 'F_?gg”Ba)t Holder Connection, dan Plug (D20, 85,11 | 88,86 | 83,05 | 88,13 84,77
D12, D25, D35)
Mengambil Plug D20, Plug D12,
11 Plug D25 dan Rear Ventilation 10,22 | 11,17 | 12,07 | 14,52 12,67
Vertical With Ener
Memasang Plug D20, Plug D12,
12 Plug D25 dan Rear Ventilation 2261 | 21,22 | 18,10 | 20,01 22,16
Vertical With Ener
13 Mengambil Cairan Aktivator 11,33 | 1341 | 13,02 | 12,80 11,83
Membersihkan Body Unit
14 Menggunakan Cairan Pembersih 62,17 | 66,65 | 62,08 | 64,15 64,80
15 Mengambil Sticker 57,19 | 51,00 | 50,52 | 53,94 52,17
16 Memasang Sticker 137,88 | 138,35 | 140,77 | 138,00 | 139,72
17 Mengambil Tools 29,31 | 2811 | 2521 | 26,03 27,16
18 M engencangkan From Sub SA 200 3452 | 3502 | 3570 | 34,18 33,66
19 Marking 22,80 | 20,44 | 21,17 | 18,98 19,01
20 g"a?;%/amb” dan Memakai Helm 21,48 | 22,96 | 1905 | 21,77 | 20,00
21 Melakukan Pemeriksaan Unit 26,31 | 2256 | 21,01 | 22,55 25,14
Memasang S Tunnel OTRdan 9
22 Bulkhead Engine Bay LWR 21,15 | 22,28 | 20,13 | 20,07 21,20
Mengambil Clip Nut HT dan 2-Toe
23 Clip D-10-14 Coarse -Thread Bolt 14,90 | 1541 | 12,76 | 15,40 11,37
Memasang Clip Nut HT dan 2-Toe
24 Clip D-10-14 Coarse -Thread Bolt 4402 | 4366 | 4623 | 4472 42,10
Mengambil Leitungsbefestiger F
25 Coarse-Threaded Bol 18,03 | 16,89 | 1542 | 17,16 21,33

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

. Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 x4 X5
Memasang Leitungsbefestiger F

26 CoarseThreaded Bol 53,62 | 53,20 | 53,41 | 52,06 54,55
Mengambil Assy Pipe From DSC

27 To HL RHD 14,01 1465 | 14,11 12,63 13,14

28 Memasang Assy Pipe FromDSCTo | 55 53 | 2100 | 2365 | 2113 | 2187
HL RHD
Mengambil Assy Pipe From DSC

29 To HR RHD 19,30 | 19,39 | 2043 | 21,34 16,01

30 Memasang Assy Pipe FromDSCTo | 5951 | 2909 | 31,53 | 3012 | 2072
HR RHD

31 Mengencangkan Screw 11,04 | 1217 | 12,88 | 11,57 12,33

32 '\P"ef?glamb" Feed LineUnderfloor | 3041 | 3722 | 3820 | 4176 | 41,28

33 '\R"g\'}\?amb" PL. Tank CPL Petrol 31,00 | 2875 | 31,74 | 31,28 | 31,22
Memasang Feed Line Underfloor

34 Petrol dan PL Tank CPL Petrol 29,61 | 31,23 | 28,64 | 28,08 28,24
RDW
Mengambil Screw dan Hex Nut M8

35 Rahmat | W Rolled-On Washer 21,31 | 22,74 | 21,83 | 20,63 23,77

(TO3B) | Memasang Screw dan Hex Nut M8

36 W Rolled-On Washer 29,14 | 29,62 | 28,00 | 27,31 28,64
Mengambil Assy Vent. Line Fil/PP-

37 CARB. F48 RDW 18,44 16,01 | 18,24 19,24 17,14
Memasang Assy Vent. Line Fil/PP-

38 CARB. F48 RDW 11,73 | 12,49 | 14,02 | 11,83 13,66

39 Marking Nut 2281 | 21,09 | 21,52 21,10 21,09
Mengambil Bracket Shift Cable At

40 Srindwand XMBR UKL dan Hex 18,21 17,33 | 18,14 16,28 17,33
Nut M6-8-ZNS3
Memasang Bracket Shift Cable At

41 Srindwand XMBR UKL dan Hex 39,10 | 3533 | 39,02 | 38,31 41,29
Nut M6-8-ZNS3

42 M engencangkan Hex Nut M6-8- 3833 | 39,18 | 39,96 | 4063 | 4144

43 Mengembalikan Tools ke Rak 1424 | 14,75 | 12,01 | 14,28 15,00

44 Menurunkan Car Lift 59,31 | 57,64 | 58,10 61,00 58,88

45 X'If':ak“ka” Pengecapan PadaForm | o5 4> | 5411 | 54,66 | 5829 | 5508

46 Melakukan Pemeriksaan Unit 69,21 | 66,66 | 65,25 68,17 66,72




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Edge Guard Sealing

1 Door FRT & RR 11,36 | 11,98 | 13,76 | 11,22 | 12,07
Memasang dan Mengatur Edge

2 Guard Sealing Door FRT & RR 185,72 | 182,00 | 181,14 | 186,73 | 184,03

3 Mengambil Form AIC 21,33 | 18,04 | 18,19 | 18,36 | 19,14
Mengambil RH Roof Trim Strip,

4 LH Roof Trim Srip dan Hi 43,44 | 42,11 | 42,07 | 43,85 | 43,25
Bumper RR. SA TR/HTCH
Memasang RH Roof Trim Srip

5 dan LH Roof Trim Sirip 7455 | 74,21 | 75,17 | 74,00 | 75,38
Memasang HI Bumper RR. SA

6 TRIHTCH 1473 | 14,67 | 14,18 | 13,26 | 14,25

7 Mengambil Tools 41,00 | 42,18 | 41,63 | 45,88 | 41,70

8 Memasang Plastic NutWFlange | 14 g3 | 1519 | 1427 | 1537 | 14,00
C Coarse Thread

9 Memasang LH dan RH Channel | 27 15 | 3573 | 3466 | 34,32 | 3842
Bmpr Lateral

10 Mengambil Nutwasher Assy Wth | 14 17 | 1557 | 1301 | 12,44 | 14,03
Paint Scrapper Groove

11 Memasang Nutwasher AssyWIh | 11 56 | 1173 | 11,64 | 1326 | 13,19
Paint Scrapper Groove
Mengambil From Sub ST 120 dan

12 | Ahmad | CA Aerial Passenger 18,44 | 15,13 | 1571 | 17,00 | 14,98

(TO4A) | Compartment

13 Memasang From Sub ST 120 27,11 | 2527 | 29,44 | 26,51 | 26,38

14 Memasang CA Aerial Passenger | 14 45 | 1177 | 921 | 10,22 | 11,00
Compartment
Mengambil Hex-Head Screw F
Thermoplastics, Sealing Washer

15 Support Bumper RR, dan Carrier 11,34 | 11,65 | 12,84 | 11,00 | 12,33
Bumper RR

16 Mermasang Hex-Head Screw F 4518 | 4321 | 4588 | 4641 | 44,29
Thermoplastics

17 Memasang Sealing Washer 18,38 | 19,37 | 17,09 | 17,35 | 1598
Support Bumper RR

18 Memasang Carrier Bumper RR 14,88 | 13,67 | 15,83 | 1525 | 16,37
Memasang Hex-Head Flange Nut

19 W Paint Scraper Groo 36,38 | 36,29 | 36,25 | 36,55 | 34,19
Mengencangkan Hex-Head

20 Flange Nut W Paint Scraper Groo 61,44 | 63,08 | 63,53 | 58,67 | 57,28
Mengambil Aerial Amplifier AT
FM1 F54 F60, Amplifier FM2,
Assy Cover UPR Baggage, Rear

21 Window Wiper Motor, dan Hex- 21,28 | 22,66 | 2490 | 21,55 | 18,01
Head Screw M6X25-SB-U2-8.8-
ZNS

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5
Memasang Aerial Amplifier AT
22 FM1 F54 F60 dan Amplifier EM2 29,21 | 27,15 | 28,00 | 26,47 | 29,77
23 Memasang Assy Cover UPR 890 | 732 | 809 | 612 | 576
Baggage
Memasang Rear Window Wiper
24 Motor dan Hex-Head Screw 127,11 | 124,67 | 125,23 | 122,54 | 122,65
M6X25-SB-U2-8.8-ZNS
25 Marking Nut 10,22 7,59 8,20 9,14 11,44
26 Mengambil Hex-Head Screw F 3124 | 2811 | 30,02 | 3217 | 3233
Thermoplastics
Mengatur Cable Parts dan
27 Menyambung Socket Cable 417,71 | 419,76 | 421,16 | 416,00 | 418,10
28 Memberi Lem Pada Parts 38,51 | 3428 | 36,66 | 34,19 | 39,11
29 Mengatur Cable Parts 56,07 52,89 57,03 54,34 55,77
30 Memasang Hex-Head Screw F 1200 | 1145 | 834 | 1203 | 1071
Thermoplastics
31 Mengambil Cairan Aktivator 36,23 35,07 34,88 33,51 37,18
Membersihkan Pintu Belakang
32 Menggunakan Cairan Aktivator 18,02 22,70 21,19 18,55 21,78
33 Mengambil Script Nameplate 31,16 | 32,89 | 2959 | 3088 | 29,15
Cooper
34 Memasang Script Nameplate 2466 | 2500 | 26,20 | 2165 | 23,10
Ahmad Cooper
Mengambil Handle Strip TRK/LID
35 | (TO4A) Black Jetblack 21,11 22,09 20,17 22,57 18,79
Memasang Handle Strip TRK/LID
36 Black Jetblack 9,16 5,70 7,12 10,00 9,51
Mengambil Tool, Screw VS
37 TS5X16-F ZNS3, dan Plastic Nut 23,10 21,67 26,34 22,91 20,74
Memasang Screw VS TSHX16-F
38 ZNS3 dan Menyambung Socket 61,10 60,51 62,08 61,27 63,50
39 Memasang Plastic Nut 24,87 20,64 25,01 21,84 22,87
40 Mengambil Bling-Rivet Nut W 1877 | 1692 | 1909 | 17.73 | 19,36
Sealing Ring
41 Memnasang Blind-Rivet Nut W 5873 | 5746 | 61,91 | 59,30 | 6059
Sealing Ring
Mengambil Sriker With Pad,
Countersunk Head Cap Screw W
42 INT/TORX, dan Antena Fin GNSS 33,76 37,63 35,09 34,83 36,44
F54/F60
Memasang Striker With Pad dan
43 Countersunk Head Cap Screw W 85,00 | 83,87 | 80,71 | 85,18 | 84,89
INT/TORX
44 Memasang Antena IN BDY F60 36,62 | 3518 | 34,70 | 36,90 | 32,52
45 Mengembalikan Tools ke Rak 1452 | 16,80 [ 1591 | 14,31 | 16,07
46 Mengembalikan Meja Parts ke 1601 | 1552 | 1478 | 1332 | 16,70

Area




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Edge Guard Sealing

1 Door ERT & RR 4412 | 43,09 | 46,63 | 4592 | 46,17
Memasang Edge Guard Sealing

2 Door ERT & RR 161,65 | 162,78 | 166,53 | 164,84 | 145,29

3 Mengambil Tools 16,44 | 16,27 | 17,71 | 18,19 | 1524
Melakukan Pengencangan Edge

4 Guard Sealing Door FRT & RR 148,62 | 148,92 | 150,01 | 146,83 | 146,73
Melepas Edge Guard Sealing

5 Door ERT & RR 28,74 | 29,52 | 26,03 | 27,53 | 26,62

6 Mengambil Edge Guard Sealing | 7 93 | 7682 | 74,16 | 73,98 | 71,60
Door FRT

7 Memasang Edge Guard Sealing | g3 63 | g501 | 78,11 | 8272 | 8155
Door FRT
Melakukan Pengencangan Edge

8 Guard Sealing Door FRT 35,63 | 36,38 | 34,92 | 3500 | 37,60
Memasang Tolerance Deviation

9 Compensation Element dan 188,73 | 186,37 | 184,61 | 188,05 | 190,47
Reinforcement Plate Roof Rails
Memasang Cup-Head Rivet For

10 Head Airbag dan LH & RH Head | 212,62 | 211,35 | 213,73 | 214,77 | 211,93
Airbag Ece

11 | Dicki | Menyambung dan Merapikan 164,78 | 167,51 | 163,83 | 163,65 | 165,74

(T04B) | Socket Cable

12 Mengambil RH Roof Railsdan | 3367 | 3784 | 34,18 | 3507 | 36,05
LH Roof Rails

13 Memasang LH Roof Rails 24,30 | 22,72 | 23,21 | 21,02 | 25,22

14 Memasang RH Roof Rails 30,20 | 33,58 | 31,85 | 30,27 | 31,02

15 Mengambil Plug 14,74 | 16,25 | 13,04 | 12,00 | 13,64

16 Memasang Check Top ISFIush | 505 60 | 200,50 | 204,10 | 202,44 | 205,83
With Roof

17 Memasang Plug D25 24,87 | 25,02 | 23,66 | 21,09 | 19,98
Mengambil LH Gusset Ece dan
Cup-Head Rivet For Head Airbag

18 dan RH Gusset Ece dan Cup- 19,52 | 22,84 | 17,29 | 28,47 | 19,30
Head Rivet For Head Airbag
Memasang RH Gusset Ece dan

19 Cup-Head Rivet For Head Airbag 12,03 | 1393 | 16,81 | 13,06 | 11,79
Memasang LH Gusset Ece dan

20 Cup-Head Rivet For Head Airbag 182 6,07 4,84 7,09 818
Mengambil IBS2011 W. CA. B-
FBF UKL2 LONG W/O &

21 Bracket B-Plus Distributor dan 44,83 | 4522 | 43,64 | 46,40 | 43,86

Cable SrapW Bracket T5S0RFT-
200L & Cable Strap

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Pengukuran ke- (detik)

Urutan Kerja

X1 X2 X3 X4 X5
Memasang IBS2011 W. CA. B-
22 FBF UKL2 LONG WIO & 48,71 | 49,87 | 46,00 | 49,35 | 46,92
Bracket B-Plus Distributor
Memasang Cable SrapW
23 Bracket TSORFT-200L & Cable | 40,73 | 38,77 | 4327 | 42,83 | 4350
Strap
24 Menyambung Cabel Parts 137,03 | 134,72 | 136,82 | 138,28 | 134,89
25 g":&iamb“”g Clip Ecu-Eps- 4430 | 2673 | 4394 | 4571 | 4137
Dicki | Memasang IBS2011 W. CA. B-
26 (T048) | FBF UKL2 Long WIO 17,03 | 1629 | 1431 | 17,88 | 1563
27 Memasang Ground Cable-BX8- | o o7 | 4766 | 4478 | 4562 | 4347
LU Automatic
28 Memasang Plastic Nut WFlange | 11 74 | 1458 | 1247 | 1419 | 1348
C Coarse Thread
29 Marking Nut 1933 | 1752 | 19,39 | 21,75 | 19,46
30 Melakukan Pemeriksaan Unit 2149 | 22,85 | 2299 | 23,02 | 21,47
31 Mengembalikan Tools ke Rak 1940 | 18,87 | 1822 | 17,82 | 20,45
32 Melakukan Pengecapan Pada 3537 | 31,49 | 3840 | 3427 | 3688
FormAIC

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Tools, Seal dan Power

1 Brake Unit 102 23.8117.5 31,38 | 2859 | 3320 | 3046 | 28,50
Memasang Tools, Seal dan Power

2 Brake Unit 10Z 23.8117.5 16,40 | 1259 | 1369 | 16,36 | 11,59
Memasang Assy Power Brake

3 Unit 102 23. 81 175 7164 | 72,01 | 7250 | 69,39 | 68,58

4 Mengambn Brake Vacuum Sensor 2136 | 2358 | 22,00 | 2054 | 22551
Conti Gen2

Harciono Menyambung Socket dan
5 Memasang Brake Vacuum Sensor | 31,44 | 34,49 | 31,64 | 28,83 | 32,00
(TO5A) ;

Conti Gen2

6 g"lzngamb" PartsFromSub ST | 3550 | 3504 | 3321 | 3330 | 3547
Memasang From Sub Part ST 010

7 dan Menyambung Socket 56,94 | 5550 | 54,28 | 54,51 | 55,87

8 Mengencangkan From Sub Part 0,33 9,50 10,37 9,40 8,37
ST 010

9 Mengambil Sickr Brake Fluid 1895 | 1827 | 1825 | 19,53 | 20,49
Indonesia

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja X1 X2 <3 X4 <5

10 Memasang Stckr Brake Fluid 748 | 669 | 535 | 763 | 834
Indonesia
Mengambil Lem dan Cover Lid

11 Floor Panel RR & Arrow Show 3459 | 33,77 | 33,49 | 38,21 | 36,40
Front
Memberi Lem Pada Bagian

12 Bibir Rangka Cover LID Floor 36,32 | 3599 | 32,55 | 3348 | 37,25
Panel RR
Memasang Cover Lid Floor

13 Pand RR & Arrow Show Eront 67,26 | 69,58 | 67,74 | 63,94 | 63,47

14 Mengambil FRT Floor Cover 37,28 | 3350 | 36,29 | 34,83 | 39,44

15 Memasang FRT Floor Cover 32,75 | 3457 | 31,93 | 32,61 | 31,73

16 Mengambil BCK Floor Cover 1463 | 17,11 | 14,90 | 12,72 | 15,13

17 Memasang BCK Floor Cover 51,73 | 53,18 | 51,37 | 51,65 | 48,36
Memasang Central Bass

18 Finisher UKL High & Fill/Head | 52,47 | 49,30 | 48,22 | 50,42 | 52,98
Screw F Thermoplastics

19 Mengambil Tools 36,48 | 36,32 | 33,73 | 36,82 | 33,29

20 Mengendurkan Baut House 56,37 | 5899 | 5642 | 5574 | 53,62
Click Back Door

21 | Harciono | Mengatur House Click Back 9400 | 9536 | 9628 | 98,84 | 94,30

(TOSA) Door dengan Jig ' ' ' ' '

22 Mengalur Jarak Kerenggangan | gg.1 | 97091 | 0433 | 9314 | 9527
Pintu Bagasi dengan Tools

23 Mengembalikan Tools Ke Rak 29,37 | 26,83 | 28,25 | 30,94 | 29,46
Mengambil Headliner Base

24 A/Col Black, Expanding Rivet A | 23,48 | 22,26 | 24,53 | 23,27 | 25,39
Col & Carbon Black
Memasang Headliner Base

25 A/Col, Black & Expanding Rivet | 105,84 | 103,02 | 104,22 | 106,30 | 104,44
A Col & Carbon Black

26 Mengambil Folding HandleRR | 1755 | 1659 | 1532 | 17,83 | 1847
A/Col, Black

27 Memasang Polding HandleRR | 54 94 | 2620 | 2359 | 22,37 | 2538
A/Col, Black
Mengambil Finisher Belt RR

28 Center A/Col, Black 20,44 | 21,63 | 21,78 | 18,89 | 22,49
Memasang Finisher Belt RR

29 Center A/Col, Black 51,64 | 48,36 | 52,98 | 48,57 | 52,74
Mengambil Ceiling Lamp RR

30 High WO Wel come 24,77 | 23,18 | 22,03 | 23,47 | 25,30

31 Memasang CellingLampRR | 4535 | 4693 | 4529 | 4619 | 4538

High W/O Welcome




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1

X2

X3

X4

X5

10

11

12

13

14

15

16

Aziz
(TO5B)

Mengambil Tools, LH Rear
Heater Duct FRT, Assy LH
Central Bass Branded Hifi
Stereo, LH Rear Heater Duct RR,
Clip Nut F Coarse Thread, dan
LH Insert Footwell Front LHD

69,37

65,59

67,92

65,02

68,83

Memasang LH Rear Heater Duct
FRT

13,57

13,10

12,49

12,98

13,85

Memasang Assy LH Central Bass
Branded Hifi Sereo

14,82

15,05

13,74

13,40

14,25

Memasang LH Rear Heater Duct
RR

8,79

7,26

5,02

8,49

7,63

Memasang Clip Nut F Coarse
Thread

11,00

12,47

12,74

9,63

11,94

Memasang LH Insert Footwell
Front LHD

9,62

9,27

10,09

9,15

11,70

Mengambil Hex Nut BM6-8ZNS3
dan Adapter Plate Centre Bass
Fnshr UKL ECE & Fill/Head
Screw F Thermoplastics

14,37

13,99

13,28

11,08

14,25

Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3

13,83

14,41

13,26

15,92

13,88

Memasang Adapter Plate Centre
Bass Fnshr UKL ECE &
Fill/Head Screw F
Thermoplastics

26,37

28,10

27,31

25,73

25,29

Mengambil Assy RH Central
Bass Branded Hifi Sereo, RH
Rear Heater Duct FRT, RH Rear
Heater Duct RR, Clip Nut F
Coarse Thread, RH Insert
Footwell Front LHD, Hex Nut
BM6-8ZNS3, dan Adapter Plate
Centre Bass Fnshr UKL ECE &
Fill/Head Screw F
Thermoplastics

23,00

22,46

24,01

23,47

24,82

Memasang Assy RH Central Bass
Branded Hifi Stereo

10,28

11,82

8,36

11,99

10,52

Memasang RH Rear Heater Duct
FRT

12,48

14,20

13,03

14,19

14,83

Memasang RH Rear Heater Duct
RR

7,38

5,29

8,93

9,76

7,15

Memasang Clip Nut F Coarse
Thread

13,49

13,50

11,30

11,49

14,28

Memasang RH Insert Footwell
Front LHD

11,46

9,97

12,01

12,33

12,36

Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3

34,38

34,30

32,69

33,20

34,00

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5

Memasang Adapter Plate Centre
Bass Fnshr UKL ECE &

17 Fill/Head Screw E 48,20 | 51,37 | 4859 | 51,01 | 52,38
Thermoplastics
Mengambil Top Belt RR Ctr

18 ECE/JPN 2.9.A.Col & Fillister 62,38 | 58,50 | 63,92 | 63,48 | 62,57
Head Screw With Int/Torx
Memasang Top Belt RR Ctr

19 ECE/JPN 2.9.A.Col & Fillister 52,47 | 53,73 | 51,49 | 54,46 | 51,02
Head Screw With Int/Torx

20 Mengambil FRT Floor Cover 3359 | 3562 | 31,36 | 32,84 | 33,00

21 Memasang FRT Floor Cover 2517 | 59,29 | 5593 | 56,63 | 58,48

22 Mengambil BCK Floor Cover 21,29 | 1940 | 21,46 | 20,43 | 21,05

23 Memasang BCK Floor Cover 43,46 | 43,04 | 41,92 | 43,54 | 44,37
Mengambil Central Bass Finisher

24 UKL High & Fill/Head Screw F 34,29 | 3859 | 3520 | 36,18 | 35,01
Thermoplastics
Memasang Central Bass Finisher

25 UKL High & Fill/Head Screw F 34,36 | 34,49 | 36,93 | 33,57 | 33,68
Thermoplastics
Mengambil Foot Rest RHD
A/Col, Hex Nut BM6-8-ZNS3 &

26 Aziz Insert Eootrest dan LU 126,28 | 125,32 | 128,64 | 123,85 | 125,09

(TO5B) | Accelerator Module 3 Mini AUT

Memasang Foot Rest RHD A/Cal,

27 Hex Nut BM6-8-ZNS3 & Insert 54,55 | 55,39 | 58,29 | 57,20 | 53,26
Footrest
Memasang LU Accelerator

28 Module3§|l\/lini AUT 29,46 | 26,10 | 27,39 | 25,89 | 28,48
Mengambil Assy Foot Controls

29 RHD A Mini dan Holding Ring 2529 | 25,40 | 25,93 | 24,26 | 25,62
Condensed Water Drain UKL

30 Memasang Assy Foot Controls | 448 11 | 146,29 | 148,02 | 145,29 | 147,46
RHD A Mini
Memasang Holding Rin

31 Con denseg Water graj HQUKL 27,38 | 26,34 | 2649 | 2319 | 2505

) g"e&?g“b" Headliner Base A/Col | 9539 | 9099 | 0436 | 96,36 | 9472

33 gecr'l}?“g Headliner Base A/Col | g5 53 | 9020 | 86,19 | 86,00 | 8592
Mengambil Folding Handle FRT

34 A/Caol, Black, LH Sun Visor, dan 8,28 7,94 6,88 8,02 9,60
Plug Folding Handle

35 Memasang Folding Handle FRT | 1505 | 1404 | 1429 | 1545 | 13,90
A/Col, Black

36 Memasang LH Sun Visor 48,36 | 44,86 | 45,03 | 49,35 | 49,42

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5
37 Memasang Plug Folding Handle | 28,37 | 31,09 | 33,73 | 30,46 | 31,63
Mengambil RH Sun Visor,
38 Ceiling Lamp FRT High WO 18,84 | 21,40 | 23,39 | 20,02 | 19,18
Welcome, dan Sticker Airbag
39 Memasang RH Sun Visor 2948 | 29,74 | 29,30 | 27,44 | 28,21
AZiz | Memasang Ceiling Lamp FRT
40 (TOSB) | High WIO Welcome 11,39 | 9,30 | 11,84 | 12,58 | 11,07
41 Memasang Sticker Airbag 16,94 | 17,29 | 17,40 | 14,74 | 16,46
42 Mengembalikan Tools Ke Rak 14,39 | 16,50 | 16,25 | 16,04 | 14,68
43 Melakukan Pemeriksaan Unit 52,47 | 52,73 | 55,01 | 53,38 | 51,33
44 Melakukan Pengecapan Pada 1402 | 1630 | 14,73 | 1429 | 1452
FormAIC

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

Dashboard

No | Operator Urutan Kerja X1 X0 X3 X4 X5
1 Mengambil Dashboard (FromJig | 7645 | g348 | g283 | 7862 | 80,25
Sub Trim)
2 Memasang Dashboard (FromJig | 1545 | 1519 | 1427 | 1508 | 16,32
Sub Trim)
Mengambil Tools dan Nut LH
3 Dot bonrd 54,46 | 5340 | 56,34 | 54,20 | 55,06
4 Memasang Nut LH Dashboard 1439 | 14,77 | 1348 | 1538 | 14,81
Menyambung Socket Cable LH
5 Dashboard & Side Cover LH 6582 | 64,74 | 66,39 | 6502 | 64,53
Dashboard
Mengambil Assy House Pull
6 ety Belt LH 17,37 | 16,30 | 16,92 | 1622 | 1865
Sunarto | Memasang Assy House Pull Safety
7 | “roe) | Batin 78,76 | 76,00 | 77,61 | 7537 | 80,25
8 Mengambil Nut RH Dashboard 87,83 | 89,20 | 8346 | 86,94 | 8582
9 Memasang Nut RH Dashboard 17,46 | 1537 | 1659 | 13,79 | 19,24
Mengambil Nut Inner CNTR
Dashboard, Sde Cover RH
10 Dashboard, don Ay Housepul | 5383 | 5618 | 5746 | 5423 | 50,60
Safety Belt RH
Memasang Nut Inner CNTR
11 Deshboard 42,61 | 41,90 | 41,47 | 42,84 | 4317
12 Menyambung Socket Cable LWR | 53 57 | 2564 | 2053 | 2319 | 24,35
Dashboard
13 Memasang Side Cover RH 3892 | 29,00 | 31,27 | 39,11 | 2390

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 <4 X5
Memasang Assy House Pull

14 Safety Belt RH 78,46 | 81,74 | 80,83 | 82,25 | 77,49
Mengambil Cover Mini LWR

15 Dashboard dan Assy 42,01 | 45,37 | 38,29 | 41,67 | 43,92
Entertainment Audio Player
Memasang Cover Mini LWR

16 Dashboard 4938 | 48,35 | 51,84 | 51,30 | 49,43
Menyambung dan Merapikan

17 Socket Cable Dashboard 118,71 | 119,18 | 201,36 | 116,28 | 203,07

18 Memasang Assy Entertainment | 421 57 | 175 46 | 169,92 | 166,80 | 173.45
Audio Player
Mengambil LCD Screen
Entertainment Audio Player, Assy

19 Frame LCD Screen 14,88 | 1364 | 19,26 | 1529 | 17,20
Entertainment Audio Player, dan
House Nut Transmission
Memasang LCD Screen

20 Entertainment Audio Player 75,22 | 74,70 | 72,47 | 77,38 | 78,73
Memasang Assy Frame LCD

21 | synarto | Screen Entertainment Audio 66,83 | 64,47 | 66,08 | 67,28 | 67,65

(To6) | Player

22 Memasang House Nut 52,38 | 52,80 | 5240 | 5248 | 54,57
Transmission
Merapikan Socket Cable

23 Transmission dan Module 128,46 | 125,37 | 136,28 | 130,92 | 218,46
Transmission
Mengambil Sde LH Cover

24 Transmission, Sde RH Cover 12,56 | 12,48 | 11,30 | 12,76 | 11,97
Transmission, dan Hand Rest
Memasang dan Merapikan

25 Center Cover Transmission & 316,29 | 312,91 | 317,42 | 318,35 | 313,46
Socket

26 Memasang Side LH Cover 4737 | 4829 | 51,16 | 47,23 | 50,00
Transmission

27 Memasang Side RH Cover 5622 | 57,30 | 5362 | 57,28 | 59,49
Transmission

28 Mengembalikan Tools Ke Rak 17,36 | 1556 | 16,28 | 16,39 | 17,05

29 M el akukan Pemeriksaan Unit 33,92 | 36,36 | 3547 | 33,01 | 35,37

30 Melakukan Pengecapan Pada 1065 | 21,20 | 19,26 | 19,54 | 22,17

FormAIC




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
1 '\P’:ﬁ';?amb” LH Foot Cover Side | 5945 | 2800 | 2072 | 3027 | 27.98
2 '\P’:ﬁgfmg LH Foot Cover Sde | g5 49 | 8430 | 8532 | 8543 | 8521
3 Mengambil LH Cover Pillar A 20,37 | 19,58 | 21,40 | 18,36 | 20,09
4 Memasang LH Cover Pillar A 2843 | 29,46 | 28,87 | 27,29 | 28,63
Mengambil Assy RH Foot Cover
5 Sde Pillar dan RH Cover Pillar 27,36 | 26,84 | 31,27 | 28,14 | 26,00
A
6 Memasang Assy RH Foot Cover | sg o5 | 3300 | 3745 | 37,68 | 36,28
SdePillar
7 memasang RH Cover Pillar A 55,37 | 54,82 | 55,02 | 53,18 | 56,83
8 '\B"e”gamb" LH Top Cover Pillar | 4754 | 1646 | 1639 | 17,76 | 1888
9 '\B"emasa”g LH Top Cover Pillar | 15 o5 | 1306 | 11,38 | 1347 | 12,64
10 Mengambil LH Under Cover 18,88 | 22,03 | 2045 | 21.92 | 23.49
Pillar B
11 I\P/!ﬁmasBang LH Under Cover 2439 | 2357 | 27.66 | 2638 | 24,20
Daliman I\/:er?g;ambil RH Top Cover Pillar
TO7
12 | (T07) | A Under cover Billar B | 3887 | 4128 | 4249 | 38,79 | 39,54
13 '\B"emmg RH Top Cover Pillar | 1155 | 972 | 1237 | 1025 | 899
14 Memasang RH Under Cover 31,48 | 32,36 | 29,19 | 3020 | 31,24
Pillar B
Mengambil LH Under Cover
15 Small Dashboard dan Assy 7632 | 78,71 | 77,67 | 7355 | 75,92
Covering GLV/BOX LWR RHD
Memasang LH Under Cover
16 g 57,56 | 58,20 | 54,27 | 54,48 | 59,00
Memasang Assy Covering
17 U R D 34,98 | 33,78 | 36,08 | 36,89 | 31,59
Mengambil RH Under Cover
18 Small Dashboard, Assy Covering | 37,21 | 37,39 | 34,90 | 36,58 | 37,83
Seer LWR RHD, dan Lever
Memasang RH Under Cover
19 o 47,49 | 4830 | 46,85 | 4439 | 47,77
Memasang Assy Covering Steer
20 v 1827 | 1755 | 1829 | 1920 | 17,81
21 Memasang Lever 37,33 | 3883 | 3548 | 36,27 | 37,05

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1 X2 X3 X4 X5
Mengambil Assy Cover Under

22 Panel Dashboard dan Assy 40,37 | 41,48 | 41,94 | 39,76 | 3827
Cover Center Panel
Transmission
Memasang Assy Cover Under

23 Pl Dashborrd 52,49 | 54,30 | 5382 | 5361 | 51,20

24 Memasang Assy Cover Center | 640 | 7563 | 7439 | 7420 | 76,43
Panel Transmission

25 gﬁ:gamb" Knob & Cover Gear | 1599 | 2127 | 1836 | 20,00 | 21,37

26 g??mg Knob & Cover Gear | 19 6 | 1631 | 1856 | 1897 | 19,26

27 gm%amb" LH& RH Inner Belt | 1735 | 1539 | 1625 | 16,20 | 16,82

28 g'ljrg:%“g LH & RH Inner Belt | 24 57 | 8050 | 7730 | 7637 | 77,63
Mengambil LH & RH Back Seat

29 Safety Belt dan LH & RH Cover | 14,48 | 1539 | 1540 | 13,87 | 1422
Back Seat Safety belt
Memasang LH & RH Back Seat

30 Safety Bl 56,88 | 57,37 | 58,19 | 56,33 | 57,46
Memasang LH & RH Cover

31 Back Soat Safety belt 2247 | 2539 | 21,36 | 2247 | 26,77

Daliman | Mengambil LH & RH Belt Guide

32| “ron | AlcoL 062 | 1037 | 825 | 934 | 7,07

33 Memasang LH & RH Belt Guide | oo 37 | 5449 | 6630 | 6834 | 6525
AICOL
Mengambil Assy LH & RH
Holding Fixture Parcel Shelf

34 NG den LH & B Cover Inner | 3457 | 37,26 | 3840 | 3300 | 32,36
Pillar D
Memasang Assy LH & RH

35 Holding Fixture Parcel Shelf 101,46 | 102,37 | 101,09 | 104,65 | 111,28
AIC

36 Memasang LH & RH Cover 165,62 | 167,39 | 161,87 | 164,39 | 162,16
Inner Pillar D

37 Mengambil Assy LH & RH 7762 | 7848 | 7613 | 7472 | 7706
Cover Inner Pillar C

38 Memasang Assy LH & RH 7937 | 7629 | 7839 | 76,10 | 8128
Cover Inner Pillar C
Mengambil Support Floor Trim

39 Panel dan Trim Panel 3549 | 3540 | 3387 | 3511 | 3820
Crossmember

40 “P"ai”glmg Support Floor Trim | o1 56 | 4908 | 5088 | 51,00 | 4827

41 Memasang Trim Panel 21,37 | 2336 | 1921 | 1936 | 2384
Crossmember

42 Mengambil Cover CargoBay RR | 17,33 | 20,67 | 16,45 | 15,80 | 17,29

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 XA X5
43 Memasang Cover Cargo Bay RR 17,37 16,28 16,30 17,83 15,39
44 D('gﬂr i C')”;)an Melakukan Pemeriksaan Unit 4348 | 4409 | 41,38 | 46,94 | 4645
45 Melakukan Pengecapan Pada 2799 | 2617 | 2583 | 2836 | 23,59
FormAIC

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja X1 <0 X3 XA X5
1 I\R/I |_c|er|;gambll Tools dan Bulkhead Cowl 91.29 93,66 9143 88.20 91,09
2 M emasang Bulkhead Cowl RHD 5,00 4,98 5,08 5,60 4,98

Mengambil Bracket Socket
3 Connection dan Sticker Square Black 9,89 9,17 9,21 8,53 8,55
4 M emasang Bracket Socket Connection 4,04 4,08 4,16 3,98 3,88
5 Memasang Sticker Sguare Black 7,50 7,43 7,90 7,08 8,22
Mengambil Ball Stud Snap-Lock &
Pipe Clip Shap-Lock, Assy Bulkhead
6 Plate Venturitul pe, Venturitulpe 8,21 9,87 8,23 9,11 8,56
Upper Plate, dan Plastic Nut For
Coarse Thread
Memasang Ball Stud Snhap-Lock &
7 Pipe Clip Shap-Lock 9,00 8,47 9,67 9,18 8,06
Memasang Assy Bulkhead Plate
Venturitulpe, Venturitulpe Upper
8 Afi Plate dan Plastic Nut For Coarse a4 4321 43,90 44,52 4543
(T08) Thread
Mengambil Assy Pipe FR. DSC HU
TO FRT RH RHD, Assy Pipe-V-DSC-
HCU-N-VL-RHD, Assy-Pipe-V-
9 BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-V-RHD, 41,42 38,98 38,77 38,07 40,10
Assy Pipe-V-BRMSG-Z-DCS-HCU-
KR-H-RHD, dan 4 Fold Spacer W
Brace
Memasang Assy Pipe FR. DSC HU
10 TO ERT RH RHD 26,18 25,32 24,38 24,01 28,60
11 Memasang Assy Pipe-V-DSC-HCU-N- | 5621 | 2595 | 2580 | 2618 | 2355
VL-RHD
Memasang Assy-Pipe-V-BRMSG-Z-
12 DCS HCU-KR.V-RHD 24,44 25,61 23,72 23,83 23,65
Memasang Assy Pipe-V-BRMSG-Z-

13 DCS-HCU-KR-H-RHD 20,00 16,99 21,53 17,41 19,23

14 Memasang 4 Fold Spacer W Brace 6,41 6,12 6,44 6,00 4,01

15 Mengencangkan Nut 177Nm [V 42,73 41,16 42,09 42,46 42,80

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1

X2

X3

X4

X5

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

Ari
(TO8)

Mengambil Assy Wiper System RHD,
Hex Head Screw M6X30-SC-U2-8.8-
ZNS3 & Hex Nut Black, Assy
Pressure Pipe UKL1, Assy Suction
Line Part 1, INT/TORX Screw
M6X27-U1-10.9-ZNS3, Sealing
Aggregate Compartment RH OT,
Assy Coolant Hose Feed Line, Assy
Coolant Hose Return, dan Hose
Support 2XD25

12,90

14,02

13,44

12,76

11,55

Memasang Assy Wiper System RHD,
Hex Head Screw M6X30-SC-U2-8.8-
ZNS3 & Hex Nut Black

58,42

56,10

57,33

57,11

57,04

Memasang Assy Pressure Pipe UKL1

13,20

13,17

12,84

16,00

18,11

Memasang Assy Suction Line Part 1

7,09

8,26

8,29

8,04

7,66

Memasang INT/TORX Screw
M6X27-U1-10.9-ZNS3

19,71

17,43

17,83

17,45

16,22

Memasang Sealing Aggregate
Compartment RH OT

28,20

28,43

27,16

28,30

27,77

Memasang Assy Coolant Hose Feed
Line

21,37

18,00

18,40

19,27

22,66

Memasang Assy Coolant Hose
Return

19,01

21,22

21,60

19,91

19,34

Memasang Hose Support 2XD25

28,43

29,64

27,13

28,00

27,45

Mengambil Second Bulkhead LWR &
Hex Head Screw F Thermoplastics

14,22

13,68

15,19

13,43

12,02

Memasang Second Bulkhead LWR &
Hex Head Screw F Thermoplastics

43,78

4433

41,70

41,06

42,25

Mengambil Assy Second Firewall
Upper Part RR, Speed Nut & 2-Toe
Clip D10-14 Hole Assembly, dan
Assy Scavenge Air Line WTH & Assy
Feed Line WTH Petrol SLAEA

29,90

28,42

29,18

28,45

28,01

Memasang Assy Second Firewall
Upper Part RR, Speed Nut & 2-Toe
Clip D10-14 Hole Assembly

27,31

24,18

25,27

25,68

24,30

Memasang Assy Scavenge Air Line
WTH & Assy Feed Line WTH Petrol
SIAEA

25,09

24,27

24,90

23,44

24,00

Mengambil RH Sde TR/PNL TRK
SA, LH Sde TR/IPNL TRK SA, Assy
Lashing Eye, Finisher Lashing Eye,
dan Expanding Rivet & DSLED
Kleinleuchte High Power

83,67

82,00

82,55

83,76

83,35

Memasang RH Side TR/PNL TRK
SA, Assy Lashing Eye, Finisher
Lashing Eye, dan Expanding Rivet &
DSLED Kleinleuchte High Power

148,60

151,43

150,64

153,72

148,50

Memasang LH Sde TR/PNL TRK
SA, Assy Lashing Eye, Finisher
Lashing Eye, dan Expanding Rivet &
DSLED Kleinleuchte High Power

135,28

133,10

134,67

131,99

131,70

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 X4 X5

3 Mengambil Trim Panel Luggage 1768 | 1654 | 1816 | 1697 | 1607
Compartment Floor

34 Memasang Trim Panel Luggage 2310 | 21,80 | 2376 | 2210 | 2467
Compartment Floor
Mengambil Assy RH Finisher C-

35 Pillar LWR A Col 19,09 21,43 21,20 18,99 19,34
Memasang Assy RH Finisher C-

36 Pillar LWR A Col 125,09 | 122,40 | 124,76 | 128,28 | 121,55
Mengambil Assy LH Finisher C-

37 Pillar LWR A.Col 18,30 19,14 16,91 17,73 18,11
Memasang Assy LH Finisher C-

38 Pillar LWR A Col 132,44 | 131,53 | 131,10 | 128,40 | 135,81
Mengambil LH Plastic Cover
Backside Passenger Foot Step dan

39 LH Plastic Cover Frontside 42,56 41,80 37,39 39,41 41,44
Passenger Foot Sep

Ari Memasang LH Plastic Cover

40 (T08) Backside P ger Foot Sep 14,67 16,30 14,77 14,90 13,66
Memasang LH Plastic Cover

41 Frontside P ger Foot Step 45,23 43,15 42,85 46,12 42,04
Mengambil RH Plastic Cover
Backside Passenger Foot Step dan

42 LH Plastic Cover Frontside Driver 1289 11,06 1245 11,00 1141
Foot Sep
Memasang RH Plastic Cover

43 Backside P ger Foot Sep 12,65 13,35 10,38 12,32 12,38
Memasang LH Plastic Cover

44 Frontside Driver Foot Step 31,90 32,76 30,55 31,88 30,84

45 Melakukan Scanning Full Wiring 152,01 | 153,78 | 151,08 | 151,67 | 151,24
Harness dengan Komputer

46 Mengembalikan Tools K e Rak 15,87 14,45 15,29 14,98 15,33

47 M elakukan Pemeriksaan Unit 31,40 34,28 34,11 32,56 32,37

48 Iy lekuken Pengecopan PedaForm | o467 | 2354 | 2610 | 2427 | 2390

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
x1 | x2 | x3 | x4 | x5
1 Mengambil Tools, Kain dan 11,30 | 1054 | 1087 | 1023 | 1024
| sopropylal cohol
Nurholis [ Membersihkan Frame Rangka TB
o | (TO9A) | Assy Windscreen, LH RH C-D 101,65 | 102,65 | 102,90 | 98,66 | 101,10

Pillar & Bagasi Belakang dengan

| sopropylal cohol

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Sickr Chassis

3 Suspension-No. Black dan LH 32,45 | 32,00 | 33,81 | 32,860 | 33,52
Elastic Bumper

4 Memasang Sickr Chassis 1576 | 14,98 | 1344 | 1265 | 13,77
Suspension-No. Black

5 Memasang LH Elastic Bumper 9,40 8,71 8,60 9,29 9,88
Mengambil LH Dual Lock Line

6 Side Window RR 20X12 26,09 | 29,72 | 31,07 | 29,60 | 27,28
Memasang LH Dual Lock Line

7 Side Window RR 20X12 34,19 | 36,31 | 34,00 | 32,43 | 33,76

8 Mengambil Baggage Elastic 1270 | 1378 | 1302 | 1421 | 1565
Bumper

9 Memasang Baggage Elastic 1823 | 17,90 | 17,17 | 1654 | 1614
Bumper
Mengambil RH Dual Lock Line

10 Side Window RR 20X12 12,65 | 11,03 | 12,78 | 15,20 | 13,89
Memasang RH Dual Lock Line

11 Side Window RR 20X12 11,70 | 11,9 | 11,22 9,55 10,08
Mengambil Speed Nut W Sealing

12 Lip dan LH Bracket Rail Sde 28,16 | 28,45 | 29,70 | 28,44 | 27,32
Panel RR

Nurholis Memasang Speed Nut W Sealing
13 Lip dan LH Bracket Rail Sde 18,35 | 15,71 | 13,09 | 15,66 | 15,28
(TO9A)

Panel RR
Mengambil Speed Nut W Sealing

14 Lip dan RH Bracket Rail Side 1491 | 12,77 | 12,38 | 15,21 | 15,55
Panel RR
Memasang Soeed Nut W Sealing

15 Lip dan RH Bracket Rail Side 14,76 | 15,28 | 14,69 | 14,29 | 13,55
Panel RR
Mengambil Fillister Head Screw

16 C Thermopl Plastic 62,77 | 63,00 | 62,40 | 62,45 | 61,90
Memasang Fillister Head Screw

17 C Thermopl Plastic 16,33 | 15,13 | 16,22 | 16,23 | 14,63

18 Mengambil Assy RH Finisher D- | 4> 67 | 4587 | 4623 | 4411 | 4390
Pillar Body

19 Memasang Assy RH Finisher D- | 5 04 | 419 | 2322 | 2345 | 22,00
Pillar Body

20 Mengambil Assy LH Finisher D- | ») a3 | 2342 | 2107 | 2355 | 2215
Pillar Body

21 Memasang Assy LH Finisher D- | 55 7 | 3367 | 3154 | 3167 | 3340
Pillar Body

22 Mengambil Assy Back Window 133,46 | 134,18 | 132,89 | 128,11 | 132,90

23 Memasang dan Mengalur ASY | 38 45 | 311 34 | 310,34 | 307,24 | 309,55
Back Window

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1

X2

X3

X4

X5

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

35

36

37

38

Nurholis
(TO9A)

Mengambil Assy Inner Cover
Sooiler dan Fill/HD
Screw+Washr Assy W Spring
Washer

42,06

43,37

39,00

38,22

42,41

Memasang Assy Inner Cover
Sooiler dan Fill/HD
Screw+Washr Assy W Spring
Washer

199,11

197,00

196,47

196,80

201,10

Menyambung Socket Wiring
Bagagge Spoiler

118,35

115,28

118,09

118,76

116,25

Mengambil Expanding Nut

19,10

19,24

20,11

21,04

19,37

Memasang Expanding Nut

24,65

23,65

24,26

25,76

23,98

Mengambil Assy Trim Panel
TRK/LID Center TR/Coupl &
Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R
ZNNIV SW, Internal Trunk LID
Push Button TRK/LID A, dan
Warning Triangle Trimicro W
Container

32,36

32,56

28,87

31,00

32,45

Memasang Assy Trim Panel
TRK/LID Center TR/Coupl &
Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R
ZNNIV SW

72,54

70,14

71,52

70,45

69,24

Memasang Internal Trunk LID
Push Button TRK/LID A

15,27

15,28

14,98

13,16

12,46

Memasang Warning Triangle
Trimicro W Container

16,37

14,27

13,46

13,87

15,97

Mengambil Assy Spoiler
TRK/LID A/Col, EXT/Torx-Screw
BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV 9,
dan Filler Plug & Expanding
Rivet

56,09

57,52

58,17

54,08

56,04

Memasang Assy Spoiler TRK/LID
A/Col

38,94

35,10

33,78

34,40

40,26

Memasang EXT/Torx-Screw
BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV 9,
Filler Plug & Expanding Rivet

159,25

161,38

159,36

156,28

153,22

Mengambil Assy LH Trim Panel
TRK/LID Lateral, Assy RH Trim
Panel TRK/LID Lateral, Assy
Trim Panel TRK/LID Upr, dan
Fastneing Knob Integrated

15,08

14,17

14,27

14,89

15,03

Memasang Assy LH Trim Panel
TRK/LID Lateral

14,78

13,48

13,96

14,29

14,00

Memasang Assy RH Trim Panel
TRK/LID Lateral

17,89

18,61

16,28

18,09

16,00

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 x4 X5
39 Memasang Assy Trim Panel 3827 | 3748 | 3937 | 40,55 | 38,00
.| TRK/LID Upr
Nurholis Memasang Fastneing Knob
40 | (TO9A) 9 9 13,01 | 16,37 | 14,27 | 11,78 | 10,11
Integrated
41 Mengembalikan Tools Ke Rak 17,63 | 17,22 | 15,98 | 16,04 | 1521

Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper

(YS36)
) Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

1 Mengambil Grommet RRWndow | 14537 | 151,08 | 148,90 | 149,26 | 151,33
Wiper

2 Memasang Grommet RR Window 8,56 8,90 8,31 7,66 7’10
Wiper
Mengambil LH Trim Moulding

3 TRK/LID LWR Support dan RH 33,00 | 3247 | 3045 | 30,78 | 3343
Trim Moulding TRK/LID LWR
Support

4 Memasang RH Trim Moulding 1818 | 17,37 | 1827 | 1803 | 1745
TRK/LID LWR Support

5 Memasang LH Trim Moulding 19,23 | 18,16 | 21,30 | 2148 | 19,45
TRK/LID LWR Support

6 Membersihkan Sisi Frame Assy 4827 | 4760 | 4433 | 4726 | 48,04
Back Window dengan | sopropanol

7 | Awam | Memasang Frame Assy Back 6372 | 62,00 | 6245 | 64,76 | 63,76

(To9B) | Window ke Jig

Memberi Perekat Sisi Frame Assy
DB-1/R

9 Melepas Frame Assy Back Window | 4840 | 4538 | 44,76 | 46,30 | 45,02
dari Jig
Mengambil LH Dual -Lock-Band

11 Trunk LID & Pin Door GlassBdy. | 91.67 | 91,44 | 9216 | 92,98 | 93,56
Fixed
Memasang LH Dual -Lock-Band

12 Trunk LID & Pin Door Glass Bdy. 48,21 | 50,66 | 48,16 | 49,23 50,90
Fixed
Mengambil RH Dual -Lock-Band

13 Trunk LID & Pin Door GlassBdy. | 5590 | 54,33 | 5317 | 5229 | 53,65
Fixed

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang RH Dual -Lock-Band

14 Trunk LID & Pin Door GlassBdy. | 39,35 | 3808 | 3633 | 3903 | 3743
Fixed

15 Mengambil LH Bracket Rail Sde | 4346 | 4278 | 4264 | 4290 | 4153
Panel FRT

16 Memasang LH Bracket Rail Sde 16,11 | 1433 | 1424 | 1508 | 1542
Panel FRT

17 ﬂ”e%?;,mg LH Door GlassBdy Fxd | 4544 | 4110 | 4218 | 3890 | 41,65
Membersihkan Sisi LH Door Glass

18 Bdy Fxd dengan Isopropanol dan 32,72 | 31,35 | 3306 | 31,11 | 3222
Aktivator
Memberi Perekat Sisi LH Door

19 Glass Bdy Fxd dengan Sikaflex 250 | 169,17 | 171,45 | 168,10 | 16521 | 167,08
DB-1/R

20 MelepasLH Door GlassBdy Fxd | o008 | 2145 | 2076 | 20,17 | 21,00
dari Jig

21 Memasang dan Mengatur LH Door | gn34 | 7890 | 8154 | 8329 | 81,90
Glass Bdy Fxd
Mengambil RH Bracket Rail Sde

22 1023 | 1129 | 1301 | 1145 | 1144

(Ar\ggmB) Panel FRT

23 Memasang RH Bracket Rail Sde | ) yo | 55198 | 2111 | 2133 | 2264
Panel FRT

24 a"eejri’;a%f‘g RH Door GlassBdy Fxd | 4514 | 41,76 | 3890 | 3924 | 3826
Membersihkan Sist RH Door Glass

25 de Fxd dengan |sopropano| & 28,56 28,77 30,22 31,43 28,90
Aktivator
Memberi Perekat Sist RH Door

26 Glass Bdy Fxd dengan Skaflex250 | 94,25 | 93,78 | 9353 | 94,00 | 9342
DB-1/R

27 Melepas RH Door GlassBdy Fxd | 5947 | 2176 | 2067 | 1948 | 19,02
dari Jig

28 Memasang dan Mengatur RH Door | 55635 | 25710 | 258,67 | 256,23 | 257,10
Glass Bdy Fxd

29 Mengambil S Windscreen Cowi 173,44 | 173,09 | 170,66 | 17456 | 172,98
dan TB Assy Windscreen

30 Memasang Sl Windscreen Cowl 83,00 | 80,36 82,76 81,89 83,67

31 g{'gemmg TB AssyWindscreenke | 1256 | 1687 | 1825 | 17.00 | 1688

32 Membersinkan TB Assy Windscreen | a5 45 | 5457 | 3312 | 3526 | 3628
dengan Isopropanol & Aktivator

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
Memberi Perekat Sisi TB Assy
33 Windscreen dengan Skaflex 250 157,10 | 156,34 | 153,17 | 156,88 | 157,31
DB-1/R
34| Awam gfge' epas TB Assy Windscreendari | gg 19 | g520 | 8352 | 8642 | 8800
35 (T098) Memasang TB Assy Windscreen 190,98 | 195,04 | 191,45 | 189,77 | 192,48
36 Melakukan Pemeriksaan Unit 44,89 | 49,70 4451 48,24 45,67
37 X'I‘é'ak”ka” Pengecapan PadaForm | 14 09 | 1834 | 1746 | 1350 | 1300
Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36)
. Pengukuran ke- (detik)
No | Operator Urutan Kerja X1 N X3 X4 X5
1 Melepas Bungkus Trolley 192,11 | 193,87 | 190,44 | 192,67 | 192,83
2 Mengambil Tools dan Unit 2307 | 21,56 | 2366 | 23,09 | 2022
Guard Interior
3 Memasang Unit Guard Interior 92,45 | 90,45 | 91,56 | 91,00 | 92,45
4 Melepas Nut 36,67 | 32,90 | 31,45 | 3523 | 32,00
Mengambil RH Waistline Cover
5 SSEXD Body 84,67 | 82,11 | 84,09 | 8355 | 83,26
Memasang RH Waistline Cover
6 SSEXD Body 101,44 | 105,19 | 103,00 | 105,65 | 98,90
Mengambil LH Waistline Cover
7 SSEXD Body 17,46 | 14,89 | 16,36 | 15,27 | 16,09
Memasang LH Waistline Cover
8 Do SSEXD Body 79,26 | 73,78 | 78,09 | 77,23 | 78,45
(T10) | Mengambil Assy LH Sde
9 Repeater White dan LH Finisher 48,01 | 49,34 | 49,56 | 48,28 | 51,30
Sde Turn Signal Light Coope
10 Memasang Assy LH Side 2523 | 22,76 | 2426 | 2537 | 2487
Repeater White
Memasang Assy LH Finisher
11 Side Turn Signal Light Coope 2511 | 24,45 | 25,27 | 2533 | 22,84
Mengambil Assy RH Sde
12 Repeater White dan RH Finisher | 31,47 | 33,87 | 30,45 | 30,54 | 30,56
Sde Turn Sgnal Light Coope
13 Memasang Assy RH Side 2578 | 2431 | 22,88 | 2311 | 23,00
Repeater White
14 Memasang RH Finisher Sde 2536 | 24,11 | 2300 | 2155 | 24,67
Turn Sgnal Light Coope

Lanjut ...




Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe Cooper
(YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1

X2

X3

X4

X5

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Doni
(T10)

Mengambil LU Passenger Assy
Seat FRT Sport Man/Seat RR
Bass A.Col, Fillister Head Screw
With Innenvielzahn dan Finisher
Seat Rail FRT A.Col

30,37

31,48

29,63

30,56

30,54

Memasang LU Passenger Assy
Seat FRT Sport Man/Seat RR
Bass A.Col

182,99

184,15

184,10

186,29

181,30

Memasang Fillister Head Screw
With Innenvielzahn

73,65

71,90

72,00

73,45

69,54

Memasang Finisher Seat Rail
FRT A.Col

121,07

124,10

120,88

118,84

119,88

Mengambil LU Passenger Seat
FRT Sport Man/Seat RR Bass
A.Col, Chesse-Head Screw WTH
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

47,89

44,77

46,03

44,29

46,60

Memasang LU Passenger Seat
FRT Sport Man/Seat RR Bass
A.Col, Chesse-Head Screw WTH
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

286,25

286,98

281,59

285,11

286,09

Mengambil LU Driver Seat FRT
Foort Man/Seat RR Bass A.Cal,
Chesse-Head Screw WTH
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

44,29

42,65

43,19

43,00

41,70

Memasang LU Driver Seat FRT
Foort Man/Seat RR Bass A.Cal,
Chesse-Head Screw WTH
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

218,09

215,14

216,44

214,39

212,00

Mengembalikan Tools Ke Rak

21,55

23,14

23,31

21,67

21,77

Melakukan Pemeriksaan Unit

42,15

44,21

41,89

42,10

42,33

Melakukan Pengecapan Pada
FormAIC

15,09

18,20

18,76

21,45

19,10

(Sumber: Pengumpulan Data)




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
Mengambil Tools, Keranjang
1 Parts dan RHS Shown LHS 130,11 | 130,22 | 129,72 | 128,14 | 130,88
Mirror
2 Memasang Assembly Plug D25 | 8354 | 80,54 | 8255 | 81,32 | 83,61
3 Memasang Damping Srip 11,66 | 14,89 | 10,33 | 13,87 | 12,00
4 Memasang Adhesive Pad 11,18 | 10,00 | 11,41 | 11,33 | 10,55
5 Memasang Plug 53,06 | 49,11 | 46,81 | 51,31 | 51,22
6 Memasang RHS Shown LHS 3161 | 3071 | 3402 | 3195 | 3281
Mirror
Mengambil Cairan |sopropanol
7 ; 24,00 | 2463 | 21,00 | 22,41 | 22,28
dan Kimtex Blue
Membersihkan Pillar
8 Dashboard dengan Cairan 23,04 | 24,07 | 28,57 | 22,77 | 22,33
I sopropanol dan Kimtex Blue
Membersihkan Lwr LH Pillar
10 Dashboard dengan Cairan 2848 | 2982 | 30,00 | 2893 | 27,97
| sopropanol dan Kimtex Blue
11 Muttatho | Memasang Formpad A-Pillar 26,14 | 2744 | 2522 | 2573 | 2688
(TO1A) [ Sym
Membersihkan Lwr RH Pillar
12 Dashboard dengan Cairan 16,62 | 14,85 | 1642 | 1507 | 1571
| sopropanol dan Kimtex Blue
13 g{ﬁap' kan Formpad A-Pillar 259 | 2700 | 2252 | 2486 | 2638
14 Memasang S Accelerator 913 | 608 | 801 | 877 | 722
Module
15 Memasang Plug D20 Assembly | 5243 | 55,71 | 53,73 | 51,19 | 52,04
16 Memasang | S04017-SCREW 7852 | 80,17 | 81,04 | 7855 | 79,74
M8X14-10.9 COATED
17 Mengambil LH/RH S Wheel 638 | 752 | 904 | 731 | 616
Arch RR Inr
18 '\A"riﬂga‘“b" LH/RH S Whesl 16,61 | 1853 | 1831 | 17,11 | 1641
19 Mengambil Skaflex Foam 2489 | 2214 | 2416 | 2488 | 2327
Freeze
20 Menyemprat Sikaflex Foam 24213 | 238,77 | 240,52 | 239,06 | 240,11
Freeze
21 Memasang Adhesive Pad 11,33 | 947 | 12,00 | 10,01 | 10,84
22 Mengambil S RCH 17,04 | 1419 | 1534 | 1521 | 1671

Lanjut...



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
23 Memasang Sl RCH 2741 | 2566 | 2344 | 2686 | 27,00
24 Memasang Plug-In Fastener 41,18 | 4000 | 3941 | 4033 | 4155
One-Piece
25 “N”j'“mg RHSS & Spring 45,06 | 42,11 | 4481 | 4331 | 44,44
27 Memasang Push Button 26,33 30,51 28,00 27,01 25,18
28 Memasang LH S| Whedl 69,11 | 7067 | 68,16 | 70,11 | 68,99
29 Memasang RH S Wheel 20,1 | 16,91 | 1943 | 19,33 | 1847
30 Mengambil Cairan Isopropanol, | >50p | 2142 | 2453 | 24,07 | 23,02
Aktivator dan Kimtex Blue
Membersihkan Atap Unit
31 dengan Isopropanol dan Kimtex | 51,66 | 54,11 | 52,16 | 50,51 | 51,13
Blue
Muttatho | Mengambil Karet Lis Sun Roof
32 (TO1A) | UPR F60 dan Sun Roof UPR 21,71 | 2301 | 2355 | 2366 | 22,21
F60
Membersihkan Sun Roof
33 dengan Cairan Aktivator dan 76,22 | 81,90 | 82,82 | 76,87 | 82,95
Kimtex Blue
34 Memasang Karet LisSun Roof | 9932 | 100,17 | 103,72 | 100,32 | 101,37
UPR F60
35 Memasang Sun Roof UPR F60 | 204,00 | 208,07 | 209,64 | 207,85 | 210,00
37 ¥§anf“b" 3 Crossmember 3349 | 3541 | 3295 | 3326 | 34,00
38 ¥§£‘Mg 3 Crossmember 1177 | 1238 | 1422 | 1207 | 11,29
40 Melakukan Pemeriksaan Unit 44,15 | 44,63 | 47,58 | 45,49 | 46,61
41 X'If':ak“ka” Pengecapan Form | 1o 43 | 1420 | 1241 | 1504 | 1635

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

. Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja X1 X2 X3 X4 X5
1 Hendri |\ engisi Form Unit 6455 | 62.06 | 65.11 | 64.81 | 64.91
(TO1B) g . . . . .

Lanjut...



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
2 Memindai Barcode 1944 | 1884 | 1603 | 1853 | 1921
Menggunakan Borries
3 Memasang Protection Foil F. | g1 53 | 7733 | 7951 | 79.00 | 80.86
Chassis Number
Mengambil Gas Strut Passive 37.99 | 3510 | 3691 | 3643 | 37.31
6 _ 2047 | 18.02 | 2242 | 2253 | 20.70
Memasang Gas Strut Passive
7 Membersihkan Protection Foil | 1807 | 1066 | 2011 | 18.16 | 20.01
F. Chasis Number
8 Memasang Protection Foil F. | 315 | 4079 | 4201 | 3955 | 40.11
Chassis Number
10 Memasang Support Battery 3295 | 3632 | 35.17 | 3172 | 32.07
Carrier
11 Memasang Leitungsdip dan 1537 | 12.09 | 1507 | 1264 | 1451
Cover Lid Power Brake Unit ) ) ) ) )
Memasang Wor kpiece
Hendri S "
(TO1B) Hose Line "SWA" Heated
13 Memasang Grommet Coolsnt 2824 | 3049 | 27.41 | 3295 | 28.87
Hoses dan Leitungsclip
14 Memasang Assembly Plug D20 | 9300 | 91.77 | 90.38 | 9522 | 90.32
dan D25
15 Mengambil EngineMountML 9 | 1359 | 2000 | 1884 | 17.42 | 17.85
dan S Bonnet
19 Memasang Assembly Plug D20 | gogg | 8454 | 9054 | 9255 | 85.19
dan C-Clip Plastic Nut
Memasang LH/RH Support
20 Whell House Trim FRT & Hex- 62.61 62.16 60.14 64.05 65.49
Head Screw F Thermoplastics
21 Memasang LH/RH Sealing 57.67 | 55.33 | 54.05 | 5841 | 55.94
Whell Bodyside Door Joint
22 Mengencangkan EXT/TRX 48.44 | 5203 | 50.33 | 48.88 | 47.14
Screw
23 Marking Nut 28.03 | 3161 | 30.71 | 27.02 | 27.32

Lanjut...



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

24 Memasang Hole Seering 7481 | 75.00 | 7463 | 7200 | 75.41
Coloum

26 Membuka Screw Bagasi Unit 54.33 | 56.77 | 57.12 | 5491 | 52.09

27 B"g’?mg Penyangga Bagas 40.00 | 38.48 | 39.82 | 40.09 | 41.95

28 B"g’fb“ka Sekrup PintuBagasl | 1697 | 2014 | 1644 | 1522 | 16.41

29 Memasang LH/RH Support 4088 | 41.62 | 44.85 | 4042 | 3877
Spindle Drive UPR

30 Mengencangkan Flat-Head 36.71 | 35.90 | 37.00 | 3552 | 3454
Screw

32 Mengambil Spindle Drive 1522 | 1243 | 1571 | 13.73 | 15.73

33 Memasang Spindle Drive 2404 | 2852 | 2217 | 21.04 | 25.07

34 \'\/"V:'tzfmg Surface-Ative 2274 | 2038 | 2552 | 22.04 | 2086

Hendri Memasang Clip LWR Part,
(TO1B) Blind-Rivet Nut W Sealing Ring,

35 dan Plug Nut With Sealing 40.16 | 36.61 | 3853 | 3831 | 41.77
Washer

36 Memasang Plug D12 28.41 | 3001 | 27.37 | 31.82 | 28.19

37 Memasang Shubber TRK/LID 41.01 | 44.89 | 42.14 | 40.16 | 39.55

39 Memasang Outer Support Full | 4911 | 51.33 | 49.47 | 5209 | 47.11
Lock

40 Melakukan Pengeleman dan 158.84 | 157.04 | 154.19 | 155.34 | 159.34
Foil Water Gutter

41 Memasang Seal Hatch 87.71 | 87.41 | 8566 | 88.44 | 86.88
Circumferential

42 Merapikan Seal Hatch 8500 | 81.18 | 80.00 | 86.41 | 83.06
Circumferential

44 Melakukan Pemeriksaan Unit 51.13 | 5491 | 50.88 | 51.77 | 50.16

45 miak“ka” Pengecapan Form | 45457 | 1600 | 1471 | 15.48 | 12.41




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini
Cooper S(YS96)

Countryman F60 Tipe

. Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
Memasang Plug D25 14.41 | 16.42 | 1643 | 1541 | 10.16
3 Mengambil Assy MainHRNS | 158 77 | 12052 | 130.53 | 125.88 | 129.52
F60 Indonesia dan Tools
4 Memasang dan Mengatur Assy | 142 54 | 148.01 | 145.16 | 147.02 | 142.00
Main HRNS F60 Indonesia
5 Menyambung Insert Door 151.93 | 153.73 | 149,55 | 152.09 | 151.63
Connector
Memasang Plug, Socket, AK
Acceleration Sensor XY Model
6 13 TRW dan Safety Connection | 85.73 | 81.04 | 87.82 | 83.57 | 85.07
Pan Head Screw M8X20-8.8-
ZNNIV S
7 Menyambung Socket Cable | 247 07 | 249.04 | 251.72 | 254.91 | 247.12
Sumarmin | Assy Main HRNS F60 Indonesia
8 (TO2A) | Mengatur Cable PartsEngine | 15786 | 155.31 | 160.64 | 154.00 | 159.82
Compartments
10 \'\;'g”a%“g‘@' BDCLROL | 11519 | 12016 | 113.95 | 114.42 | 114.85
Memasang Bracket SV ATM
11 RHD dan Plastic Nut For 3555 | 3052 | 3522 | 3852 | 37.00
Coarse Thread
Mengencangkan Safety
M6X20-8.8-ZNNIV S
13 Marking Nut 105.47 | 103.34 | 107.58 | 103.73 | 105.71
14 Mengembalikan Tools Ke Rak 54.33 | 5344 | 5241 | 51.04 | 52.17
15 Meél akukan Pemeriksaan Unit 5481 | 59.41 | 52.72 | 52.04 | 55.52
16 X'lec'ak“ka” Pengecapan Form | 51 09 | 5481 | 5055 | 4831 | 5053
Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)
) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
1 _ Mengambil Keranjang Partsdan | 5316 | 5211 | 5506 | 50.77 | 51.95
Dimas Tools
TO2B -
2 (T028) Memasang Coupling Snaplock | 3752 | 3454 | 3584 | 3454 | 40.41
dan Pipe Clip

Lanjut...




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
3 Memasang Soft Close Automatic | 5009 | 52.16 | 56.33 | 47.93 | 49.77
Trunk Lid Lift

Memasang Lock TRK/LID
Closing Assistance W. Crash
dan CLSR Fillister Head Screw
WINT / TORX

38.34 | 40.33 | 39.11 | 41.73 | 4354

Mengambil Cable Lock RR, AK

5 Acceleration Sensor X YModel | 1444 | 1203 | 12.10 | 12.07 | 15.93
13 TRW dan Pan Head Screw

M6X20-8.8-ZNNIV S

6 Menyambung Socket Bowden 62.41 | 61.61 | 65.02 | 60.86 | 62.73
Cable Lock RR

7 Memasang Plug D15 26.19 | 25.00 | 29.66 | 24.81 | 25.07

8 Menyambung Assy Main 9253 | 90.04 | 92.88 | 95.28 | 94.86
HRNSS F60 Indonesia
Menyambung Socket AK

10 Acceleration Sensor X YModel | 2516 | 2848 | 22.67 | 24.09 | 25.19

13 TRW dan Pan Head Screw
M6X20-8.8-ZNNIV S

Dimas

11 (T02B) | Memasang ECU FPC R dan 96.43 | 96.14 | 100.44 | 94.97 | 9855
Plastic Nut

12 Memasang FBD 3343 MHZ dan | 51653 | 216.62 | 212.03 | 214.88 | 217.31
Fastening Plug

13 Merapikan Assy Main HRNSS | 105 16 | 125.90 | 122.81 | 105.71 | 107.11
F60 Indonesia

14 Memasang ECU HKFM 2015 3255 | 29.13 | 30.28 | 32.38 | 34.34
DS TRK/LID

15 Memasang HI-MTD Sop Light | 578> | 2243 | 2433 | 1922 | 18.88
Filter F54 F60

16 Memasang SLF-TAP/ScrewW | 6070 | 5852 | 56.09 | 64.04 | 63.06
Serrated Tooth (Thin PLT)

17 Memasang Blank Holder Back | 7563 | 7638 | 77.97 | 7274 | 71.01
Window Frame F60

18 mengenca”gka” Screw L7Nm 1 959 41 | 126.61 | 126.88 | 130.16 | 135.21

19 Marking Nut 56.90 | 55.01 | 57.71 | 58.41 | 56.86

20 Mengambil Part Sub ST 030 2022 | 2489 | 27.32 | 2801 | 30.33

21 Memasang Sub ST 030 2466 | 2213 | 2541 | 27.27 | 2431

Lanjut...



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja 1 > 3 a e

23 g?&f&ﬁ%ﬁﬁ%ﬂ?@‘ds 96.41 | 97.04 | 95.09 | 100.01 | 92.01
24 ggggs) Melakukan Pemeriksaan Unit | 49.38 | 47.41 | 51.95 | 46.89 | 50.11
25 Melakukan Pengecapan pada 3722 | 2218 | 26.41 | 3013 | 29.33

FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
1 Mengatur Cable Parts 64.91 | 65.11 | 62.06 | 64.55 | 64.81
2 Mengambil Lid Sering 1021 | 1103 | 884 | 944 | 853
Coloumn Opening
3 Memasang Lid Stering Coloumn | 1785 | 1951 | 17.33 | 1853 | 17.00
Opening
4 Mengambil Plug 2333 | 26,67 | 23.11 | 24.18 | 20.16
S Memasang Plug 4431 | 4691 | 43.10 | 43.99 | 4343
6 Mengambil Expanding Nut 34.70 | 3242 | 38.02 | 3247 | 3253
7 Memasang Expanding Nut 80.00 | 82.11 | 79.66 | 78.02 | 78.16
8 Menyambung Cable Parts 5344 | 54.01 | 58.71 | 53.13 | 49.55

Mengambil RH Chafe
Protection Foil Finisher Sill dan
9 Fatullah | Plug D20, Plug D12, Plug D25, 4571 | 46.90 | 46.22 | 47.21 | 47.82

(T03A) | dan Plug D35

Memasang RH Chafe Protection
Foail Finisher Sl dan Plug D20,

10 Plug D12, Plug D25, dan Plug | 2404 | 3517 | 3632 | 3295 | 31.72
D35
Mengambil Plug Holder RR
Vertical With Ener

12 Memasang Plug D20 danPlug | 9451 | 90.33 | 97.35 | 92.00 | 91.41
Holder RR

13 Memasang Assy Rear 20.00 | 22.41 | 2349 | 2224 | 21.95
Ventilation Vertical With Ener

14 Merapikan Cable Parts 2521 | 2238 | 21.77 | 23.00 | 25.22

15 mr?i';”be” Lakban PadaPondasi | 30 o0 | 334 | 3200 | 3829 | 30.42

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
16 Mengambil Toolsdan FromSub | 3518 | 3863 | 32.15 | 39.15 | 37.58
SA 200
Memasang From Sub SA 200
dan Safety Connection
17 EXITTORX Sorem BMBX25.pC. | 6223 | 6422 | 59.13 | 6061 | 6241
10.9-ZNS3
18 Membersihkan Tangan dan 48.44 | 4522 | 4411 | 4535 | 49.72
Mengambil Cairan
19 Memberikan Cairan PedaUnit | 5561 | 5454 | 5854 | 58.88 | 52555
& Membersihkan Body Unit
20 Mengambil Sticker 27.05 | 3014 | 26.16 | 26.61 | 29.05
21 Menempelkan Sticker Pada 184.21 | 187.05 | 183.33 | 187.67 | 185.41
Body Unit

Mengambil Plug D12, Sealing
23 Seeve, dan EL P/Brake Cable 3555 | 32.71 | 31.61 | 32.03 | 37.02

Clip Entkoppelt

Memasang Plug D12, Sealing

24 Seeve dan EL P/Brake Cable 3471 | 3763 | 35.00 | 34.81 | 37.09
Fatullah Clip Entkoppelt

25 (TO3A) | Mengambil Plug D25 14.01 | 1507 | 16.04 | 1528 | 1357

26 Memasang Plug D25 50.33 | 57.12 | 56.77 | 60.33 | 56.91

27 Mengambil CorePlugdanAssy | 1019 | 982 | 848 | 1009 | 10.09
Clip Lower Part

28 Memasang CorePlugdan Assy | 3459 | 3644 | 3214 | 32.97 | 3522
Clip Lower Part
Mengambil Scavenge Air Line

31 dan Feed Line Underfloor 52.05 | 50.08 | 49.13 | 52.38 | 54.01
Petrol
Memasang Scavenge Air Line

32 dan Feed Line Underfloor 2897 | 2571 | 3243 | 3022 | 29.73
Petrol

33 Mengambil Assy Fuel Tank F60 | 24.08 | 2217 | 27.52 | 24.04 | 2104

34 Memasang Assy Fuel Tank F60 | 45.19 | 4552 | 42.38 | 42.74 | 42.04

35 Mengambil Fences Assy Fuel 1120 | 1053 | 1361 | 916 | 1131
Tank F60

36 Memasang Fences Assy Fuel 4688 | 47.37 | 43.01 | 4841 | 44.82
Tank F60

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja

X1 X2 X3 X4 X5
37 Mengatur Alat Bantu PadaUnit | 35.56 | 32.14 | 34.89 | 34.01 | 34.16
38 Marking Nut 1113 | 1077 | 1213 | 1127 | 1052
39 Mengencangkan EXT/TORX- 14.08 | 1047 | 11.33 | 14.11 | 12.09

Screw BM8X25-PC-10.9-ZNS3

Memasang Fil/PP RDW

40 Fatullah | Gasoline, Pipe Clip D16-18, dan 89.22 | 90.19 | 87.04 | 88.84 | 89.34
(TO3A) Plastic Nut For Coarse Thread
41 Marking Nut 1000 | 866 | 841 | 971 | 1044
42 Melepas Alat Bantu PadaUnit | 68.12 | 70.00 | 68.18 | 65.00 | 69.41
43 Melakukan Pengecapan Pada 1894 | 1697 | 2057 | 1831 | 19.04
FormAIC
44 Melakukan Pemeriksaan Pada | 7366 | 7088 | 7401 | 70.13 | 75.77

Unit

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

1 Memasang Car Lift 45.06 | 42.88 | 4411 | 46.22 | 45.16
Mengatur Cable Parts 50.84 | 60.61 | 64.54 | 60.54 | 57.52

3 Mengambil Filling System 1433 | 1267 | 1516 | 1514 | 16.09
Cover Pot N From Paint

4 Memasang Filling System Cover | 7711 | 7644 | 7833 | 79.05 | 75.34
Pot N From Paint

5 Mengatur Car Lift 2110 | 21.03 | 2203 | 2033 | 24.44

Mengambil Residual Water
Grommet 17mm Series, Plug
5 Rehmat | 515 pps, D20, D15,

(T03B) Expanding Nut, Plug 26x52, dan
Plug Holder FRT
(RDSBWI/VDC/RBS

54.02 | 52.81 | 51.61 | 55.71 | 56.41

Memasang Residual Water
Grommet 17mm Series, Plug
D12, D25, D20, D15,

7 Expanding Nut, Plug 2652, dan | 8306 | 8428 | 8200 | 8463 | 8619
Plug Holder FRT
(RDSBWI/VDC/RBS)

8 Memasang Consumabel Only 4888 | 4433 | 46.04 | 45.07 | 4953
For SA 322

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil LH Chafe
Protection Foil Finisher Sill,
9 Plug D20, Plug Holder 16.61 | 16.09 | 16.77 | 14.12 | 17.00
Connection, dan Plug (D20,
D12, D25, D35)

Memasang LH Chafe Protection
10 Foil Finisher Sll, Plug D20, 86.67 | 87.97 | 82.48 | 89.82 | 85.16
Plug Holder Connection, dan
Plug (D20, D12, D25, D35)

Mengambil Plug D20, Plug
11 D12, Plug D25 dan Rear 1144 | 12.88 | 10.14 | 13.44 | 11.43

Ventilation Vertical With Ener

Memasang Plug D20, Plug D12,

Vertical With Ener
13 Mengambil Cairan Aktivator 12.81 | 12.38 | 12.90 | 11.00 | 10.16
14 Membersihkan Body Unit | 6328 | 67.22 | 61.13 | 60.08 | 6555
Menggunakan Cairan Pembersih
15 Mengambil Sticker 55.33 | 52.04 | 52.43 | 5571 | 51.82
16 Rahmat | Memasang Sticker 141.09 | 140.74 | 14352 | 140.17 | 140.72
17 (TO3B) | Mengambil Tools 2897 | 26.16 | 26.38 | 27.52 | 29.63
18 g"of)”gencangka” FromSubSA | 5599 | 3641 | 3661 | 3353 | 3241
19 Marking 20.71 | 19.01 | 2001 | 17.37 | 18.90
20 Mengambil dan Memakai Helm | 503> | 2327 | 1889 | 22.14 | 19.22
Safety
22 Memasang Sl Tunnel OTRdan | 5555 | 2084 | 21.33 | 19.47 | 2058

S Bulkhead Engine Bay LWR

Mengambil Clip Nut HT dan 2-

23 Toe Clip D-10-14 Coarse - 12.09 | 1671 | 13.04 | 14.19 | 1041
Thread Bolt
Memasang Clip Nut HT dan 2-

24 Toe Clip D-10-14 Coarse - 45.95 | 42.00 | 47.41 | 4566 | 43.38
Thread Bolt

25 Mengambil Leitungsbefestiger F | 1947 | 1455 | 16.18 | 18.00 | 20.22
Coarse-Threaded Bol

26 Memasang Leitungsbefestiger F | 5516 | 5444 | 5506 | 53.11 | 52.11
Coarse-Threaded Bol

27 Mengambil Assy Pipe From 1352 | 1553 | 1584 | 11.03 | 1254
DSC To HL RHD

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
28 Q"?ﬁ%“sy Pipe FromDSC | 2109 | 20.18 | 22.33 | 2051 | 22.16
(o]
29 g gggﬂgiém Pipe From 1834 | 1899 | 19.11 | 2067 | 17.33
[0}
30 ¥32me Pipe FromDSC | 2944 | 2847 | 30.10 | 31.91 | 28.03
(o]
32 M r?ggr?flggi: FF);'%IU”G 39.19 | 38.13 | 39.66 | 40.11 | 42.00
33 ';)" efngla‘ggi\;vp'-- Tank CPL 3253 | 2921 | 30.71 | 3201 | 32.04
ro

Memasang Feed Line
34 Underfloor Petrol dan PL Tank | 28.00 | 30.95 | 29.22 | 27.90 | 29.77

CPL Petrol RDW

35 Mengambil Screw dan HexNut | 5016 | 21.37 | 2032 | 21.17 | 22.48
M8 W Rolled-On Washer

36 Memasang Screw dan HexNut | 5g 43 | 2800 | 29.09 | 25.07 | 26.14

Rahmat | M8 W Rolled-On Washer
(TO3B) ) )

37 Mengambil Assy Vent. Line 1753 | 1724 | 17.35 | 1833 | 16.62
Fil/PP-CARB. F48 RDW

38 Memasang Assy Vent. Line 10.16 | 13.00 | 1349 | 1041 | 12.90
Fil/PP-CARB. F48 RDW

39 Marking Nut 2155 | 2229 | 22.77 | 22.38 | 22.13
Mengambil Bracket Shift Cable

40 At Srindwand XMBR UKL dan 1782 | 15.15 | 1798 | 1584 | 16.43
Hex Nut M6-8-ZNS3
Memasang Bracket Shift Cable

41 At Srindwand XMBR UKL dan 38.72 | 36.61 | 38.15 | 39.63 | 40.52
Hex Nut M6-8-ZNS3

42 Mengencangkan Hex Nut M6-8- | 393 | 3835 | 38.13 | 41.22 | 40.38
ZNS3

45 Melakukan Pengecapan Pada 56.22 | 5595 | 53.41 | 57.41 | 54.89
FormAIC

46 M el akukan Pemeriksaan Unit 68.66 | 65.37 | 66.18 | 67.38 | 65.13




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe

Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

Groo

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

1 Mengambil Edge Guard Sealing | 1288 | 12.06 | 14.91 | 10.81 | 11.55
Door FRT & RR

2 Memasang dan Mengatur Edge | 18461 | 183.84 | 180.21 | 185.53 | 185.44
Guard Sealing Door FRT & RR
Mengambil RH Roof Trim Strip,
Bumper RR. SA TR'HTCH

4 Memasang RH Roof TrimSirip | 7503 | 7310 | 74.31 | 73.43 | 74.99
dan LH Roof Trim Strip

5 Memasang HI Bumper RR SA | 1587 | 13.02 | 13.70 | 1253 | 1347
TR/HTCH

6 Mengambil Tools 4228 | 41.66 | 40.00 | 44.16 | 42.02

7 Memasang Plastic Nut W 13.33 | 14.71 | 13.44 | 1455 | 13.13
Flange C Coarse Thread

8 Memasang LH dan RH Channel | 3509 | 3422 | 3571 | 34.82 | 37.21
Bmpr Lateral

9 Mengambil Nutwasher Assy Wth | 1597 | 1332 | 1404 | 1372 | 13.95
Paint Scrapper Groove

10 Ahmad | Memasang Nutwasher Assy Wth | 1088 | 10,09 | 10.00 | 12.64 | 9.37

(TO4A) Paint Scrapper Groove

Mengambil From Sub ST 120

11 dan CA Aerial Passenger 17.71 | 17.35 | 1451 | 16.41 | 17.00
Compartment

12 Memasang From Sub ST 120 28.38 | 26.49 | 28.00 | 27.95 | 27.24

13 Memasang CA Aerial Passenger | 1022 | 12.77 | 921 | 1022 | 11.00
Compartment
Mengambil Hex-Head Screw F

14 Thermoplastics, Sealing Washer | 1204 | 12.00 | 1355 | 1042 | 11.29
Support Bumper RR, dan
Carrier Bumper RR

15 Memasang Hex-Head Screw F | 4674 | 44.15 | 4618 | 47.58 | 45.15
Thermoplastics

16 Memasang Sealing Washer 17.16 | 18.13 | 16.23 | 16.41 | 16.61
Support Bumper RR

17 Memasang Carrier Bumper RR | 1541 | 14.11 | 14.44 | 1472 | 15.35

18 Memasang Hex-Head Flange 35.01 | 3554 | 3561 | 3555 | 35.88
Nut W Paint Scraper Groo
Mengencangkan Hex-Head

19 Flange Nut W Paint Scraper 60.27 | 62.16 | 62.05 | 59.05 | 58.61

Lanjut. . .




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Aerial Amplifier AT
FM1 F54 F60, Amplifier FM2,

20 Assy Cover UPR Baggage, Rear | 20.11 | 21.33 | 21.21 | 20.41 | 19.67
Window Wiper Motor, dan Hex-
Head Screw M6X25-SB-U2-8.8-

ZNS
Memasang Aerial Amplifier AT

21 FM1 F54 F60 dan Amplifier 28.84 | 2803 | 29.45 | 27.88 | 28.44
FM2

22 Memasang Assy Cover UPR 771 | 661 | 755 | 7.02 | 6.03
Baggage
Memasang Rear Window Wiper

23 Motor dan Hex-Head Screw 123.00 | 125.00 | 124.71 | 121.09 | 123.81
M6X25-SB-U2-8.8-ZNS

24 Marking Nut 9.55 8.04 9.01 8.57 9.28

25 Mengambil Hex-Head Screw F | 3044 | 2077 | 2033 | 31.91 | 30.33
Thermoplastics

26 Mengatur Cable Parts dan 41853 | 418.48 | 420.19 | 417.09 | 417.09
Menyambung Socket Cable

27 Anmeg | Memberi Lem PadaParts 37.18 | 3514 | 3559 | 3522 | 38.97

29 Memasang Hex-Head ScrewF | 1747 | 1090 | 929 | 1052 | 971
Thermoplastics

31 Membersihkan Pintu Belakang | 1913 | 21.43 | 22,97 | 1973 | 2022
Menggunakan Cairan Aktivator

32 Mengambil Script Nameplate 3021 | 3152 | 28.08 | 31.04 | 28.04
"Cooper S'

33 Memasang Script Nameplate 2595 | 2438 | 2519 | 2204 | 2474
"Cooper S'

34 Mengambil Handle Strip 2037 | 2161 | 21.20 | 21.31 | 19.16

TRK/LID Black Jetblack

35 Memasang Handle Strip 800 | 801 | 688 | 982 | 841
TRK/LID Black Jetblack

Mengambil Tools, Screw VS

36 TS5X16-F ZNS3, dan Plastic 2224 | 2089 | 2556 | 23.16 | 21.01
Nut

37 Memasang Screw VSTSSX16-F | 6200 | 61.13 | 61.13 | 6052 | 61.27
ZNS3 dan Menyambung Socket

38 Memasang Plastic Nut 2329 | 21.33 | 24.08 | 22.09 | 2111

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
39 Mengambil Blind-Rivet NitW | 1915 | 1704 | 1822 | 1834 | 1884
Sealing Ring
40 Memasang Blind-Rivet NutW | 59671 | 5841 | 60.00 | 60.44 | 59.71
Sealing Ring
Mengambil Sriker With Pad,
41 Countersunk Head Cap Screw | 34.35 | 36.18 | 34.12 | 33.41 | 35.00
W INT/TORX, dan Antena Fin
GNSS F54/F60
Ahmad | \emasang Striker With Pad dan
W INT/TORX
43 Memasang Antena Fin GNSS 77.21 | 7491 | 7366 | 75.77 | 7113
F54/F60
45 Xri.';gemba"ka” MejaPartske | 1547 | 1403 | 1342 | 1490 | 1533
46 Melakukan Pengecapan Pada 0422 | 9351 | 9511 | 9317 | 92.41
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

1 Mengambil Edge Guard Sealing | 4511 | 4217 | 4506 | 44.81 | 44.01
Door FRT & RR

2 Memasang Edge Guard Sealing | 15803 | 150.52 | 155.84 | 158,53 | 154.21
Door FRT & RR

4 Melakukan Pengencangan Edge | 14957 | 147.37 | 149.11 | 145.16 | 147.33

Dicki Guard Sealing Door FRT & RR

5 (T04B) | Melepas Edge Guard Sealing 2791 | 2814 | 25.10 | 26.43 | 27.31
Door FRT & RR

6 Mengambil Edge Guard Sealing | 7342 | 7577 | 75.02 | 7253 | 70.70
Door FRT

7 Memasang Edge Guard Sealing | g» 11 | 84.47 | 79.66 | 81.16 | 80.01
Door FRT

8 Melakukan Pengencangan Edge | 3501 | 3519 | 33.88 | 3455 | 36.11
Guard Sealing Door FRT

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang Tolerance Deviation

Reinforcement Plate Roof Rails

Memasang Cup-Head Rivet For

10 Head Airbag dan LH & RH 211.17 | 210.00 | 212.67 | 213.72 | 210.07
Head Airbag Ece

11 Menyambung dan Merapikan 165.07 | 166.97 | 162.44 | 162.64 | 16451
Socket Cable

12 Mengambil RH Roof Railsdan | 3433 | 3088 | 32.03 | 36.41 | 35.66
LH Roof Rails

13 Memasang LH Roof Rails 2341 | 21.04 | 2281 | 2295 | 24.87

14 Memasang RH Roof Rails 31.38 | 3204 | 3028 | 2922 | 30.32

15 Mengambil Plug 1384 | 1531 | 12.33 | 11.42 | 1385

16 Memasang Check Top IsFlush | 53 63 | 201.82 | 205.00 | 203.58 | 203.21
With Roof

17 Memasang Plug D25 2322 | 2416 | 2297 | 2241 | 2026

Mengambil LH Gusset Ece dan

Cup-Head Rivet For Head

18 Dicki Airbag dan RH Gusset Ece dan 18.22 | 20.52 | 16.88 | 29.72 | 18.07

(TO4B) Cup-Head Rivet For Head
Airbag

Memasang RH Gusset Ece dan
19 Cup-Head Rivet For Head 1354 | 12.09 | 1571 | 1255 | 12.19
Airbag

Memasang LH Gusset Ece dan
20 Cup-Head Rivet For Head 6.14 5.34 5.32 5.05 7.49
Airbag

Mengambil 1IBS2011 W. CA. B-
FBF UKL2 LONG W/O &

21 Bracket B-Plus Distributor dan 43.05 | 4444 | 4241 | 4541 | 4294
Cable SrapW Bracket T5S0RFT-
200L & Cable Srap

Memasang IBS2011 W. CA. B-

22 FBF UKL2 LONG W/O & 4933 | 4841 | 4522 | 4888 | 47.14
Bracket B-Plus Distributor
Memasang Cable SrapW

23 Bracket TSORFT-200L & Cable 41.71 | 39.04 | 42.09 | 41.02 | 42.32
Strap

24 Menyambung Cabel Parts 136.63 | 135.77 | 135.95 | 137.09 | 135.41

25 Menyambung Clip Ecu-Eps- 4307 | 4548 | 4241 | 4357 | 42.22

Cable

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

_ Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
26 Memasang IBS2011W. CA.B- | 1612 | 1534 | 15.07 | 1591 | 16.09
FBF UKL2 Long WIO
o7 Memasang Ground Cable-BX8- | 448> | 46.88 | 43.86 | 44.00 | 44.95
LU Automatic
28 Dicki Memasang Plastic Nut W 1244 | 1306 | 1177 | 1322 | 12.41
icki Flange C Coarse Thread
29 (TO4B) T\ 1ark ng Nut 18.85 | 16.74 | 18.19 | 20.42 | 18.77
30 M el akukan Pemeriksaan Unit 2200 | 21.16 | 2355 | 2252 | 2054
31 Mengembalikan Tools ke Rak 18.08 | 17.41 | 17.31 | 16.01 | 19.93
2 Melakukan Pengecapan Pada 3471 | 3044 | 37.11 | 3373 | 35.73
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Tools, Seal dan

1 Power Brake Unit 10Z 23. 81 30.06 | 29.91 | 32.81 | 29.55 | 29.72
17.5
Memasang Tools, Seal dan

2 Power Brake Unit 10Z 23. 81 15.84 | 13.21 | 1453 | 15.44 | 12.55
17.5

3 Memasang Assy Power Brake | 7033 | 71.86 | 71.00 | 68.53 | 69.05
Unit 107 23.8117.5

4 Mengambil Brake Vacuum 2011 | 2233 | 20.16 | 19.18 | 21.41
Sensor Conti Gen2

i Menyambung Socket dan

(TOSA) Sensor Conti Gen2

Mengambil Parts From Sub ST

6 010 34.02 | 3470 | 3253 | 32.47 | 34.02
7 g"lgrga%flc/? From bSUb Pg t kﬂ 55.66 | 54.00 | 53.16 | 53.02 | 54.09
an Menyambung Socl

8 S'\ﬁregggncangka” FromSubPart | g71 | 844 | 955 | 813 | 957

9 Mengambil Stckr Brake Fluid 1922 | 17.71 | 17.82 | 1821 | 19.01
Indonesia

10 Memasang Stckr Brake Fluid 632 | 504 | 672 | 695 | 6.09
Indonesia

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe

Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

High W/O Welcome

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Lem dan Cover Lid
Front
Memberi Lem Pada Bagian

12 Bibir Rangka Cover LID Floor 3535 | 3451 | 3141 | 32.00 | 36.42
Panel RR

13 Memasang Cover Lid Floor 66.49 | 68.00 | 66.95 | 62.24 | 6252
Panel RR & Arrow Show Front

16 Mengambil BCK Floor Cover 15.21 | 16.18 | 1358 | 13.15 | 14.04
Memasang Central Bass

18 Finisher UKL High & Fill/Head 50.11 | 48.44 | 49.72 | 49.35 | 51.31
Screw F Thermoplastics

20 Mengendurkan Baut House 55.16 | 57.05 | 55.05 | 54.61 | 54.16
Click Back Door

21 Harciono | Mengatur House Click Back 9533 | 9421 | 9541 | 97.67 | 9352

(TO5A) Door dengan Jig

22 Mengatur Jarek Kerenggangan | 105,03 | 102.45 | 102.88 | 108.44 | 102.09
Pintu Bagasi dengan Tools
Mengambil Headliner Base
Col & Carbon Black
Memasang Headliner Base

25 A/Col, Black & Expanding Rivet | 104.04 | 10401 | 10357 | 105.28 | 103.41
A Col & Carbon Black

26 Mengambil Folding HandleRR | 1577 | 1533 | 1691 | 16.33 | 17.81
A/Col, Black

27 Memasang Folding HandleRR | 5348 | 2519 | 22,09 | 21.09 | 24.53
A/Cal, Black

28 Mengambil Finisher Belt RR 19.14 | 2059 | 2022 | 19.97 | 20.00
Center A/Col, Black

29 Memasang Finisher Belt RR 50.62 | 49.24 | 51.42 | 49.88 | 51.16
Center A/Col, Black

30 Mengambil Ceiling Lamp RR 2390 | 2229 | 2152 | 22.71 | 23.43

Lanjut. . .




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
31 Memasang CallingLampRR | 4413 | 4505 | 44.01 | 45.38 | 4453
High WO Welcome
Mengambil Finisher
32 Microphone Closed A Col, 1343 | 1597 | 1273 | 1522 | 1216
) Black
Harciono "y emasang Finisher
33 (TOSA) | Microphone Closed A Col, 1252 | 12.08 | 12.04 | 11.04 | 1355
Black
35 Melakukan Pengecapan Pada 1513 | 1822 | 17.31 | 16.16 | 16.72
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Mengambil Tools, LH Rear
Heater Duct FRT, Assy LH
Central Bass Branded Hifi
1 Sereo, LH Rear Heater Duct 68.06 | 64.81 | 66.11 | 6491 | 67.55
RR, Clip Nut F Coarse Thread,
dan LH Insert Footwell Front
LHD

2 Memasang LH Rear Heater 1284 | 1253 | 11.03 | 11.21 | 12.44
Duct FRT

3 Memasang Assy LH Central 1333 | 14.00 | 1251 | 12.86 | 13.53
Bass Branded Hifi Sereo

Aziz

4 (Tosg) | Memasang LH Rear Heater 711 | 616 | 667 | 733 | 6.8

Duct RR

5 ¥ha“agm9 Clip Nut F Coarse 10.10 | 1343 | 11.91 | 1031 | 10.09
I' e

6 Memasang LH Insert Footwell | g0p | 853 | 942 | 870 | 9.47
Front LHD

Mengambil Hex Nut BM6-
8ZNS3 dan Adapter Plate
7 Centre BassFnshr UKLECE & | 13.66 | 12.16 | 12.11 | 12.01 | 13.02
Fill/Head Screw F
Thermoplastics

8 Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3 | 12.71 | 1355 | 1201 | 1411 | 1213

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang Adapter Plate Centre
Bass Fnshr UKL ECE &
9 Fill/Head Screw F 2522 | 27.82 | 26.90 | 2433 | 24.21

Thermoplastics

Mengambil Assy RH Central
Bass Branded Hifi Sereo, RH
Rear Heater Duct FRT, RH Rear
Heater Duct RR, Clip Nut F
Coarse Thread, RH Insert
10 Footwell Front LHD, Hex Nut 2232 | 21.72 | 23.17 | 22.07 | 23.95
BM6-8ZNS3, dan Adapter Plate
Centre Bass Fnshr UKL ECE &
Fill/Head Screw F

Thermoplastics

1 Memasang Assy RH Central 9.09 | 1064 | 9.07 | 1051 | 937
Bass Branded Hifi Sereo

12 Memasang RH Rear Heater 1335 | 1341 | 1233 | 12.66 | 13.00
Duct FRT

13 Memasang RH Rear Heater 649 | 695 | 7.41 | 887 | 6.24
Duct RR

14 Memasang Clip Nut F Coarse 12.77 | 1222 | 1038 | 1032 | 13.00

(TO5B) | Memasang RH Insert Footwell

15 10.00 | 1042 | 11.84 | 11.85 | 11.29
Front LHD

16 Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3 | 33.15 | 3358 | 3163 | 3221 | 33.15

Memasang Adapter Plate Centre
Bass Fnshr UKL ECE &

17 Fill/Head Screw F 49.13 50.41 47.22 50.26 50.61
Thermoplastics
Mengambil Top Belt RR Ctr

18 ECE/JPN 2.9.A.Col & Fillister 61.11 | 59.72 | 62.22 | 62.07 | 61.35
Head Screw With Int/Torx
Memasang Top Belt RR Ctr

19 ECE/JPN 2.9.A.Col & Fillister 5154 | 5255 | 5054 | 53.19 | 50.88
Head Screw With Int/Torx

20 Mengambil FRT Floor Cover 32.16 34.05 30.14 31.49 32.61

Mengambil Central Bass
24 Finisher UKL High & Fill/Head | 35.00 | 37.09 | 34.63 | 3541 | 34.81

Screw F Thermoplastics

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang Central Bass
25 Finisher UKL High & Fill/Head | 33.04 | 33.57 | 3507 | 3222 | 32.28

Screw F Thermoplastics

Mengambil Foot Rest RHD

26 A/Col, Hex Nut BM6-8-ZNS3 & | 12577 | 124.91 | 127.12 | 122.09 | 124.33
Insert Footrest dan LU

Accelerator Module 3 Mini AUT

Memasang Foot Rest RHD

27 A/Col, Hex Nut BM6-8-ZNS3 & 55.48 54.09 57.82 56.95 54.09
Insert Footrest
28 Memasang LU Accelerator 2814 | 25.22 | 26.44 | 26.41 | 29.97

Module 3 Mini AUT

Mengambil Assy Foot Controls

Condensed Water Drain UKL

30 Memasang Assy Foot Controls | 147,90 | 14552 | 147.00 | 146,54 | 146.71
RHD A Mini

31 Memasang Holding Ring 26.13 | 2501 | 2508 | 22.93 | 24.38
Condensed Water Drain UKL

Aziz |\ bil Headliner B

32 (TOSB) engamblt Headliner base 9443 | 9373 | 9571 | 95.73 | 95.22
A/Col & Clip

33 Memasang Headliner Base 87.52 | 89.04 | 85.17 | 85.07 | 84.04
A/Col & Clip
Mengambil Folding Handle
Visor, dan Plug Folding Handle

35 Memasang Folding HandleFRT | 1461 | 1331 | 1353 | 1477 | 14.16
A/Col, Black
Mengambil Finisher

38 Microphone Closed A Col, 11.13 | 1052 | 14.77 | 10.31 | 11.27
Black

39 Memasang Finisher Microphone | 1633 | 1409 | 1447 | 17.11 | 1411
Closed A Caol, Black
Mengambil RH Sun Visor,
Welcome, dan Sticker Airbag

41 Memasang RH Sun Visor 2841 | 28.44 | 2866 | 26.88 | 27.71

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

42 Memasang Ceiling Lamp FRT | 1918 | 841 | 1000 | 11.06 | 10.00

High WO Welcome

Ziz

44 (TO5B) Mengembalikan Tools Ke Rak 13.33 | 15.77 | 1588 | 15.16 | 13.13
45 Mel akukan Pemeriksaan Unit 51.77 | 51.48 | 54.71 | 52.41 | 50.07
46 Melakukan Pengecapan Pada 13.06 | 15.63 | 13.33 | 1398 | 1342

FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 | x2 | x3 | x4 | X5
1 Mengambil Dashboard (From | 7933 | 8283 | 81.00 | 77.02 | 79.95
Jig Sub Trim)
2 Memasang Dashboard (From | 1409 | 1461 | 1320 | 14.09 | 15.22
Jig Sub Trim)
3 Mengambil Tools dan Nut LH 53.97 | 52.67 | 55.15 | 5357 | 54.42
Dashboard
4 Memasang Nut LH Dashboard | 13.88 | 13.44 | 1261 | 1491 | 1358
Menyambung Socket Cable LH
Dashboard
6 Mengambil Assy House Pull 1638 | 1581 | 1588 | 1522 | 17.72
Safety Belt LH
7 Sunarto | Memasang Assy House Pull 7722 | 7528 | 7861 | 75.42 | 79.55

(TO6) | Safety Belt LH

Mengambil Nut RH Dashboard | 86.04 | 88.33 | 89.67 | 8552 | 84.05

Mengambil Nut Inner CNTR

10 Dashboard, Sde Cover RH 57.16 | 55.97 | 56.03 | 53.73 | 58.88
Dashboard, dan Assy House

Pull Safety Belt RH

11 '\D/':gzﬁn% Nut Inner CNTR 41.09 | 4088 | 40.81 | 41.04 | 42588
oar

12 E" mygﬂag:lggafgc"et Cable 2201 | 2171 | 19.28 | 22.04 | 2361

13 g ggﬁf‘% Side Cover RH 37.27 | 2838 | 30.33 | 3831 | 22567
oar

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

14 Memasang Assy House Pull 79.11 | 80.22 | 79.00 | 81.82 | 78.44
Safety Belt RH
Mengambil Cover Mini LWR

15 Dashboard dan Assy 4184 | 4404 | 3997 | 40.16 | 42.03
Entertainment Audio Player

16 Memasang Cover Mini LWR 4878 | 47.06 | 50.00 | 50.52 | 48.81
Dashboard

17 Menyambung dan Merapikan 117.00 | 118.84 | 200,55 | 115.09 | 202.28
Socket Cable Dashboard

18 Memasang Assy Entertainment | 17037 | 171.33 | 168.44 | 165.34 | 172.33
Audio Player

Mengambil LCD Screen
Entertainment Audio Player,
Assy Frame LCD Screen

19 Entertainment Audio Player, 1513 | 12.11 | 1853 | 14.44 | 16.09
House Nut Transmission, dan
Assy Cover Tunnel AC Double
Blower

20 Memasang LCD Screen 7407 | 7310 | 7118 | 76.41 | 77.97
Entertainment Audio Player

Sunarto [ Memasang Assy Frame LCD

21 (TO6) Screen Entertainment Audio 65.33 | 63.02 | 65.99 | 66.04 | 66.88
Player

22 Memasang House Nut 51.41 | 51.66 | 51.47 | 51.77 | 53.71
Transmission
Merapikan Socket Cable
Transmission

24 Memasang Assy Cover Tunnel 56.44 | 5322 | 51.13 | 54.81 | 56.43
AC Double Blower
Mengambil Sde LH Cover

Transmission, dan Hand Rest

Memasang dan Merapikan

26 Center Cover Transmission & 315.18 | 313.09 | 315.95 | 317.00 | 312.16
Socket

27 Memasang Side LH Cover 48.99 | 4735 | 5037 | 46.16 | 4955
Transmission

28 Memasang Side RH Cover 5547 | 56.49 | 52.00 | 56.43 | 58.82
Transmission

29 Memasang Hand Rest 8202 | 85.77 | 8224 | 8253 | 80.72

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
Mengambil Cover Frame Panel
Passenger
31 Memasang Cover FramePanel | 4051 | 4058 | 4229 | 3955 | 39.41
Passenger
Sunarto L.
32 (Tog) | Memasang AC Ventilation 2095 | 19.41 | 19.15 | 18.82 | 19.90
Passenger
33 Mengembalikan Tools Ke Rak 16.21 | 14.38 | 1561 | 1572 | 16.22
34 Meél akukan Pemeriksaan Unit 31.06 | 37.22 | 34.35 | 32.64 | 34.66
35 Melakukan Pengecapan Pada 1855 | 20.26 | 1813 | 1841 | 21.09
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
1 '\P/!ﬁngamb” LH Foot Cover Sde | 3017 | 3255 | 2806 | 3281 | 28.91
Hiar
2 ';’!ﬁ';‘ra%‘f‘g LH Foot Cover Sde | g703 | 83844 | 86.84 | 8853 | 87.21
|

3 Mengambil LH Cover Pillar A 1951 | 2153 | 21.33 | 19.00 | 19.86
Memasang LH Cover Pillar A | 29.67 | 28.18 | 27.11 | 26.16 | 27.33
Mengambil Assy RH Foot Cover

5 Side Pillar dan RH Cover Pillar | 26.91 | 27.09 | 30.10 | 27.43 | 25.31
A

6 Memasang Assy RH Foot Cover | 3745 | 3947 | 36.02 | 3853 | 35.70

Daliman | SdePillar

8 ';,’:ﬁ”a?aé“b" LH Top Cover 16.01 | 1513 | 1571 | 1655 | 17.11

9 'I\S"ema%‘r‘g LH Top Cover Pillar | 11 95 | 1001 | 1022 | 12.82 | 11.33

10 Mengambil LH Under Cover 1917 | 21.95 | 19.32 | 19.72 | 2207
Pillar B

11 Memasang LH Under Cover 2507 | 2237 | 26.00 | 2564 | 2551
Pillar B
Mengambil RH Top Cover

12 Pillar B dan RH Under Cover 3933 | 40.00 | 41.35 | 39.41 | 3866
Pillar B

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

13 'g"emasmg RH Top Cover Pillar | 1649 | 824 | 1049 | 995 | 987

14 Memasang RH Under Cover 30.38 | 31.00 | 28.77 | 29.22 | 30.32
Pillar B
Mengambil LH Under Cover

15 Small Dashboard dan Assy 7584 | 7729 | 76.00 | 72.42 | 74.85
Covering GLV/BOX LWR RHD

16 Memasang LH Under Cover 56.63 | 57.15 | 53.15 | 53.58 | 56.21
Small Dashboard

17 Memasang Assy Covering 3322 | 3461 | 3413 | 3541 | 30.26
GLV/BOX LWR RHD
Mengambil RH Under Cover
Small Dashboard, Assy

18 Covering Seer LWRRHD, den | 3622 | 3635 | 3511 | 3572 | 3607
Lever

19 Memasang RH Under Cover 4654 | 4788 | 4554 | 4555 | 46.19
Small Dashboard

20 Memasang Assy Covering Steer | 1714 | 1861 | 17.16 | 18.05 | 16.49
LWR RHD

21 DaT' 'On;an Memasang Lever 36.05 | 37.67 | 34.33 | 35.41 | 3594

(Ton Mengambil Assy Cover Under

22 Pandl Dashboard dan Assy 30.33 | 4044 | 4003 | 3888 | 39.14
Cover Center Panel
Transmission

23 Memasang Assy Cover Under 51.71 | 53.03 | 5261 | 52.02 | 50.32
Panel Dashboard

24 Memasang Assy Cover Center 75.63 | 74.81 | 73.00 | 73.09 | 75.41
Panel Transmission

25 g"q_eptgamb” Knob & Cover Gear | 1907 | 2028 | 17.04 | 1957 | 2022

|
26 g"q_e'f”t”aﬁng Knob & Cover Gear | 1812 | 1533 | 17.77 | 19.91 | 18.09
|

27 Mengambil LH & RH Inner Belt | 168> | 1409 | 1548 | 1509 | 15.95
Guide

28 Memasang LH & RH Inner Belt | 7g44 | 7097 | 7814 | 7522 | 76.41
Guide
Mengambil LH & RH Back Seat

29 Safety Belt dan LH & RH Cover 13.85 14.88 14.88 12.42 13.77
Back Seat Safety belt

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
30 Memasang LH & RH Back Seat | 5500 | 5671 | 57.90 | 5552 | 56.54
Safety Belt
31 Memasang LH & RH Cover 2308 | 2438 | 2013 | 21.01 | 25.93
Back Seat Safety belt
32 Mengambil LH & RH Belt 871 | 922 | 943 | 873 | 873
Guide A/COL
33 Memasang LH & RH Belt Guide | g317 | g84.04 | 8152 | 80.04 | 85.07
ACOL
Mengambil Assy LH & RH
Holding Fixture Parcel Shelf
34 NG dor LH & RU Cover Ioner | 3352 | 3674 | 3738 | 3204 | 3186
Pillar D
Memasang Assy LH & RH
35 Holding Fixture Parcel Shelf 105.53 | 104.16 | 101.61 | 103.31 | 110.77
AIC
36 Memasang LH & RH Cover 164.40 | 166.40 | 160.00 | 163.8 | 161.2
) Inner Pillar D
Daliman -
37 (To7) | Mengambil Assy LH & RH 76.14 | 79.01 | 75.89 | 730.2 | 76.55
Cover Inner Pillar C
38 Memasang Assy LH & RH 78.77 | 75.27 | 77.13 | 7752 | 80.31
Cover Inner Pillar C
Mengambil Support Floor Trim
Crossmember
40 '\P/'efgmg Support Floor Trim | 5019 | 48.84 | 49.04 | 50.34 | 49.34
an
41 Memasang Trim Panel 20.66 | 22.71 | 18.41 | 18.44 | 22.88
Crossmember
42 '\R"angamb" Cover CargoBay | 1509 | 1900 | 15.18 | 16.41 | 16.06
43 Memasang Cover Cargo Bay RR 16.97 15.31 15.57 16.04 | 14.74
44 Melakukan Pemeriksaan Unit 4211 | 4313 | 40.33 | 45.77 | 45.16
45 Melakukan Pengecapan Pada 2655 | 25.07 | 24.77 | 27.48 | 22.41
FormAIC




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

1 Mengambil Toolsdan Bulkhead | 9589 | 96.44 | 94.81 | 9455 | 97.81
Cowl RHD

2 Memasang Bulkhead Cowl RHD 4.13 4.85 5.53 5.44 5.28
Mengambil Bracket Socket
Black

4 Memasang Bracket Socket 304 | 308 | 316 | 418 | 409
Connection

5 Memasang Sticker Square Black 8.41 8.71 6.43 7.99 6.97

Mengambil Ball Stud Shap-Lock
& Pipe Clip Snhap-Lock, Assy
Bulkhead Plate Venturitul pe,
Venturitulpe Upper Plate, dan
Plastic Nut For Coarse Thread

9.18 8.17 9.53 8.47 9.88

7 Memasang Ball Sud Snap-Lock | gs57 | 952 | 816 | 802 | 7.71
& Pipe Clip Shap-Lock

Memasang Assy Bulkhead Plate

8 Venturitulpe, Venturitulpe 46.91 | 4853 | 4655 | 45.13 | 56.38
Upper Plate dan Plastic Nut For

Ari (TO8) | Coarse Thread

Mengambil Assy Pipe FR. DSC
HU TO FRT RH RHD, Assy
Pipe-V-DSC-HCU-N-VL-RHD,
Assy-Pipe-V-BRMSG-Z-DCS
HCU-KR-V-RHD, Assy Pipe-V-
BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-H-
RHD, dan 4 Fold Spacer W
Brace

40.09 | 37.37 | 37.82 | 39.21 | 41.22

10 Memasang Assy Pipe FR. DSC | 2543 | 2414 | 2572 | 23.95 | 27.04
HU TO FRT RH RHD

11 Memasang Assy Pipe-V-DSC- | o557 | 2477 | 2664 | 2537 | 2274
HCU-N-VL-RHD

Memasang Assy-Pipe-V-
12 BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-V- 23.38 | 24.47 | 2241 | 22.00 | 22.16
RHD

Memasang Assy Pipe-V-
13 BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-H- 1961 | 1519 | 2295 | 16.24 | 1841
RHD

Memasang 4 Fold Spacer W

14 Brace 5.01 5.66 5.22 6.00 4.01

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1

X2

X3

X4

X5

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Ari (T08)

Mengambil Assy Wiper System
RHD, Hex Head Screw M6X30-
SC-U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut
Black, Assy Pressure Pipe
UKL1, Assy Suction Line Part 1,
INT/TORX Screw M6X27-U1-
10.9-ZNS3, Sealing Aggregate
Compartment RH OT, Screw
Taptite M6X16, Assy Coolant
Hose Feed Line, Assy Coolant
Hose Return, dan Hose Support
2XD25

11.62

13.97

13.58

11.15

10.11

Memasang Assy Wiper System
RHD, Hex Head Screw M6X30-
SC-U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut
Black

57.90

55.88

56.41

56.61

58.84

Memasang Assy Pressure Pipe
UKL1

14.13

14.71

13.72

15.35

17.71

Memasang Assy Suction Line
Part 1

8.61

7.11

9.55

9.88

8.00

Memasang INT/TORX Screw
M6X27-U1-10.9-ZNS3

18.00

16.03

16.05

16.61

15.31

Memasang Sealing Aggregate
Compartment RH OT

27.04

2951

28.41

27.67

28.13

Memasang Screw Taptite
M6X16

21.77

26.67

28.88

28.44

25.07

Memasang Assy Coolant Hose
Feed Line

20.48

19.91

17.02

18.03

21.09

Memasang Assy Coolant Hose
Return

18.06

22.42

20.09

18.91

18.95

Memasang Hose Support 2XD25

27.84

28.11

25.57

29.21

26.41

Mengambil Second Bulkhead
LWR & Hex Head Screw F
Thermoplastics

13.33

14.01

14.91

12.86

13.77

Memasang Second Bulkhead
LWR & Hex Head Screw F
Thermoplastics

42.11

45.90

40.09

42.33

4354

Mengambil Assy Second
Firewall Upper Part RR, Speed
Nut & 2-Toe Clip D10-14 Hole
Assembly, dan Assy Scavenge
Air Line WTH & Assy Feed Line
WTH Petrol SLAEA

28.11

29.17

28.22

27.31

29.93

Lanjut. . .




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

No

Operator

Urutan Kerja

Pengukuran ke- (detik)

X1

X2

X3

X4

X5

29

30

31

32

33

35

36

37

38

39

40

41

42

Ari (T08)

Memasang Assy Second
Firewall Upper Part RR, Speed
Nut & 2-Toe Clip D10-14 Hole
Assembly

26.54

25.07

24.42

24.70

25.73

Memasang Assy Scavenge Air
Line WTH & Assy Feed Line
WTH Petrol SLAEA

24.16

25.33

25.52

22.01

25.07

Mengambil Cover Plastick
Module

16.33

17.41

14.01

14.11

16.86

Memasang Cover Plastick
Module

3.03

3.38

3.73

3.33

4.77

Mengambil RH Side TR/PNL
TRK SA, LH Side TR/PNL TRK
SA, Assy Lashing Eye, Finisher
Lashing Eye, dan Expanding
Rivet & DSLED Kleinleuchte
High Power

82.10

81.84

81.04

82.07

82.19

Memasang RH Side TR/PNL
TRK SA, Assy Lashing Eye,
Finisher Lashing Eye, dan
Expanding Rivet & DSLED
Kleinleuchte High Power

152.02

150.63

152.04

154.51

149.55

Memasang LH Sde TR/PNL
TRK SA, Assy Lashing Eye,
Finisher Lashing Eye, dan
Expanding Rivet & DSLED
Kleinleuchte High Power

133.66

134.22

135.31

130.66

136.31

Mengambil Trim Panel Luggage
Compartment Floor

16.71

15.22

17.82

15.87

1711

Memasang Trim Panel Luggage
Compartment Floor

24.22

20.54

24.16

23.32

25.34

Mengambil Assy RH Finisher C-
Pillar LWR A.Col

18.77

20.14

20.52

17.85

18.88

Memasang Assy RH Finisher C-
Pillar LWR A.Cal

124

1231

122.1

127.2

120.1

Mengambil Assy LH Finisher C-
Pillar LWR A.Cal

17.15

18.33

15.34

16.26

17.74

Memasang Assy LH Finisher C-
Pillar LWR A.Col

1311

130.7

132.4

1271

130.2

Mengambil LH Plastic Cover
Backside Passenger Foot Step
dan LH Plastic Cover Frontside
Passenger Foot Step

41.32

40.63

36.41

38.19

42.41

Lanjut. . .




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

43 Mermasang LH Plastic Cover 13.09 | 15.07 | 13.04 | 1249 | 12,07
Backside Passenger Foot Step

44 Memasang LH Plastic Cover 4435 | 4212 | 4177 | 4594 | 41.33
Frontside Passenger Foot Step
Mengambil RH Plastic Cover

45 Backside Passenger Foot Step 1149 | 1082 | 11.48 | 10.14 | 1041
dan LH Plastic Cover Frontside
Driver Foot Step

46 _ Memasang RH Plastic Cover 1265 | 13.35 | 10.38 | 12.32 | 12.38

Ari (TO8) | Backside Passenger Foot Step

47 Memasang LH Plastic Cover 3231 | 3313 | 3161 | 3241 | 3184
Frontside Driver Foot Step
Melakukan Scanning Full

48 Wiring Harness dengan 153.3 | 152.2 157 157.2 | 150.6
Komputer

49 Mengembalikan Tools Ke Rak 1417 | 1595 | 14.89 | 1335 | 14.22

51 Melakukan PengecapanPada | o515 | 22 | 2595 | 2521 | 24.33
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)
) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

1 Mengambil Tools, Kain dan 12.86 | 12.06 | 11.11 | 1491 | 12.16
I sopropylal cohol
Membersihkan Frame Rangka

2 TB Assy Windscreen, LHRH C- | 110,77 | 108.84 | 111.03 | 110.21 | 107.52
D Pillar & Bagasi Belakang
dengan I sopropylalcohol
Mengambil Sckr Chassis

3 Nurholis | Suspension-No. Black dan LH 31.19 | 31.33 | 31.51 | 31.86 | 32.09

(TO9A) | Elastic Bumper

4 Memasang Sickr Chassis 1455 | 1311 | 12.67 | 13.33 | 15.34
Suspension-No. Black

6 Mengambil LH Dual LockLine | 2711 | 2802 | 3042 | 28.70 | 26.41
Sde Window RR 20X12

7 Memasang LH Dual LockLine | 3334 | 37.66 | 33.11 | 30.00 | 32.19
Sde Window RR 20X12

Lanjut. . .




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

8 Mengambil Baggage Elastic 11.88 | 1271 | 1401 | 13.44 | 1453
Bumper

9 Memasang Baggage Elastic 1006 | 1622 | 1600 | 1571 | 17.00
Bumper

10 Mengambil RH Dual LockLine | 1774 | 1032 | 1317 | 14.04 | 1216
Sde Window RR 20X12

11 Memasang RH Dual Lock Line | 10916 | 1009 | 10.07 | 1000 | 11.43
Sde Window RR 20X12
Mengambil Speed Nut W

12 Sealing Lip dan LH Bracket Rail | 2741 | 27.35 | 2833 | 2051 | 2653
Sde Panel RR
Memasang Speed Nut W Sealing
Panel RR
Mengambil Speed Nut W
Sde Panel RR
Memasang Speed Nut W Sealing

15 Nurhofis | Lip dan RH Bracket Rail Side 1321 | 16.00 | 1384 | 1555 | 11.82

(TO9A) Panel RR

16 Mengambil Fillister Head Screw | 6186 | 62.15 | 63.63 | 63.18 | 60.72
C Thermopl Plastic

17 Memasang Fillister Head Screw | 1633 | 1513 | 1622 | 1623 | 14.63
C Thermopl Plastic

18 Mengambil Assy RH Finisher 4331 | 4411 | 4522 | 4244 | 42.41
D-Pillar Body

19 Memasang Assy RH Finisher D- | 5370 | 2554 | 2454 | 2261 | 21.90
Pillar Body

20 Mengambil Assy LH Finisher D- | 5101 | 2216 | 2014 | 2205 | 21.22
Pillar Body

21 Memasang Assy LH Finisher D- | 3117 | 31.33 | 30.05 | 32.21 | 32.66
Pillar Body

22 Mengambil Assy Back Window | 131.33 | 135.03 | 130.33 | 120.45 | 130.58

23 Memasang dan Mengatur Assy | 309,07 | 310.61 | 312.71 | 305.55 | 310.41
Back Window

Mengambil Assy Inner Cover
Sooiler dan Fill/HD
Screw+Washr Assy W Spring
Washer

24 4151 | 42.00 | 37.63 | 39.71 | 43.38

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang Assy Inner Cover
Spoiler dan Fill/HD

25 Screw+ Washr Assy W Spring 198.66 | 196.04 | 195.07 | 194.01 | 200.22
Washer

26 Menyambung Socket Wiring 119.87 | 114.77 | 117.12 | 119.33 | 115.11
Bagagge Sooiler

27 Mengambil Expanding Nut 18.32 | 1848 | 19.82 | 20.19 | 17.54

Mengambil Assy Trim Panel
TRK/LID Center TR/Coupl &
Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R
29 ZNNIV SW, Internal Trunk LID 31.21 | 31.62 | 29.85 | 30.24 | 27.33
Push Button TRK/LID A, dan
Warning Triangle Trimicro W
Container

Memasang Assy Trim Panel

30 TRK/LID Center TRICoupl & | 7026 | 69.90 | 70.00 | 69.20 | 68.03
Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R
ZNNIV SW
31 Memasang Internal Trunk LID | 1407 | 1413 | 1508 | 1205 | 1161
Nurholis | Push Button TRK/LID A
32 | (TO9A) | Memasang Warning Triangle | 1519 | 1343 | 1271 | 1297 | 1400

Trimicro W Container

Mengambil Assy Spoiler
TRK/LID A/Col, EXT/Torx-

33 Screw BM6X10-PC-U1-8.8- 57.49 | 57.52 | 58.17 | 54.08 | 56.04
ZNNIV 4, dan Filler Plug &
Expanding Rivet

34 Memasang Assy Spoiler 3894 | 3938 | 3552 | 3519 | 39.77
TRK/LID A/Col

Memasang EXT/Torx-Screw
35 BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV S, 158.14 | 160.21 | 158.13 | 155.59 | 152.48

Filler Plug & Expanding Rivet

Mengambil Assy LH Trim Panel

TRK/LID Lateral, Assy RH Tri
36 Pandl TRRILID Latoral, Asy | | 14:32 | 13.26 | 15.21 | 131 | 1614

Trim Panel TRK/LID Upr, dan
Fastneing Knob Integrated

37 ¥§Zﬁﬁngﬁ|m TrimPanel | 1341 | 12.07 | 12.95 | 13.59 | 13.62

38 Q"Re'}g/‘ﬁ%“%g?aﬁ' TrimPanel | 1622 | 1919 | 1537 | 17.44 | 15.9

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja

X1 X2 X3 X4 X5
39 ¥$ﬁ% g\fsy Trim Panel 3009 | 3549 | 38 | 3911 36.13
40 Memasang Fastneing Knob 12.95 | 15.94 | 13.24 | 10.36 | 11.43

Nurholis |_Integrated

41 (TO9A) | Mengembalikan ToolsKeRak | 16.76 | 1661 | 14 | 1511 | 1452

43 Melakukan Pengecapan Pada | 1904 | 17.1 | 20.15 | 20.15 | 19.61
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
1 Mengambil Grommet RR 159.31 | 157.55 | 161.27 | 158.06 | 156.11
Window Wiper
2 Memasang Grommet RR 782 | 844 | 711 | 784 | 703
Window Wiper
Mengambil LH Trim Moulding
3 TRK/LID LWR SupportdanRH | 3416 | 3353 | 33.84 | 31.33 | 3251
Trim Moulding TRK/LID LWR
Support
4 Memasang RH TrimMoulding | 1957 | 1618 | 17.71 | 17.11 | 1667

TRK/LID LWR Support

5 Memasang LH TrimMoulding | 1809 | 19.09 | 20.00 | 20.10 | 1891
TRK/LID LWR Support

Awam Membersihkan Sisi Frame Assy

6 (TO9B) Back Window dengan 47.34 | 4947 | 4531 | 48.02 | 49.42
| sopropanol

7 Memasang Frame Assy Back 62.44 | 61.02 | 61.13 | 6366 | 62.11
Window ke Jig
Memberi Perekat Sisi Frame
Skaflex 250 DB-1/R

9 Melepas Frame Assy Back 4781 | 4421 | 4342 | 4522 | 46.90
Window dari Jig
Mengambil LH Dual -Lock-
Glass Bdy. Fixed

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe

Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

Door Glass Bdy Fxd

No Operator Urutan Kerja 1 > 3 a e
Memasang LH Dual -Lock-Band

12 Trunk LID & Pin Door Glass 49.16 | 51.00 | 49.04 | 48.35 | 51.33
Bdy. Fixed
Mengambil RH Dual -Lock-
Glass Bdy. Fixed
Memasang RH Dual -Lock-Band
Bdy. Fixed

15 Mengambil LH Bracket Rail 4216 | 4129 | 4157 | 41.00 | 42.84
Sde Panel FRT

16 Memasang LH Bracket Rail Sde | 1555 | 1315 | 1333 | 14.15 | 16.63
Panel FRT

17 Memasang LH Door GlassBdy | 4182 | 4061 | 41.77 | 39.13 | 43.22
Fxd ke Jig
Membersihkan Sisi LH Door

18 Glass Bdy Fxd dengan 3272 | 3135 | 3306 | 3111 | 32.22
I sopropanol dan Aktivator
Memberi Perekat Sisi LH Door

Awam | 554 pR-1/R
(TO9B)

20 Melepas LH Door Glass Bdy 1955 | 1261 | 21.47 | 2216 | 20.14
Fxd dari Jig

21 Memasang dan Mengatur LH 81.05 | 79.67 | 80.19 | 82.33 | 80.05
Door Glass Bdy Fxd

22 Mengambil RH Bracket Rail 11.41 | 1044 | 1266 | 10.03 | 10.33
Sde Panel FRT

23 Memasang RH Bracket Rail 2388 | 2303 | 2000 | 2261 | 2071
Sde Panel FRT

24 Memasang RH Door GlassBdy | 4702 | 4081 | 36.97 | 38.00 | 39.63
Fxd ke Jig
Membersihkan Sisi RH Door

25 Glass Bdy Fxd dengan 20.00 | 29.28 | 31.88 | 30.04 | 29.07
I sopropanol & Aktivator
Memberi Perekat Siss RH Door

26 Glass Bdly Fxd dengan Skaflex | 9557 | 94.33 | 9271 | 95.77 | 9212
250 DB-1/R

27 Melepas RH Door Glass Bdy 1991 | 2009 | 19.33 | 1848 | 17.82
Fxd dari Jig

28 Memasang dan Mengatur RH 257.09 | 259.97 | 158.41 | 258.14 | 256.44

Lanjut. . .




Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
29 Mengambil S Windscreen Cowl | 172 2> | 170.88 | 171.95 | 172.88 | 170.85
dan TB Assy Windscreen
31 l’l"ee;”gaﬁng TB Assy Windscreen | 1650 | 1538 | 17.42 | 16.13 | 15.08
|
Membersihkan TB Assy
32 Windscreen dengan Isopropanol | 34.01 | 3522 | 3758 | 3443 | 35.71
& Aktivator
Awam . .
Memberi Perekat Sisi TB
33 (TO9B) | \nindscreen dengan gkaﬂg(ss%%o 156.7 | 155 | 152.4 | 1575 | 155.2
DB-1/R
34 (';ﬂaf:%f’gs TB Assy Windscreen 87.04 | 84.74 | 82.72 | 87.38 | 89.52
35 Memasang TB Assy Windscreen | 191.1 | 194.2 | 190.6 | 188.6 | 191.5
37 Melakukan Pengecapan Pada 1354 | 19.01 | 18.66 | 12.89 | 12.14
FormAIC

Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS06)

) Pengukuran ke- (detik)
No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
2 Mengambil Tools dan Unit 2311 | 2488 | 2041 | 2454 | 2384
Guard Interior
Melepas Nut 3537 | 3174 | 3354 | 3473 | 33.11
5 Mengambil RH Waistline Cover | g514 | 81.16 | 85.93 | 8207 | 8210
SSFXD Body
Doni o
6 (T10) | Memasang RH Waistline Cover | 100,77 | 106.41 | 102.73 | 104.86 | 99.02
SSFXD Body
7 Mengambil LH Waistline Cover | 1647 | 1344 | 1507 | 14.81 | 15.66
SSFXD Body
8 Memasang LH Waistline Cover | 7g19 | 7617 | 79.86 | 75.28 | 79.88
SSFXD Body
Mengambil Assy LH Side
Sde Turn Sgnal Light Coope

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5
10 Memasang Assy LH Side 24.00 | 2353 | 2519 | 24.09 | 23.67
Repeater White
11 Memasang Assy LH Finisher 24.97 | 2537 | 2455 | 24.97 | 23.44

Sde Turn Sgnal Light Coope

Mengambil Assy RH Side

12 Repeater White dan RH Finisher | 30.88 | 32.14 | 29.31 | 29.88 | 31.03
Sde Turn Sgnal Light Coope

13 Memasang Assy RH Side 2405 | 2577 | 2111 | 2271 | 222.81
Repeater White

14 Memasang RH Finisher Side 2404 | 2247 | 2434 | 2238 | 23.28

Turn Signal Light Coope

Mengambil LU Passenger Assy
Seat FRT Sport Man/Seat RR
15 Bass A.Col, Fillister Head 31.33 | 30.19 | 28.88 | 29.22 | 29.33
Screw With Innenvielzahn dan
Finisher Seat Rail FRT A.Col

Memasang LU Passenger Assy

16 Seat FRT Sport Man/Seat RR 180.82 | 185.66 | 183.06 | 184.04 | 180.09
Doni Bass A.Col
(T10) —
17 Memasang Fillister Head Screw | 7016 | 70 | 71.91 | 72.74 | 69.97
With Innenvielzahn
18 Memasang Finisher Seat Rail 1205 | 124 | 121.2 | 119.2 | 119.9
FRT A.Col

Mengambil LU Passenger Seat
FRT Sport Man/Seat RR Bass

19 A.Col, Chesse-Head Screw WTH 46.09 | 42.17 | 45.86 | 45.41 | 47.71
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

Memasang LU Passenger Seat
FRT Sport Man/Seat RR Bass
20 A.Col, Chesse-Head Screw WTH 2854 | 2851 | 280.3 | 288 | 287.3
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

Mengambil LU Driver Seat FRT
Sport Man/Seat RR Bass A.Cal,

21 Chesse-Head Screw WTH 4344 | 41.33 | 42.31 | 42.27 | 4041
Shoulder + Dogpoint, dan
Finisher End Cap Seat Frt

Lanjut. . .



Tabel Lampiran B Data Pengukuran Waktu Siklus Mini Countryman F60 Tipe
Cooper S(YS96) (Lanjutan)

Pengukuran ke- (detik)

No Operator Urutan Kerja
X1 X2 X3 X4 X5

Memasang LU Driver Seat FRT

ort Man/Seat RR Bass A.Col,
22 aeﬁeHead Screw WTH 2194 | 2204 | 216.7 | 219.1 | 221.2
_ Shoulder + Dogpoint, dan
Doni Finisher End Cap Seat Frt

23 (T10) 'y engembalikan ToolskeRak | 20.76 | 22.38 | 22.01 | 20.01 | 20.09

24 Vel akukan Pemerikesan Unit | 41.22 | 45.84 | 40.11 | 40.89 | 41.95

25 Melakukan Pengecapan Peda | 1663 | 19.63 | 19.33 | 20.13 | 16.41
FormAIC

(Sumber: Pengumpulan Data)



LAMPIRAN C



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Total
WStd
(detik/
Unit)

WSt
(detik/
unit)

10

11

12

Muttatho

11

Mengambil
Tools,
Keranjang
Parts dan RHS
Shown LHS
Mirror

129,85

1,12

145,43

12%

162,88

1.2

Memasang
Assembly Plug
D25

81,14

1,12

90,87

12%

101,78

1.3

Memasang
Damping Strip

12,31

1,12

13,79

12%

15,44

14

Memasang
Adhesive Pad

10,89

1,12

12,20

12%

13,67

15

Memasang
Plug

50,18

1,12

56,20

12%

62,95

1.6

Memasang RHS
Shown LHS
Mirror

31,10

1,12

34,83

12%

39,01

1.7

Mengambil
Cairan

| sopropanol dan
Kimtex Blue

22,28

1,12

24,96

12%

27,95

18

Membersihkan
Pillar
Dashboard
dengan Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

23,06

112

25,82

12%

1.613,42

28,92

1.9

Memasang
Adhesive Pad

35,89

1,12

40,19

12%

45,02

1.10

Membersihkan
Lwr LH Pillar
Dashboard
dengan Cairan

| sopropanol dan
Kimtex Blue

28,54

1,12

31,97

12%

35,81

111

Memasang
Formpad A-
Pillar Sym

25,57

112

28,64

12%

32,08

112

Membersihkan
Lwr RH Pillar
Dashboard
dengan Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

17,39

112

19,48

12%

21,82

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Muttatho

1.13

Merapikan
Formpad A-
Pillar Sym

25,70

112

28,79

12%

32,24

114

Memasang S
Accelerator
Module

8,52

1,12

9,54

12%

10,69

1.15

Memasang
Plug D20
Assembly

50,68

1,12

56,76

12%

63,57

1.16

Memasang
1S04017-
SCREW
M8X14-10.9
COATED

78,68

1,12

88,12

12%

98,70

117

Mengambil
LH/RH S

7,77

1,12

8,70

12%

9,75

1.18

Mengambil
LH/RH S
Wheel Arch

17,65

112

19,77

12%

22,14

1.19

Mengambil
Skaflex Foam
Freeze

22,77

1,12

25,50

12%

28,56

1.20

Menyemprot
Skaflex Foam
Freeze

240,58

1,12

269,45

12%

301,78

121

Memasang
Adhesive Pad

10,68

112

11,96

12%

13,40

1.22

Mengambil S
RCH

16,23

112

18,18

12%

20,36

1.23

Memasang S
RCH

24,65

112

27,61

12%

30,93

124

Memasang
Plug-In
Fastener One-
Piece

40,58

112

45,45

12%

50,90

1.25

Memasang RHS
S & Spring Nut

42,91

1,12

48,06

12%

53,82

1.26

Memasang LHS
S & Spring Nut

15,46

112

17,32

12%

19,40

1.27

Memasang
Push Button

27,56

1,12

30,87

12%

34,57

1.28

Memasang LH
S Whed

70,94

1,12

79,45

12%

88,98

1.613,42

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Clermen WS WN | Allow | wsid | 14
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | (@) | unity | @K/
Unit)
29 129 |MemasangRH | 1007 | 112| 21,06 | 12% | 23,59
S Whesl '
30 130 |MemasangS | 5900 | 112 | 4377 | 12% | 49,03
Roof RR
Mengambil S
31 | puttaho | 131 | Crossmember | 3367 | 112 37,71 | 12% | 42,23
TRK 1.613,42
Memasang S
) 132 | Crossmember | 11,84 | 1,12 | 1326 | 12% | 14,85
TRK
33 133 | Mengembalikan | ;5,5 [ 112 | 1483 | 12% | 16,61
Tools ke Rak '

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

g Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

Hendri

21

Mengisi Form
Unit

62,45

1,13

70,57

12%

79,03

2.2

Memindai
Barcode
Menggunakan
Borries

18,77

1,13

21,21

12%

23,76

2.3

Memasang
Protection Foil
F. Chassis
Number

79,59

1,13

89,94

12%

100,73

2.4

Menyalin
Chassis Number

54,70

1,13

61,81

12%

69,23

2.5

Mengambil Gas
Strut Passive

35,25

1,13

39,84

12%

44,62

2.300,60

2.6

Memasang Gas
Strut Passive

20,96

1,13

23,69

12%

26,53

2.7

Membersihkan
Protection Foil
F. Chasis
Number

20,32

1,13

22,96

12%

25,71

2.8

Memasang
Protection Foil
F. Chassis
Number

41,20

1,13

46,56

12%

52,15

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Hendri

2.9

M engambil
Tools

17,05

1,13

19,26

12%

21,58

2.10

Memasang
Support Battery
Carrier

33,03

1,13

37,33

12%

41,81

211

Memasang
Leitungsclip
dan Cover Lid
Power Brake
Unit

15,45

1,13

17,46

12%

19,56

212

Memasang
Workpiece
Connection Sip
Agent dan Assy
Hose Line
"SWA" Heated

79,66

1,13

90,01

12%

100,81

2.13

Memasang
Grommet
Coolsnt Hoses
dan
Leitungsclip

29,14

1,13

32,93

12%

36,88

214

Memasang
Assembly Plug
D20 dan D25

90,98

1,13

102,81

12%

115,15

215

M engambil
Engine Mount
ML9dan S
Bonnet

19,60

1,13

22,15

12%

24,81

2.16

Memasang S
Bonnet dan Clip

38,92

1,13

43,98

12%

49,25

217

Memasang
Assembly Plug
D15

30,82

1,13

34,83

12%

39,01

2.18

Memasang
Assembly Plug

23,86

1,13

26,97

12%

30,20

2.19

Memasang
Assembly Plug
D20 dan C-Clip
Plastic Nut

86,12

1,13

97,31

12%

108,99

2.20

Memasang
LH/RH Support
Whell House
TrimFRT &
Hex-Head
Screw F
Thermoplastics

61,47

1,13

69,47

12%

77,80

2.300,60

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

35

Hendri

221

Memasang
LH/RH Sealing
Whell Bodyside
Door Joint

56,65

1,13

64,02

12%

71,70

2.22

Mengencangkan
EXT/TRX Screw

50,33

1,13

56,88

12%

63,70

2.23

Marking Nut

30,03

1,13

33,93

12%

38,00

2.24

Memasang Hole
Seering
Coloum

74,07

1,13

83,70

12%

93,74

2.25

Memasang
Stopper Bonnet

54,38

1,13

61,45

12%

68,82

2.26

Membuka
Screw Bagasi
Unit

54,58

1,13

61,68

12%

69,08

2.27

Memasang
Penyangga
Bagas Unit

40,71

1,13

46,01

12%

51,53

2.28

Membuka
Sekrup Pintu
Bagas Unit

17,82

1,13

20,14

12%

22,55

2.29

Memasang
LH/RH Support
Spindle Drive
UPR

41,07

1,13

46,41

12%

51,98

2.30

Mengencangkan
Flat-Head
Screw

35,67

1,13

40,31

12%

45,14

231

Memasang
Striker Trunk

110,50

1,13

124,87

12%

139,85

2.32

M engambil
Spindle Drive

13,48

1,13

15,23

12%

17,06

233

Memasang
Spindle Drive

24,28

1,13

27,43

12%

30,73

2.34

Memasang
Surface-Active
Water

22,95

1,13

25,94

12%

29,05

2.35

Memasang Clip
LWR Part,
Blind-Rivet Nut
W Sealing Ring,
dan Plug Nut
With Sealing
Washer

39,23

1,13

44,33

12%

49,65

2.300,60

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)
Elemen WS WN | Allow | wsid | 1o
No | Operator Keri Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
erja . X X (detik/
unit) unit) | (%) unit) Unit)
Memasang
36 2.36 Plug D12 29,75 | 1,13 | 33,62 | 12% 37,65
Memasang
37 2.37 | Snubber 4163 | 1,13 | 47,04 | 12% 52,68
TRK/LID
Memasang
38 2.38 Plug D15 70,71 | 1,13 79,90 | 12% 89,49
Memasang
39 . 2.39 Outer Support 50,07 | 1,13 | 56,58 | 12% 63,37
Hendri Full Lock 2.300,60
40 2.40 | Mengembaliken | 3304 | 113 | 37,34 | 1206 | 41,82
Tools ke Rak
Melakukan
41 241 | Pemeriksaan 52,88 | 1,13 | 59,76 | 12% 66,93
Unit
Melakukan
42 242 Pengecapan 1459 | 1,13 | 1649 | 12% 18,47
FormAIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Elemen ws WN | Allow | wsd | 122
No | Operator : Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja . ) ) (detik/
unit) unit) | (%) unit) Unit)
1 31 | Mengambil 64,89 | 1,10 | 71,38 | 12% | 79,94
Keranjang Parts
2 32 '\D"z?g]‘mng PIUg | 1439 | 1,10| 1583 | 12% | 17,73
Mengambil
Assy Main
3 33 HRNS F60 129,59 | 1,10 | 14254 | 12% | 159,65
Sumarmin Indonesia dan
Tools 1.694,73
Memasang dan
Mengatur Assy
4 34 Main HRNS 147,68 | 1,10 | 162,45 | 12% | 181,94
F60 Indonesia
Menyambung
5 35 Insert Door 150,11 | 1,10 | 165,12 | 12% | 184,94
Connector

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
Wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

Sumarmin

3.6

Memasang
Plug, Socket,
AK
Acceleration
Sensor XY
Model 13 TRW
dan Safety
Connection Pan
Head Screw
M8X20-8.8-
ZNNIV S

83,35

1,10

91,68

12%

102,68

3.7

Menyambung
Socket Cable
Assy Main
HRNSF60
Indonesia

249,05

1,10

273,95

12%

306,83

3.8

Mengatur Cable
Parts Engine
Compartments

157,68

1,10

173,44

12%

194,26

3.9

Memasang
Bracket BDC
RHD

44,25

1,10

48,67

12%

54,51

3.10

Memasang
Assy. BDC LR-
01 V40

117,52

1,10

129,27

12%

144,79

311

Memasang
Bracket SV
ATM RHD dan
Plastic Nut For
Coarse Thread

37,14

1,10

40,85

12%

45,75

3.12

Mengencangkan
Safety
Connection Pan
Head Screw
M6X20-8.8-
ZNNIV S

21,79

1,10

23,97

12%

26,85

3.13

Marking Nut

105,70

1,10

116,27

12%

130,22

3.14

Mengembalikan
Tools Ke Rak

52,47

1,10

57,72

12%

64,64

1.694,73




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

Dimas

41

M engambil
Keranjang Parts
dan Tools

52,18

1,13

58,97

12%

66,04

4.2

Memasang
Coupling
Snaplock dan
Pipe Clip

34,24

1,13

37,52

12%

42,02

4.3

Memasang Soft
Close Automatic
Trunk Lid Lift

51,62

1,13

52,81

12%

59,15

4.4

Memasang Lock
TRK/LID
Closing
Assistance W.
Crash dan
CLSRFillister
Head Screw W
INT / TORX

40,13

1,13

41,71

12%

46,72

4.5

Mengambil
Cable Lock RR,
AK Acceleration
Sensor XY
Model 13 TRW
dan Pan Head
Screw M6X20-
8.8-ZNNIV S

13,80

1,13

13,71

12%

15,36

4.6

Menyambung
Socket Bowden
Cable Lock RR

62,06

1,13

64,40

12%

72,13

4.7

Memasang Plug
D15

26,00

1,13

26,93

12%

30,16

4.8

Menyambung
Assy Main
HRNSS F60
Indonesia

92,44

1,13

95,91

12%

107,42

4.9

Menyambung
Door Connector

104,04

1,13

107,63

12%

120,55

4.10

Menyambung
Socket AK
Acceleration
Sensor XY
Model 13 TRW
dan Pan Head
Screw M6X20-
8.8-ZNNIV 9

25,04

1,13

25,87

12%

28,97

1.794,32

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Dimas

411

Memasang ECU
FPC Rdan
Plastic Nut

97,21

1,13

100,23

12%

112,26

4.12

Memasang FBD
3343 MHZ dan
Fastening Plug

213,28

1,13

219,26

12%

245,57

4.13

Merapikan Assy
Main HRNSS
F60 Indonesia

105,37

1,13

108,50

12%

121,52

4.14

Memasang ECU
HKFM 2015
DS. TRK/LID

32,26

1,13

32,69

12%

36,61

4.15

Memasang HI-
MTD Stop Light
Filter F54 F60

20,76

1,13

21,98

12%

24,62

4.16

Memasang SLF-
TAP/Screw W
Serrated Tooth
(Thin PLT)

60,14

1,13

62,30

12%

69,78

4.17

Memasang
Blank Holder
Back Window
Frame F60

73,96

1,13

77,17

12%

86,43

4.18

Mengencangkan
Screw 1,7 Nm
i

126,08

1,13

130,45

12%

146,10

4.19

Marking Nut

56,52

1,13

58,69

12%

65,73

4.20

Mengambil Part
Sub ST 030

26,84

1,13

28,79

12%

32,24

421

Memasang Sub
ST 030

23,80

1,13

25,50

12%

28,56

4.22

Mengembalikan
Tools Ke Rak

30,52

1,13

31,51

12%

35,29

4.23

Mengencangkan
Pan Head
Screw M6X20-
8.8-ZNNIV S

98,07

1,13

99,00

12%

110,88

4.24

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

49,59

1,13

50,62

12%

56,69

4.25

Melakukan

Pengecapan
pada Form AIC

31,00

1,13

29,93

12%

33,52

1.794,32




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

Fatullah

51

Mengatur
Cable Parts

64,64

1,14

73,69

12%

82,53

52

Mengambil
Lid Stering
Coloumn
Opening

12,18

1,14

11,67

12%

12,37

53

Memasang Lid
Sering
Coloumn
Opening

16,45

1,14

19,13

12%

20,28

54

Mengambil
Plug

26,96

1,14

28,29

12%

29,99

55

Memasang
Plug

44,12

1,14

47,01

12%

49,83

5.6

Mengambil
Expanding
Nut

34,94

1,14

36,07

12%

38,23

57

Memasang
Expanding
Nut

80,64

1,14

84,37

12%

89,43

5.8

Menyambung
Cable Parts

53,77

1,14

56,99

12%

60,41

59

Mengambil
RH Chafe
Protection Foil
Finisher Sill
dan Plug D20,
Plug D12,
Plug D25, dan
Plug D35

44,94

1,14

49,58

12%

52,55

1.980,51

5.10

Memasang RH
Chafe
Protection
Foil Finisher
Sl dan Plug
D20, Plug
D12, Plug
D25, dan Plug
D35

34,14

1,14

40,32

12%

42,74

511

Mengambil
Plug Holder
RR dan Assy
Rear
Ventilation
Vertical With
Ener

20,25

1,14

20,39

12%

21,61

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Fatullah

512

Memasang
Plug D20 dan
Plug Holder
RR

91,38

1,14

96,59

12%

102,38

5.13

Memasang
Assy Rear
Ventilation
Vertical With
Ener

21,39

1,14

23,34

12%

24,74

514

Merapikan
Cable Parts

23,29

1,14

24,93

12%

26,42

5.15

Memberi
Lakban Pada
Pondasi Unit

33,68

1,14

36,06

12%

38,22

5.16

Mengambil
Toolsdan
From Sub SA
200

38,18

1,14

38,94

12%

41,28

517

Memasang
From Sub SA
200 dan Safety
Connection
EXT/TORX-
Screw
BM8X25-PC-
10.9-ZNS3

62,04

1,14

65,42

12%

69,35

5.18

Membersihkan
Tangan dan
Mengambil
Cairan

46,71

1,14

49,36

12%

52,32

519

Memberikan
Cairan Pada
Unit &
Membersihkan
Body Unit

55,01

1,14

59,39

12%

62,95

5.20

Mengambil
Sicker

28,96

1,14

29,47

12%

31,24

521

Menempelkan
Sticker Pada
Body Unit

181,33

1,14

192,21

12%

203,75

522

Mengatur
Ketinggian
Car Lift

18,02

1,14

18,90

12%

20,03

1.980,51

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

Fatullah

5.23

Mengambil
Plug D12,
Sealing

Seeve, dan EL
P/Brake Cable
Clip
Entkoppelt

33,86

1,14

35,81

12%

37,96

524

Memasang
Plug D12,
Sealing Seeve
dan EL
P/Brake Cable
Clip
Entkoppelt

35,47

1,14

38,00

12%

40,28

525

Mengambil
Plug D25

15,08

1,14

15,68

12%

16,62

5.26

Memasang
Plug D25

57,65

1,14

62,64

12%

66,40

5.27

Mengambil
Core Plug dan
Assy Clip

Lower Part

10,80

1,14

10,32

12%

10,94

5.28

Memasang
Core Plug dan
Assy Clip

Lower Part

33,24

1,14

36,33

12%

38,51

1.980,51

5.29

Mengambil
Expanding
Nut

16,56

1,14

16,96

12%

17,98

5.30

Memasang
Expanding
Nut

98,61

1,14

103,97

12%

110,21

531

Mengambil
Scavenge Air
Line dan Feed
Line
Underfloor
Petrol

51,31

1,14

54,62

12%

57,90

5.32

Memasang
Scavenge Air
Line dan Feed
Line
Underfloor
Petrol

28,93

1,14

31,18

12%

33,05

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

33

35

36

37

38

39

40

41

Fatullah

5.33

Mengambil

Assy Fuel
Tank F60

25,33

1,14

25,20

12%

26,71

534

Memasang

Assy Fuel
Tank F60

43,80

1,14

46,19

12%

48,96

5.35

Mengambil

Fences Assy
Fuel Tank F60

11,35

1,14

11,83

12%

12,54

5.36

Memasang

Fences Assy
Fuel Tank F60

45,49

1,14

48,86

12%

51,80

5.37

Mengatur Alat
Bantu Pada
Unit

32,86

1,14

36,20

12%

38,37

5.38

Marking Nut

12,22

1,14

11,83

12%

12,54

5.39

Memasang
Fil/PP RDW
Gasoline, Pipe
Clip D16-18,
dan Plastic
Nut For
Coarse
Thread

89,94

1,14

94,26

12%

99,92

5.40

Marking Nut

10,42

1,14

10,01

12%

10,61

541

Melepas Alat
Bantu Pada
Unit

68,99

1,14

72,23

12%

76,56

1.980,51

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Elemen ws WN | Allow | wsd | 109
No | Operator Kerja Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ (detik/
: . o .
unit) unit) | (%) unit) Unit)
1 6.1 | Memasang Car Lift | 4567 | 1,12| 51,15 | 12% | 57,29
2 62 | Mengaur Cable 56,64 | 1,12 | 6344 | 12% | 71,05
Parts
Mengambil Filling
3 | Rehmat | 63 | SystemCover PotN | 14,73 | 1,12 | 1650 | 12% | 18,48 | 2.093,99
From Paint
Memasang Filling
4 6.4 System Cover PotN | 76,70 | 1,12 [ 85,90 | 12% | 96,21
From Paint

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
WStd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

5 6.5 | Mengatur Car Lift 21,79 | 1,12 | 24,40 | 12% | 27,33

Mengambil Residual
Water Grommet
17mm Series, Plug
D12, D25, D20, D15,
Expanding Nut, Plug
26x52, dan Plug
Holder FRT
(RDS'BWM/VDC/RBS)
Memasang Residual
Water Grommet
17mm Series, Plug
D12, D25, D20, D15,
Expanding Nut, Plug
26x52, dan Plug

52,43 | 1,12 | 58,72 | 12% | 65,77

84,33 | 1,12 | 94,45 | 12% | 105,78

Memasang
8 6.8 Consumabel Only 4538 | 1,12 | 50,82 | 12% | 56,92
For SA 322
Mengambil LH Chafe
Protection Foil
Finisher Sll, Plug

9 | Rahmat 6.9 D20, Plug Holder 16,63 | 1,12 | 18,63 | 12% | 20,87 | 2.093,99
Connection, dan Plug
(D20, D12, D25,
D35)

Memasang LH Chafe
Protection Foil
Finisher Sill, Plug

10 6.10 | D20, Plug Holder 8598 | 1,12 | 96,30 | 12% | 107,86
Connection, dan Plug
(D20, D12, D25,
D35)

Mengambil Plug
D20, Plug D12, Plug
11 6.11 | D25 dan Rear 12,13 | 1,12 | 1359 | 12% | 15,22
Ventilation Vertical
With Ener

Memasang Plug D20,
12 6.12 | PlugD12,PlugD25 | 2082 | 1,12 | 2332 | 12% | 26,12
dan Rear Ventilation
Vertical With Ener
Mengambil Cairan
Aktivator

13 6.13

1248 | 1,12 | 13,98 | 12% | 15,65

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

Membersihkan Body
14 6.14 | Unit Menggunakan 63,97 | 1,12 71,65 | 12% | 80,24

Cairan Pembersih
15 6.15 Mengambil Sticker 52,96 | 1,12 | 59,32 | 12% | 66,44

16 6.16 | Memasang Sticker | 13894 | 1,12 | 155,62 | 12% | 174,29

18 6.18 | Mengencangkan 3462 | 1,12 | 3877 | 12% | 43,42
From Sub SA 200

19 6.19 | Marking 2048 | 1,12 | 22,94 | 12% | 25,69

Mengambil dan
20 6.20 | Memakai Helm 21,05 | 1,12 | 2358 | 12% | 26.41
Safety
21 621 | Melakukan 2351 | 1,12 | 2634 | 12% | 2950
Pemeriksaan Unit
Memasang S Tunnel
OTRdan S
Bulkhead Engine
Bay LWR
Mengambil Clip Nut
23 | Rahmat | 623 | AOMZTOCCIP | 397 | 112 | 1564 | 12% | 1752 | 200399

Thread Bolt

22 6.22 2095 | 1,12 | 2346 | 12% | 26,27

Memasang Clip Nut
HT dan 2-Toe Clip
D-10-14 Coarse -
Thread Bolt

M engambil
Leitungsbefestiger F
Coarse-Threaded
Bol

Memasang
Leitungsbefestiger F
Coarse-Threaded
Bol

Mengambil Assy

27 6.27 | Pipe FromDSC To 13,71 | 1,12 1535 | 12% | 17,20
HL RHD

Memasang Assy Pipe
28 6.28 | FromDSC To HL 21,98 (1,12 | 24,61 | 12% | 27,57
RHD

Mengambil Assy
29 6.29 | Pipe FromDSC To 19,29 | 1,12 21,61 | 12% | 24,20
HRRHD

24 6.24 4415 | 1,12 | 49,44 | 12% ([ 55,38

25 6.25 17,77 | 1,12 | 19,90 | 12% | 22,29

26 6.26 53,37 | 1,12 | 59,77 | 12% | 66,94

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

Memasang Assy Pipe
30 6.30 | FromDSC ToHR 29,99 (1,12 | 3359 | 12% | 37,62
RHD

Mengencangkan
Screw

Mengambil Feed
32 6.32 | Line Underfloor 39,37 | 1,12 | 44,10 | 12% | 49,39
Petrol

31 6.31 12,00 | 1,12 | 1344 | 12% | 15,05

33 6.33 | Mengambil PL. Tank | 3080 | 112 | 34,49 | 12% | 38,63
CPL Petrol RDW

Memasang Feed
Line Underfloor
34 6.34 Petrol dan PL Tank 29,16 | 1,12 | 32,66 | 12% | 36,58

CPL Petrol RDW

Mengambil Screw
35 6.35 | dan Hex Nut M8 W 22,06 | 1,12 | 24,70 | 12% | 27,67

Rolled-On Washer

Memasang Screw
36 6.36 | dan Hex Nut M8 W 2854 | 1,12 | 31,97 | 12% | 35,80
Rolled-On Washer
Rahmat Mengambil Assy 2.093,99
37 6.37 | Vent. Line Fil/PP- 17,81 | 1,12 | 19,95 | 12% | 22,35
CARB. F48 RDW
Memasang Assy

38 6.38 | Vent. LineFil/PP- 12,75 | 1,12 | 1428 | 12% | 15,99
CARB. F48 RDW

39 6.39 | Marking Nut 2152 | 1,12 | 2410 | 12% | 27,00

Mengambil Bracket
Shift Cable At
40 6.40 | Strindwand XMBR 17,46 | 1,12 | 19,55 | 12% | 21,90
UKL dan Hex Nut
M6-8-ZNS3

Memasang Bracket
Shift Cable At
411 6.41 | Srindwand XMBR 38,61 | 1,12 | 4324 | 12% | 48,43
UKL dan Hex Nut
M6-8-ZNS3

42 6.42 | MengencangkanHex | 3991 | 112 | 44,70 | 12% | 50,06
Nut M6-8-ZNS3

43 6.43 | Mengembalikan 1406 | 112 | 1574 | 12% | 17,63
Tools ke Rak

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Elemen WS WN | Allow | wstd Jv‘g’:'j
No | Operator . Urutan Kerja (detik/ | RF [ (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) i) | (@) | unity | @K/
Unit)
44 644 | Menurunkan Car Lift | 5899 | 1,12 | 66,06 | 12% | 73.99
Melakukan
45 | rahmat | 645 | Pengecapan Pada 5551 | 1,12 | 6217 | 12% | 6963 | 509309
FormAIC
46 646 | Meakukan 67.20 | 112 | 7527 | 12% | 84,30
Pemeriksaan Unit

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total
Wstd
(detik/
Unit)

Ahmad

7.1

M engambil
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

12,08

1,10

13,29

12%

14,88

7.2

Memasang dan
Mengatur Edge
Guard Sealing
Door FRT &
RR

183,92

1,10

202,32

12%

226,59

7.3

M engambil
FormAIC

19,01

1,10

20,91

12%

23,42

74

Mengambil RH
Roof Trim Strip,
LH Roof Trim
Strip dan Hi
Bumper RR. SA
TR/HTCH

42,94

1,10

47,24

12%

52,91

7.5

Memasang RH
Roof Trim Strip
dan LH Roof
Trim Strip

74,66

1,10

82,13

12%

91,98

7.6

Memasang HI
Bumper RR. SA
TR/HTCH

14,22

1,10

15,64

12%

17,52

7.7

M engambil
Tools

42,48

1,10

46,73

12%

52,33

7.8

Memasang
Plastic Nut W

14,73

1,10

16,21

12%

18,15

2.414,58

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

Ahmad

7.9

Memasang LH
dan RH
Channel Bmpr
Lateral

36,05

1,10

39,66

12%

44,41

7.10

M engambil
Nutwasher Assy
Wth Paint
Scrapper
Groove

13,41

1,10

14,76

12%

16,53

711

Memasang
Nutwasher Assy
With Paint
Scrapper
Groove

12,22

1,10

13,44

12%

15,05

7.12

M engambil
From Sub ST
120 dan CA
Aerial
Passenger
Compartment

16,25

1,10

17,88

12%

20,02

7.13

Memasang
From Sub ST
120

26,94

1,10

29,64

12%

33,19

7.14

Memasang CA
Aerial
Passenger
Compartment

10,73

1,10

11,80

12%

13,22

7.15

M engambil
Hex-Head
Screw F
Thermoplastics,
Sealing Washer
Support Bumper
RR, dan Carrier
Bumper RR

11,83

1,10

13,02

12%

14,58

7.16

Memasang Hex-
Head Screw F
Thermoplastics

44,99

1,10

49,49

12%

55,43

7.17

Memasang
Sealing Washer
Support Bumper
RR

17,63

1,10

19,40

12%

21,73

2.414,58

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

18

19

20

21

22

23

24

25

26

Ahmad

7.18

Memasang
Carrier Bumper
RR

15,20

1,10

16,72

12%

18,73

7.19

Memasang Hex-
Head Flange
Nut W Paint
Scraper Groo

35,93

1,10

39,53

12%

44,27

7.20

Mengencangkan
Hex-Head
Flange Nut W
Paint Scraper
Groo

60,80

1,10

66,88

12%

74,91

7.21

Mengambil
Aerial Amplifier
AT FM1 F54
F60, Amplifier
FM2, Assy
Cover UPR
Baggage, Rear
Window Wiper
Motor, dan
Hex-Head
Screw M6X25-
B-U2-8.8-ZNS

21,68

1,10

23,85

12%

26,71

7.22

Memasang
Aerial Amplifier
AT FM1F54
F60 dan
Amplifier FM2

28,12

1,10

30,93

12%

34,64

7.23

Memasang Assy
Cover UPR
Baggage

7,24

1,10

7,96

12%

8,92

7.24

Memasang Rear
Window Wiper
Motor dan Hex-
Head Screw
M6X25-SB-U2-
8.8-ZNS

124,44

1,10

136,88

12%

153,31

7.25

Marking Nut

9,32

1,10

10,25

12%

11,48

7.26

M engambil
Hex-Head
Screw F
Thermoplastics

30,77

1,10

33,85

12%

37,91

2.414,58

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

27

28

29

30

31

32

33

35

36

37

Ahmad

7.27

Mengatur Cable
Parts dan
Menyambung
Socket Cable

418,55

1,10

460,40

12%

515,65

7.28

Memberi Lem
Pada Parts

36,55

1,10

40,21

12%

45,03

7.29

Mengatur Cable
Parts

55,22

1,10

60,74

12%

68,03

7.30

Memasang Hex-
Head Screw F
Thermoplastics

10,92

1,10

12,02

12%

13,46

7.31

M engambil
Cairan
Aktivator

35,37

1,10

38,91

12%

43,58

7.32

Membersihkan
Pintu Belakang
Menggunakan
Cairan
Aktivator

20,45

1,10

22,49

12%

25,19

7.33

Mengambil
Script
Nameplate
" Cooper”

30,73

1,10

33,81

12%

37,86

7.34

Memasang
Script
Nameplate
" Cooper"

24,12

1,10

26,53

12%

29,72

7.35

Mengambil
Handle Strip
TRK/LID Black
Jetblack

20,95

1,10

23,04

12%

25,81

7.36

Memasang
Handle Strip
TRK/LID Black
Jetblack

8,30

1,10

9,13

12%

10,22

7.37

M engambil
Tool, Screw VS
TSHX16-F
ZNS3, dan
Plastic Nut

22,95

1,10

25,25

12%

28,28

2.414,58

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

38

39

40

41

42

43

45

46

Ahmad

7.38

Memasang
Screw VS
THX16-F ZNS3
dan
Menyambung
Socket

61,69

1,10

67,86

12%

76,00

7.39

Memasang
Plastic Nut

23,05

1,10

25,35

12%

28,39

7.40

M engambil
Blind-Rivet Nut
W Sealing Ring

18,37

1,10

20,21

12%

22,64

7.41

Memasang
Blind-Rivet Nut
W Sealing Ring

59,60

1,10

65,56

12%

73,42

7.42

M engambil
Striker With
Pad,
Countersunk
Head Cap
Screw W
INT/TORX, dan
Antena Fin
GNSS F54/F60

35,55

1,10

39,11

12%

43,80

7.43

Memasang
Striker With
Pad dan
Countersunk
Head Cap
Screw W
INT/TORX

83,93

1,10

92,32

12%

103,40

7.44

Memasang
Antena IN BDY
F60

35,18

1,10

38,70

12%

43,35

7.45

Mengembalikan
Tools ke Rak

15,52

1,10

17,07

12%

19,12

7.46

Mengembalikan
Meja Parts ke
Area

15,27

1,10

16,79

12%

18,81

2.414,58




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

Dicki

8.1

M engambil
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

45,19

1,12

50,61

12%

56,68

8.2

Memasang
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

160,22

1,12

179,44

12%

200,98

8.3

M engambil
Tools

16,77

1,12

18,78

12%

21,04

8.4

Melakukan
Pengencangan
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

148,22

1,12

166,01

12%

185,93

85

Melepas Edge
Guard Sealing
Door FRT &
RR

27,69

112

31,01

12%

34,73

8.6

Mengambil
Edge Guard
Sealing Door
FRT

74,30

112

83,21

12%

93,20

8.7

Memasang
Edge Guard
Sealing Door
FRT

82,24

1,12

92,11

12%

103,17

8.8

Melakukan
Pengencangan
Edge Guard
Sealing Door
FRT

35,91

1,12

40,21

12%

45,04

8.9

Memasang
Tolerance
Deviation
Compensation
Element dan
Reinforcement
Plate Roof
Rails

187,65

112

210,16

12%

235,38

2.525,56

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

Memasang
Cup-Head
10 g1o | RvetForHead |, a0 115 | 23843 | 12% | 267,04
Airbag dan LH
& RH Head
Airbag Ece
Menyambung
11 8.11 | danMerapikan | 165,10 | 1,12 | 184,91 | 12% | 207,10
Socket Cable
Mengambil RH
12 8.12 | Roof Railsdan 34,20 | 1,12 | 38,31 | 12% | 42,90
LH Roof Rails
Memasang LH
Roof Rails
Memasang RH
Roof Rails
M engambil
Plug

Dicki Memasang 2.525,56

Check Top Is
16 8.16 Flush With 203,11 | 1,12 | 227,49 | 12% | 254,78

Roof
Memasang
Plug D25
Mengambil LH
Gusset Ece dan
Cup-Head
Rivet For Head
18 8.18 | Airbag dan RH 2148 | 1,12 | 24,06 | 12% | 26,95
Gusset Ece dan
Cup-Head
Rivet For Head
Airbag
Memasang RH
Gusset Ece dan
19 8.19 | Cup-Head 1352 | 1,12 | 15,15 | 12% | 16,96
Rivet For Head
Airbag

13 8.13 2329 | 1,12 26,09 | 12% | 29,22

14 8.14 31,38 | 1,12 3515 | 12% | 39,37

15 8.15 1393 | 1,12 | 1561 | 12% | 17,48

17 8.17 2292 | 1,12 | 2567 | 12% | 28,76

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

Memasang LH
Gusset Ece dan
20 8.20 | Cup-Head 6,80 | 1,12 | 7,62 12% | 8,53
Rivet For Head
Airbag

M engambil
IBS2011 W.
CA. B-FBF
UKL2 LONG
W/O & Bracket
21 8.21 | B-Plus 4479 | 1,12 | 50,16 | 12% | 56,18
Digtributor dan
Cable SrapwW
Bracket
T50RFT-200L
& Cable Strap

Memasang
IBS2011 W.
CA. B-FBF
22 8.22 | UKL2 LONG 48,19 | 1,12 | 53,97 | 12% | 60,45
W/O & Bracket
B-Plus
Distributor
Memasang
Cable SrapwW
23 8.23 | Bracket 41,82 | 1,12 | 46,84 | 12% | 52,46
T50RFT-200L
& Cable Strap
Menyambung
Cabd Parts
Menyambung
25 8.25 | Clip Ecu-Eps- 4441 | 1,12 | 49,74 | 12% | 55,71
Cable
Memasang
IBS2011 W.
26 8.26 | CA.B-FBF 16,23 | 1,12 | 18,18 | 12% | 20,36
UKL2 Long
W/O
Memasang
Ground Cable-
27 8.27 BXS-LU 4538 | 1,12 | 50,83 | 12% | 56,92
Automatic
Memasang
28 gog | PIBSUCNUW | 4309 | 110 | 1489 | 1206 | 16,67
Flange C
Coarse Thread

Dicki 2.525,56

24 8.24 136,35 | 1,12 | 152,71 | 12% | 171,03

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

Elemen WS WN | Allow | wstd Jv‘g’:'j
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | (@) | unity | @K/
Unit)
29 829 | Marking Nut 1949 | 112 | 21,83 | 12% | 2445
Melakukan
30 830 | Pemeriksaan 2236 | 1,12 | 2505 | 12% | 28,05
Unit
Dicki - 252556
31 g31 | Mengembaikan | 1q00 | 315 2123 | 1206 | 2377
Tools ke Rak
Melakukan
32 8.32 | Pengecapan 3528 | 1,12 | 3952 | 12% | 44,26
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total
Wstd
(detik/
Unit)

Harciono

9.1

M engambil
Tools, Seal dan
Power Brake
Unit 10Z 23. 81
17.5

30,43

1,08

32,86

12%

36,80

9.2

Memasang
Tools, Seal dan
Power Brake
Unit 10Z 23. 81
17.5

14,13

1,08

15,26

12%

17,09

9.3

Memasang
Assy Power
Brake Unit 10Z
23.8117.5

70,82

1,08

76,49

12%

85,67

9.4

Mengambil
Brake Vacuum
Sensor Conti
Gen2

22,02

1,08

23,78

12%

26,63

9.5

Menyambung
Socket dan
Memasang
Brake Vacuum
Sensor Conti
Gen2

31,68

1,08

34,21

12%

38,32

1.501,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

Harciono

9.6

M engambil
Parts From Sub
ST 010

34,72

1,08

37,50

12%

41,99

9.7

Memasang
From Sub Part
ST 010 dan
Menyambung
Socket

55,42

1,08

59,85

12%

67,04

9.8

Mengencangkan
From Sub Part
ST 010

9,41

1,08

10,16

12%

11,38

9.9

M engambil
Stckr Brake
Fluid Indonesia

19,10

1,08

20,63

12%

23,10

9.10

Memasang
Stckr Brake
Fluid Indonesia

7,10

1,08

7,67

12%

8,59

9.11

Mengambil
Lem dan Cover
Lid Floor Panel
RR & Arrow
Show Front

35,29

1,08

38,12

12%

42,69

9.12

Memberi Lem
Pada Bagian
Bibir Rangka
Cover LID
Floor Panel RR

35,12

1,08

37,93

12%

42,48

9.13

Memasang
Cover Lid Floor
Panel RR &
Arrow Show
Front

66,40

1,08

71,71

12%

80,32

9.14

M engambil
FRT Floor
Cover

36,27

1,08

39,17

12%

43,87

9.15

Memasang FRT
Floor Cover

32,72

1,08

35,34

12%

39,58

9.16

Mengambil
BCK Floor
Cover

14,90

1,08

16,09

12%

18,02

9.17

Memasang BCK
Floor Cover

51,26

1,08

55,36

12%

62,00

1.501,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Harciono

9.18

Memasang
Central Bass
Finisher UKL
High &
Fill/Head Screw
F
Thermoplastics

50,68

1,08

54,73

12%

61,30

9.19

M engambil
Tools

35,33

1,08

38,15

12%

42,73

9.20

Mengendurkan
Baut House
Click Back
Door

56,23

1,08

60,73

12%

68,01

9.21

Mengatur
House Click
Back Door
dengan Jig

95,79

1,08

103,46

12%

115,87

9.22

Mengatur Jarak
Kerenggangan
Pintu Bagasi
dengan Tools

95,73

1,08

103,39

12%

115,80

9.23

Mengembalikan
ToolsKe Rak

28,97

1,08

31,29

12%

35,04

9.24

M engambil
Headliner Base
A/Col Black,
Expanding
Rivet A Col &
Carbon Black

23,79

1,08

25,69

12%

28,77

9.25

Memasang
Headliner Base
A/Col, Black &
Expanding
Rivet A Col &
Carbon Black

104,76

1,08

113,15

12%

126,72

9.26

Mengambil
Folding Handle
RR A/Col, Black

17,04

1,08

18,41

12%

20,61

9.27

Memasang
Folding Handle
RR A/Cal, Black

24,50

1,08

26,46

12%

29,63

9.28

M engambil
Finisher Belt
RR Center
A/Col, Black

21,05

1,08

22,73

12%

25,46

1.501,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Elemen ws WN | Allow | wsid | O
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ [ RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | @) | unity | (GEUK/
Unit)
Memasang
29 909 |FinisherBelt | g0 | 108 5493 | 1206 | 6152
RR Center
A/Cal, Black
M engambil
: Ceiling Lamp o
30 | Harciono 9.30 RR High WO 23,75 | 1,08 | 25,65 | 12% | 28,73 | 1.501,20
Welcome
Memasang
Ceiling Lamp o
31 9.31 RR High WO 4583 |1 1,08 | 4950 | 12% | 55,44
Welcome

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Wstd
(detik/
unit)

Tota
WStd
(detik/
Unit)

Aziz

10.1

M engambil
Tools, LH Rear
Heater Duct
FRT, Assy LH
Central Bass
Branded Hifi
Sereo, LH
Rear Heater
Duct RR, Clip
Nut F Coarse
Thread, dan LH
Insert Footwell
Front LHD

67,35

1,12

75,43

12%

84,48

10.2

Memasang LH
Rear Heater
Duct FRT

13,20

1,12

14,78

12%

16,56

1.915,31

10.3

Memasang Assy
LH Central

Bass Branded
Hifi Sereo

14,25

1,12

15,96

12%

17,88

10.4

Memasang LH
Rear Heater
Duct RR

7,44

1,12

8,33

12%

9,33

10.5

Memasang Clip
Nut F Coarse
Thread

11,56

1,12

12,94

12%

14,50

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

Aziz

10.6

Memasang LH
Insert Footwell
Front LHD

9,97

1,12

11,16

12%

12,50

10.7

Mengambil Hex
Nut BM6-
8ZNS3 dan
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

13,39

1,12

15,00

12%

16,80

10.8

Memasang Hex
Nut BM6-
8ZNS3

14,26

1,12

15,97

12%

17,89

10.9

Memasang
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

26,56

1,12

29,75

12%

33,32

10.10

M engambil
Assy RH
Central Bass
Branded Hifi
Sereo, RH
Rear Heater
Duct FRT, RH
Rear Heater
Duct RR, Clip
Nut F Coarse
Thread, RH
Insert Footwell
Front LHD,
Hex Nut BM6-
8ZNS3, dan
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

23,55

1,12

26,38

12%

29,54

1.915,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Aziz

10.11

Memasang Assy
RH Central
Bass Branded
Hifi Stereo

10,59

1,12

11,87

12%

13,29

10.12

Memasang RH
Rear Heater
Duct FRT

13,75

1,12

15,40

12%

17,24

10.13

Memasang RH
Rear Heater
Duct RR

7,70

1,12

8,63

12%

9,66

10.14

Memasang Clip
Nut F Coarse
Thread

12,81

1,12

14,35

12%

16,07

10.15

Memasang RH
Insert Footwell
Front LHD

11,63

1,12

13,02

12%

14,58

10.16

Memasang Hex
Nut BM6-
8ZNS3

33,71

1,12

37,76

12%

42,29

10.17

Memasang
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

50,31

1,12

56,35

12%

63,11

10.18

Mengambil Top
Belt RR Ctr
ECE/JPN
2.9.A.Col &
Fillister Head
Screw With
Int/Torx

62,17

1,12

69,63

12%

77,99

10.19

Memasang Top
Belt RR Ctr
ECE/JPN
2.9.A.Col &
Fillister Head
Screw With
Int/Torx

52,63

1,12

58,95

12%

66,02

10.20

M engambil
FRT Floor
Cover

33,28

1,12

37,28

12%

41,75

1.915,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

21

22

23

24

25

26

27

28

Aziz

10.21

Memasang FRT
Floor Cover

51,10

1,12

57,23

12%

64,10

10.22

M engambil
BCK Floor
Cover

20,73

1,12

23,21

12%

26,00

10.23

Memasang
BCK Floor
Cover

43,27

1,12

48,46

12%

54,27

10.24

M engambil
Central Bass
Finisher UKL
High &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

35,85

1,12

40,16

12%

44,98

10.25

Memasang
Central Bass
Finisher UKL
High &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

34,61

1,12

38,76

12%

43,41

10.26

M engambil
Foot Rest RHD
A/Col, Hex Nut
BM6-8-ZNS3 &
Insert Footrest
dan LU
Accelerator
Module 3 Mini
AUT

125,84

1,12

140,94

12%

157,85

10.27

Memasang

Foot Rest RHD
A/Col, Hex Nut
BM6-8-ZNS3 &
Insert Footrest

55,74

1,12

62,43

12%

69,92

10.28

Memasang LU
Accelerator
Module 3 Mini
AUT

27,46

1,12

30,76

12%

34,45

1.915,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

29

30

31

32

33

35

36

37

38

39

Aziz

10.29

M engambil
Assy Foot
Controls RHD
A Mini dan
Holding Ring
Condensed
Water Drain
UKL

25,30

1,12

28,34

12%

31,74

10.30

Memasang Assy
Foot Controls
RHD A Mini

147,01

1,12

164,66

12%

184,41

10.31

Memasang
Holding Ring
Condensed
Water Drain
UKL

25,69

1,12

28,77

12%

32,23

10.32

Mengambil
Headliner Base
A/Col & Clip

94,76

1,12

106,14

12%

118,87

10.33

Memasang
Headliner Base
A/Col & Clip

87,39

1,12

97,87

12%

109,62

10.34

M engambil
Folding Handle
FRT A/Cal,
Black, LH Sun
Visor, dan Plug
Folding Handle

8,14

1,12

9,12

12%

10,22

10.35

Memasang
Folding Handle
FRT A/Col,
Black

14,88

1,12

16,67

12%

18,67

10.36

Memasang LH
Sun Visor

47,40

1,12

53,09

12%

59,46

10.37

Memasang
Plug Folding
Handle

31,06

1,12

34,78

12%

38,96

10.38

Mengambil RH
Sun Visor,
Ceiling Lamp
FRT High WO
Welcome, dan
Sticker Airbag

20,57

1,12

23,03

12%

25,80

10.39

Memasang RH
Sun Visor

28,83

1,12

32,29

12%

36,17

1.915,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Elemen WS WN | Allow | wstd Jvost:fﬂd
No | Operator : Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja unit) wity | @) | uniny | (dEUK
Unit)
Memasang
Ceiling Lamp o
40 1040 | For Moo | 1024 | 112 | 1258 | 12% | 1409
Welcome
41 1041 | Memasang 16,57 | 1,12 | 1855 | 12% | 20,78
Sticker Airbag
a2 | Aziz 10.42 | Mengembalikan | 1557 | 112 | 17,44 | 12% | 19,53 | 1.91531
Tools Ke Rak
Melakukan
43 10.43 | Pemeriksaan 5208 | 1,12 | 59,34 | 12% | 66,46
Unit
Melakukan
a4 10.44 | Pengecapan 14,77 | 1,12 | 1654 | 12% | 18,53
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Tota
wstd
(detik/
Unit)

Sunarto

111

M engambil
Dashboard
(From Jig Sub
Trim)

80,70

1,13

91,19

12%

102,13

11.2

Memasang
Dashboard
(From Jig Sub
Trim)

15,43

1,13

17,43

12%

19,53

11.3

Mengambil
Tools dan Nut
LH Dashboard

54,69

1,13

61,80

12%

69,22

114

Memasang Nut
LH Dashboard

14,57

1,13

16,46

12%

18,43

115

Menyambung
Socket Cable
LH Dashboard
& Sde Cover
LH Dashboard

65,30

1,13

73,79

12%

82,64

2.459,90

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No [ Operator Kerja

M engambil
Assy House o

6 11.6 Pull Safety Belt 17,09 | 1,13 | 19,31 | 12% | 21,63

LH

Memasang

Assy House o
7 117 Pull Safety Belt 77,60 | 1,13 | 87,69 | 12% | 9821

LH

8 11.8 | Mengambil Nut | g7 65 (113 | 99,04 | 12% | 110,93
RH Dashboard

9 11.9 | MemasangNut | 1549 | 1,13 | 1863 | 12% | 20,87
RH Dashboard

Mengambil Nut
Inner CNTR
Dashboard,
Sde Cover RH
10 11.10 Dashboard, 57,26 | 1,13 | 64,70 | 12% | 72,47
dan Assy House
Pull Safety Belt
RH

Memasang Nut

11 11.11 | Inner CNTR 42,40 | 1,13 | 47,91 | 12% | 53,66
Sunarto Dashboard 2459,90

Menyambung
12 11.12 fov\%et Cable | 282 | 113| 2578 | 12% | 28388
Dashboard
Memasang Side
13 11.13 | Cover RH 32,44 | 1,13 | 36,66 | 12% | 41,06
Dashboard
Memasang
Assy House

14 11.14 Pull Safety Belt 80,15 | 1,13 | 90,57 12% | 101,44
RH

M engambil
Cover Mini
LWR

15 11.15 | Dashboarddan | 42,25 | 1,13 | 47,74 | 12% | 53,47
Assy
Entertainment
Audio Player
Memasang
16 11.16 E\‘/’\‘g Mini 5006 | 1,13 | 56,57 | 12% | 63,36
Dashboard

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No [ Operator Kerja

Menyambung
dan Merapikan
Socket Cable
Dashboard

17 11.17 151,72 | 1,13 | 171,44 | 12% | 192,02

Memasang
18 11.18 Assy . 170,78 | 1,13 | 192,98 [ 12% | 216,14
Entertainment
Audio Player
M engambil
LCD Screen
Entertainment
Audio Player,
Assy Frame
19 11.19 LCD Screen 16,05 | 1,13 | 18,14 | 12% | 20,32
Entertainment
Audio Player,
dan House Nut
Transmission
Memasang
LCD Screen
20 Sunarto 11.20 Entertainment 75,70 | 1,13 | 8554 | 12% | 95,81 2.459.90
Audio Player
Memasang
Assy Frame
21 11.21 | LCD Screen 66,46 | 1,13 | 75,10 | 12% | 84,11
Entertai nment
Audio Player
Memasang
22 11.22 | House Nut 52,94 | 1,13 | 59,83 | 12% | 67,01
Transmission
Merapikan
Socket Cable
23 11.23 | Transmission 147,90 | 1,13 | 167,12 | 12% | 187,18
dan Module
Transmission
Mengambil
Sde LH Cover
Transmission,
Sde RH Cover
Transmission,
dan Hand Rest

24 11.24 12,21 | 1,13 | 13,80 | 12% | 15,46

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

Clermen WS WN | Allow | wstd Jv‘g’:'j
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja . X X (detik/
unit) unit) | (%) unit) Unit)
Memasang dan
Merapikan
25 11.25 | Center Cover 315,69 | 1,13 | 356,73 | 12% | 399,53
Transmission &
Socket
Memasang Sde
26 11.26 | LH Cover 4881 | 1,13 | 55,16 | 12% | 61,77
Transmission
Memasang Sde
27 | sunarto 11.27 | RH Cover 56,78 | 1,13 | 64,16 | 12% | 71,86 | 2.459,90
Transmission
28 1128 | Mengembalikan | 1553 | 113 | 1868 | 12% | 20,92
Tools Ke Rak
Melakukan
29 11.29 | Pemeriksaan 34,83 | 1,13 | 39,35 | 12% | 44,08
Unit
Melakukan
30 11.30 | Pengecapan 20,36 | 1,13 | 23,01 | 12% | 25,77
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

Elemen WS WN | Allow | wstd Jvoétaé
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja unit) ity | @) | umit) | (@K
Unit)
M engambil
1 121 '(-:H Foot 2011 | 1,08 | 3144 | 129% | 3521
over Sde
Pillar
Memasang
2 122 | LHFoot 8535 | 1,08| 9218 | 12% | 10324
Daliman Cover Sde 228911
Pillar ’
M engambil
3 123 | LH Cover 1996 | 1,08 | 2156 | 12% | 24,14
Pillar A
Memasang
4 124 | LH Cover 2854 | 108 | 3082 | 12% | 3452
Pillar A

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

Daliman

125

M engambil
Assy RH
Foot Cover
Sde Pillar
dan RH
Cover Pillar
A

27,92

1,08

30,16

12%

33,77

12.6

Memasang
Assy RH
Foot Cover
SdePillar

37,57

1,08

40,58

12%

45,45

12.7

memasang
RH Cover
Pillar A

55,04

1,08

59,45

12%

66,58

12.8

Mengambil
LH Top
Cover Pillar
B

17,34

1,08

18,73

12%

20,97

12.9

Memasang
LH Top
Cover Pillar
B

12,71

1,08

13,72

12%

15,37

2.289,11

12.10

M engambil
LH Under
Cover Pillar
B

21,35

1,08

23,06

12%

25,83

1211

Memasang
LH Under
Cover Pillar
B

25,24

1,08

27,26

12%

30,53

12.12

M engambil
RH Top
Cover Pillar
B

40,19

1,08

43,41

12%

48,62

12.13

Memasang
RH Top
Cover Pillar
B

10,33

1,08

11,15

12%

12,49

12.14

Memasang
RH Under
Cover Pillar
B

30,91

1,08

33,38

12%

37,39

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

15

16

17

18

19

20

21

22

Daliman

12.15

M engambil
LH Under
Cover Small
Dashboard
dan Assy
Covering
GLV/BOX
LWRRHD

76,43

1,08

82,55

12%

92,45

12.16

Memasang
LH Under
Cover Small
Dashboard

56,70

1,08

61,24

12%

68,59

12.17

Memasang
Assy
Covering
GLV/BOX
LWR RHD

34,66

1,08

37,44

12%

41,93

12.18

M engambil
RH Under
Cover Small
Dashboard,
Assy
Covering
Seer LWR
RHD, dan
Lever

36,78

1,08

39,72

12%

44,49

2.289,11

12.19

Memasang
RH Under
Cover Small
Dashboard

46,96

1,08

50,72

12%

56,80

12.20

Memasang
Assy
Covering
Seer LWR
RHD

18,22

1,08

19,68

12%

22,04

12.21

Memasang
Lever

36,99

1,08

39,95

12%

44,75

12.22

Mengambil
Assy Cover
Under Panel
Dashboard
dan Assy
Cover Center
Panel
Transmission

40,36

1,08

43,59

12%

48,82

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

Daliman

12.23

Memasang
Assy Cover
Under Panel
Dashboard

53,08

1,08

57,33

12%

64,21

12.24

Memasang

Assy Cover
Center Panel

Transmission

75,42

1,08

81,46

12%

91,23

12.25

M engambil
Knob &
Cover Gear
Shift

20,00

1,08

21,60

12%

24,19

12.26

Memasang
Knob &
Cover Gear
Shift

18,51

1,08

19,99

12%

22,39

12.27

M engambil
LH & RH
Inner Belt
Guide

16,40

1,08

17,72

12%

19,84

12.28

Memasang
LH & RH

Inner Belt
Guide

78,25

1,08

84,51

12%

94,65

2.289,11

12.29

Mengambil
LH & RH
Back Seat
Safety Belt
dan LH &
RH Cover
Back Seat
Safety belt

14,67

1,08

15,85

12%

17,75

12.30

Memasang
LH & RH
Back Seat
Safety Belt

57,25

1,08

61,83

12%

69,24

12.31

Memasang
LH & RH
Cover Back
Seat Safety
belt

23,69

1,08

25,59

12%

28,66

12.32

Mengambil
LH & RH
Belt Guide
A/COL

8,93

1,08

9,64

12%

10,80

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

33

35

36

37

38

39

40

41

42

Daliman

12.33

Memasang
LH & RH
Belt Guide
A/COL

66,75

1,08

72,09

12%

80,74

12.34

M engambil
Assy LH &
RH Holding
Fixture
Parcel Shellf

35,12

1,08

37,93

12%

42,48

12.35

Memasang
Assy LH &
RH Holding
Fixture
Parcel Shelf
A/C

104,17

1,08

112,50

12%

126,00

12.36

Memasang
LH & RH
Cover Inner
Pillar D

164,29

1,08

177,43

12%

198,72

12.37

Mengambil
Assy LH &
RH Cover
Inner Pillar
C

76,80

1,08

82,95

12%

92,90

2.289,11

12.38

Memasang
AssyLH &
RH Cover
Inner Pillar C

78,29

1,08

84,55

12%

94,69

12.39

M engambil
Support
Floor Trim
Panel dan
Trim Panel
Crossmember

35,61

1,08

38,46

12%

43,08

12.40

Memasang
Support
Floor Trim
Panel

50,10

1,08

54,11

12%

60,60

12.41

Memasang
Trim Panel
Crossmember

21,43

1,08

23,14

12%

25,92

12.42

M engambil
Cover Cargo
Bay RR

17,51

1,08

18,91

12%

21,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Elemen WS WN | Alow | wsid | 198
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja unit) ity | @) | umit) | (@K
Unit)
Memasang
43 12.43 | Cover Cargo | 16,63 | 1,08 | 17,96 | 12% | 20,12
Bay RR
Melakukan
1 0,
44 | o | 1244 LPJenrir:erlksaan 4447 | 108 | 4803 | 12% | 5379 | 55001,
Melakukan
45 1245 | Pengecapan | o609 | 108 | 2850 | 12% | 31,92
Pada Form
AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimmin

Mini Countr

F60 Tipe Cooper (YS36

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/

unit)

Total
Wstd
(detik/
Unit)

Ari

131

Mengambil
Toolsdan
Bulkhead Cowl
RHD

91,13

1,08

98,42

12%

110,24

13.2

Memasang
Bulkhead Cowl
RHD

513

1,08

554

12%

6,20

13.3

Mengambil
Bracket Socket
Connection dan
Sticker Square
Black

9,07

1,08

9,80

12%

10,97

134

Memasang
Bracket Socket
Connection

4,03

1,08

4,35

12%

4,87

135

Memasang
Sticker Square
Black

7,63

1,08

8,24

12%

9,22

2.157,20

13.6

Mengambil

Ball Stud Snap-
Lock & Pipe
Clip Snap-
Lock, Assy
Bulkhead Plate
Venturitul pe,
Venturitulpe
Upper Plate,
dan Plastic Nut
For Coarse
Thread

8,80

1,08

9,50

12%

10,64

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

Ari

13.7

Memasang Ball
Sud Shap-Lock
& PipeClip
Shap-Lock

8,88

1,08

9,59

12%

10,74

13.8

Memasang Assy
Bulkhead Plate

Venturitulpe,
Venturitulpe
Upper Plate dan
Plastic Nut For
Coarse Thread

44,37

1,08

47,92

12%

53,67

13.9

Mengambil
Assy Pipe FR.
DSCHU TO
FRT RH RHD,
Assy Pipe-V-
DSC-HCU-N-
VL-RHD, Assy-
Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
V-RHD

39,47

1,08

42,63

12%

47,74

13.10

Memasang Assy
Pipe FR. DSC
HU TO FRT RH
RHD

25,70

1,08

27,75

12%

31,08

13.11

Memasang Assy
Pipe-V-DSC-
HCU-N-VL-
RHD

25,49

1,08

27,53

12%

30,84

13.12

Memasang
Assy-Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
V-RHD

24,25

1,08

26,19

12%

29,33

13.13

Memasang Assy
Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
H-RHD

19,03

1,08

20,55

12%

23,02

13.14

Memasang 4
Fold Spacer W
Brace

5,80

1,08

6,26

12%

7,01

13.15

Mengencangkan
Nut 17Nm 1V

42,25

1,08

45,63

12%

51,10

2.157,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

Mini Countr

F60 Tipe Cooper (YS36

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

16

17

18

19

20

21

22

Ari

13.16

Mengambil
Assy Wiper
System RHD,
Hex Head
Screw M6X30-
SC-U2-8.8-
ZNS3 & Hex
Nut Black, Assy
Pressure Pipe
UKL1, Assy
Suction Line
Part 1,
INT/TORX
Screw M6X27-
U1-10.9-ZNS3,
Sealing
Aggregate
Compartment
RH OT, Assy
Coolant Hose
Feed Line, Assy
Coolant Hose
Return, dan
Hose Support
2XD25

12,93

1,08

13,97

12%

15,64

13.17

Memasang
Assy Wiper
System RHD,
Hex Head
Screw M6X30-
SC-U2-8.8-
ZNS3 & Hex
Nut Black

57,20

1,08

61,78

12%

69,19

13.18

Memasang
Assy Pressure
Pipe UKL1

14,66

1,08

15,84

12%

17,74

13.19

Memasang
Assy Suction
Line Part 1

7,87

1,08

8,50

12%

9,52

13.20

Memasang
INT/TORX
Screw M6X27-
U1-10.9-ZNS3

17,73

1,08

19,15

12%

21,44

13.21

Memasang
Sealing
Aggregate
Compartment
RH OT

27,97

1,08

30,21

12%

33,83

13.22

Memasang
Assy Coolant
Hose Feed Line

19,94

1,08

21,54

12%

24,12

2.157,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

Mini Countr

F60 Tipe Cooper (YS36

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

23

24

25

26

27

28

29

Ari

13.23

Memasang
Assy Coolant
Hose Return

20,22

1,08

21,83

12%

24,45

13.24

Memasang
Hose Support
2XD25

28,13

1,08

30,38

12%

34,03

13.25

Mengambil
Second
Bulkhead LWR
& Hex Head
Screw F
Thermoplastics

13,71

1,08

14,80

12%

16,58

13.26

Memasang
Second
Bulkhead LWR
& Hex Head
Screw F
Thermoplastics

42,62

1,08

46,03

12%

51,56

13.27

Mengambil
Assy Second
Firewall Upper
Part RR, Soeed
Nut & 2-Toe
Clip D10-14
Hole Assembly,
dan Assy
Scavenge Air
LineWTH &
Assy Feed Line
WTH Petrol
SIAEA

28,79

1,08

31,10

12%

34,83

13.28

Memasang
Assy Second
Firewall Upper
Part RR, Soeed
Nut & 2-Toe
Clip D10-14
Hole Assembly

25,35

1,08

27,38

12%

30,66

13.29

Memasang
Assy Scavenge
Air Line WTH
& Assy Feed
Line WTH
Petrol SIAEA

24,34

1,08

26,29

12%

29,44

2.157,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimmin

Mini Countr

F60 Tipe Cooper (YS36

(Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

30

31

32

33

35

Avri

13.30

Mengambil RH
Sde TR/PNL
TRK SA, LH
Sde TR/PNL
TRK SA, Assy
Lashing Eye,
Finisher
Lashing Eye,
dan Expanding
Rivet & DS
LED
Kleinleuchte
High Power

83,07

1,08

89,71

12%

100,48

13.31

Memasang RH
Side TR/PNL
TRK SA, Assy
Lashing Eye,
Finisher
Lashing Eye,
dan Expanding
Rivet & DS
LED
Kleinleuchte
High Power

150,58

1,08

162,62

12%

182,14

13.32

Memasang LH
Sde TR/PNL
TRK SA, Assy
Lashing Eye,
Finisher
Lashing Eye,
dan Expanding
Rivet & DS
LED
Kleinleuchte
High Power

133,35

1,08

144,02

12%

161,30

13.33

Mengambil
Trim Panel
Luggage
Compartment
Floor

17,08

1,08

18,45

12%

20,66

13.34

Memasang
Trim Panel
Luggage
Compartment
Floor

23,09

1,08

24,93

12%

27,92

13.35

Mengambil
Assy RH
Finisher C-
Pillar LWR
A.Col

20,01

1,08

21,61

12%

24,20

2.157,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

36

37

38

39

40

41

42

43

Ari

13.36

Memasang Assy
RH Finisher C-
Pillar LWR
A.Col

124,42

1,08

134,37

12%

150,49

13.37

Mengambil
Assy LH
Finisher C-
Pillar LWR
A.Col

18,04

1,08

19,48

12%

21,82

13.38

Memasang Assy
LH Finisher C-

Pillar LWR
A.Col

131,86

1,08

142,40

12%

159,49

13.39

Mengambil LH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot
Sepdan LH
Plastic Cover
Frontside
Passenger Foot

Sep

40,52

1,08

43,76

12%

49,01

13.40

Memasang LH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot

Step

14,86

1,08

16,05

12%

17,97

1341

Memasang LH
Plastic Cover
Frontside
Passenger Foot

Step

43,88

1,08

47,39

12%

53,07

13.42

Mengambil RH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot
Sepdan LH
Plastic Cover
Frontside
Driver Foot

Step

11,76

1,08

12,70

12%

14,23

13.43

Memasang RH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot

Step

12,22

1,08

13,19

12%

14,78

13.44

Memasang LH
Plastic Cover
Frontside
Driver Foot

Step

31,59

1,08

34,11

12%

38,21

2.157,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)
Elemen ws WN | Allow | wsid | o4
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | (@) | uniny | @K/
Unit)
Melakukan
Scanning Full
45 13.45 | WiringHarness | 151,96 | 1,08 | 164,11 | 12% | 183,81
dengan
Komputer
Mengembalikan
46 Ari 13.46 Tools Ke Rak 15,18 | 1,08 | 16,40 | 12% | 18,37 2.157.20
Melakukan
47 13.47 | Pemeriksaan 3294 | 1,08 3558 | 12% | 39,85
Unit
Melakukan
48 13.48 | Pengecapan 2454 | 1,08 26,50 | 12% | 29,68
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

g Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

Nurholis

141

M engambil
Tools, Kain dan
| sopropylalcohol

10,64

1,08

11,49

12%

12,87

14.2

Membersihkan
Frame Rangka
TB Assy
Windscreen, LH
RH C-D Pillar

& Bagasi
Belakang
dengan

| sopropylal cohol

101,39

1,08

109,50

12%

122,64

14.3

M engambil
Sckr Chassis
Suspension-No.
Black dan LH
Elastic Bumper

32,93

1,08

35,56

12%

39,83

14.4

Memasang Stckr
Chassis
Suspension-No.
Black

14,12

1,08

15,25

12%

17,08

145

Memasang LH
Elastic Bumper

9,18

1,08

9,91

12%

11,10

2.296,73

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WStd
Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

Mengambil LH
Dual Lock Line
6 14.6 Side Window 28,75 | 1,08 | 31,05 | 12% | 34,78
RR 20X12
Memasang LH
Dual Lock Line
7 14.7 Side Window 34,14 | 1,08 | 36,87 | 12% | 41,29
RR 20X12

M engambil
8 14.8 | Baggage Elastic | 13,87 | 1,08 | 14,98 | 12% | 16,78
Bumper
Memasang
9 149 | Baggage Elastic | 17,20 | 1,08 | 18,57 | 12% | 20,80
Bumper
Mengambil RH
Dual Lock Line
10 14.10 Side Window 13,11 | 1,08 | 14,16 | 12% | 15,86
RR 20X12
Memasang RH
Dual Lock Line
Side Window
RR 20X12

11 1411 10,90 | 1,08 | 11,77 | 12% | 13,19

Nurholis 2.296,73

Mengambil
Soeed Nut W
12 14.12 | SealingLipdan | 28,41 | 1,08 | 30,69 | 12% | 34,37
LH Bracket Rail
Sde Panel RR
Memasang
Speed Nut W
13 14.13 | SealingLipdan | 15,62 | 1,08 | 16,87 | 12% | 18,89
LH Bracket Rail
Sde Panel RR
M engambil
Soeed Nut W
Sealing Lip dan
RH Bracket
Rail Sde Panel
RR

Memasang
Soeed Nut W
Sealing Lip dan
RH Bracket
Rail Sde Panel
RR

14 14.14 14,16 | 1,08 | 15,30 | 12% | 17,13

15 14.15 1451 | 1,08 | 1568 | 12% | 17,56

Lanjut ...



Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Total
wstd
(detik/
Unit)

wstd
(detik/
unit)

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

Nurholis

14.16

M engambil
Fillister Head
Screw C
Thermopl
Plastic

62,50

1,08

67,50

12%

75,60

14.17

Memasang
Fillister Head
Screw C
Thermopl
Plastic

15,71

1,08

16,96

12%

19,00

14.18

Mengambil Assy
RH Finisher D-
Pillar Body

44,56

1,08

48,12

12%

53,89

14.19

Memasang Assy
RH Finisher D-
Pillar Body

23,14

1,08

24,99

12%

27,99

14.20

Mengambil Assy
LH Finisher D-
Pillar Body

22,50

1,08

24,30

12%

27,22

14.21

Memasang Assy
LH Finisher D-
Pillar Body

32,59

1,08

35,20

12%

39,42

14.22

Mengambil Assy
Back Window

132,31

1,08

142,89

12%

160,04 | 2.296,73

14.23

Memasang dan

Mengatur Assy
Back Window

309,38

1,08

334,13

12%

374,23

14.24

Mengambil Assy
Inner Cover
Spoiler dan
Fill/HD
Screw+Washr
Assy W Spring
Washer

41,01

1,08

44,29

12%

49,61

14.25

Memasang Assy
Inner Cover
Sooiler dan
Fill/HD

Screw+ Washr

Assy W Spring
Washer

198,10

1,08

213,94

12%

239,62

14.26

Menyambung
Socket Wiring
Bagagge Sooiler

117,35

1,08

126,73

12%

141,94

14.27

M engambil
Expanding Nut

19,77

1,08

21,35

12%

23,92

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

28

29

30

31

32

33

Nurholis

14.28

Memasang
Expanding Nut

24,46

1,08

26,42

12%

29,59

14.29

Mengambil Assy
Trim Panel
TRK/LID Center
TR/Coupl &
Sheet Metal
Screw ST4,
8X19-R ZNNIV
SW, Internal
Trunk LID Push
Button TRK/LID
A, dan Warning
Triangle
Trimicro W
Container

31,45

1,08

33,96

12%

38,04

14.30

Memasang Assy
Trim Panel
TRK/LID Center
TR/Coupl &
Sheet Metal
Screw ST4,
8X19-R ZNNIV
SW

70,78

1,08

76,44

12%

85,61

14.31

Memasang
Internal Trunk
LID Push Button
TRK/LID A

14,23

1,08

15,37

12%

17,21

14.32

Memasang
Warning
Triangle
Trimicro W
Container

14,79

1,08

15,97

12%

17,89

14.33

Mengambil Assy
Spoiler
TRK/LID A/Cal,
EXT/Torx-Screw
BM6X10-PC-
U1-8.8-ZNNIV
g, dan Filler
Plug &
Expanding Rivet

56,38

1,08

60,89

12%

68,20

2.296,73

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

35

36

37

38

39

40

41

Nurholis

14.34

Memasang Assy

Sooiler
TRK/LID A/Col

36,50

1,08

39,42

12%

44,15

14.35

Memasang
EXT/Torx-Screw
BM6X10-PC-
U1-8.8-ZNNIV
9, Filler Plug &
Expanding Rivet

157,90

1,08

170,53

12%

190,99

14.36

Mengambil Assy
LH Trim Panel
TRK/LID
Lateral, Assy
RH Trim Panel
TRK/LID
Lateral, Assy
Trim Panel
TRK/LID Upr,
dan Fastneing
Knob Integrated

14,69

1,08

15,86

12%

17,77

14.37

Memasang Assy
LH Trim Panel

TRK/LID
Lateral

14,10

1,08

15,23

12%

17,06

14.38

Memasang Assy
RH Trim Panel

TRK/LID
Lateral

17,37

1,08

18,76

12%

21,02

14.39

Memasang Assy
Trim Panel
TRK/LID Upr

38,73

1,08

41,83

12%

46,85

14.40

Memasang
Fastneing Knob
Integrated

13,11

1,08

14,16

12%

15,86

14.41

Mengembalikan
Tools Ke Rak

16,42

1,08

17,73

12%

19,86

2.296,73




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

Awam

151

M engambil
Grommet RR
Window Wiper

149,79

1,08

161,77

12%

181,18

15.2

Memasang
Grommet RR
Window Wiper

8,11

1,08

8,75

12%

9,81

153

M engambil

LH Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support dan
RH Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support

32,03

1,08

34,59

12%

38,74

154

Memasang RH
Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support

17,86

1,08

19,29

12%

21,60

155

Memasang LH
Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support

19,92

1,08

21,52

12%

24,10

15.6

Membersihkan
Sisi Frame
Assy Back
Window
dengan

| sopropanol

47,10

1,08

50,87

12%

56,97

15.7

Memasang
Frame Assy
Back Window
ke Jig

63,34

1,08

68,41

12%

76,61

15.8

Memberi
Perekat Sisi
Frame Assy
Back Window
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

62,08

1,08

67,05

12%

75,10

15.9

Melepas
Frame Assy
Back Window
dari Jig

45,97

1,08

49,65

12%

55,61

2.892,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

Awam

15.10

Memasang
Assy Back
Window

31,54

1,08

34,06

12%

38,15

1511

Mengambil
LH Dual -
Lock-Band
Trunk LID &
Pin Door
Glass Bdy.
Fixed

92,36

1,08

99,75

12%

111,72

15.12

Memasang LH
Dual -Lock-
Band Trunk
LID & Pin
Door Glass
Bdy. Fixed

49,43

1,08

53,39

12%

59,79

15.13

Mengambil
RH Dual -
Lock-Band
Trunk LID &
Pin Door
Glass Bdy.
Fixed

53,87

1,08

58,18

12%

65,16

15.14

Memasang RH
Dual -Lock-
Band Trunk
LID & Pin
Door Glass
Bdy. Fixed

38,04

1,08

41,09

12%

46,02

15.15

Mengambil
LH Bracket
Rail Sde

Panel FRT

42,66

1,08

46,07

12%

51,60

15.16

Memasang LH
Bracket Rail
Sde Pandl
FRT

15,04

1,08

16,24

12%

18,19

15.17

Memasang LH
Door Glass
Bdy Fxd ke Jig

41,25

1,08

44,55

12%

49,90

2.892,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

18

19

20

21

22

23

24

25

26

Awam

15.18

Membersihkan
Sisi LH Door
Glass Bdy Fxd
dengan

| sopropanol
dan Aktivator

32,09

1,08

34,66

12%

38,82

15.19

Memberi
Perekat Sisi
LH Door
Glass Bdy Fxd
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

168,20

1,08

181,66

12%

203,46

15.20

Melepas LH
Door Glass
Bdy Fxd dari

Jig

20,69

1,08

22,35

12%

25,03

1521

Memasang
dan Mengatur
LH Door
Glass Bdy Fxd

81,19

1,08

87,69

12%

98,21

15.22

M engambil
RH Bracket
Rail Sde

Panel FRT

11,48

1,08

12,40

12%

13,89

15.23

Memasang RH
Bracket Rail
Sde Panel
FRT

21,94

1,08

23,70

12%

26,54

15.24

Memasang RH
Door Glass
Bdy Fxd ke Jig

40,06

1,08

43,26

12%

48,46

15.25

Membersihkan
Sis RH Door
Glass Bdy Fxd
dengan

I sopropanol &
Aktivator

29,58

1,08

31,94

12%

35,78

15.26

Memberi
Perekat Sisi
RH Door
Glass Bdy Fxd
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

93,80

1,08

101,30

12%

113,46

2.892,31

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

27

28

29

30

31

32

33

35

36

37

Awam

15.27

Melepas RH
Door Glass
Bdy Fxd dari

Jig

20,28

1,08

21,90

12%

24,53

15.28

Memasang
dan Mengatur
RH Door
Glass Bdy Fxd

257,08

1,08

277,65

12%

310,97

15.29

Mengambil Sl
Windscreen
Cowl dan TB
Assy

Windscreen

172,95

1,08

186,78

12%

209,20

15.30

Memasang S
Windscreen
Cowl

82,34

1,08

88,92

12%

99,59

15.31

Memasang TB

Assy

Windscreen ke
Jig

17,27

1,08

18,65

12%

20,89

15.32

Membersihkan
TB Assy
Windscreen
dengan

| sopropanol &
Aktivator

35,53

1,08

38,37

12%

42,98

15.33

Memberi
Perekat Sisi
TB Assy
Windscreen
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

156,16

1,08

168,65

12%

188,89

15.34

Melepas TB
Assy

Windscreen
dari Jig

86,27

1,08

93,17

12%

104,35

15.35

Memasang TB

Assy

Windscreen

191,94

1,08

207,30

12%

232,18

15.36

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

46,60

1,08

50,33

12%

56,37

15.37

Melakukan
Pengecapan
Pada Form
AIC

15,28

1,08

16,50

12%

18,48

2.892,31




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

Doni

16.1

Melepas
Bungkus
Trolley

192,38

1,12

215,47

12%

241,33

16.2

Mengambil
Tools dan Unit
Guard Interior

22,32

1,12

25,00

12%

28,00

16.3

Memasang Unit
Guard Interior

91,58

1,12

102,57

12%

114,88

16.4

Melepas Nut

33,65

1,12

37,69

12%

42,21

16.5

Mengambil RH
Waistline Cover
SSFEXD Body

83,54

1,12

93,56

12%

104,79

16.6

Memasang RH
Waistline Cover
SSFXD Body

102,84

1,12

115,18

12%

129,00

16.7

Mengambil LH
Waistline Cover
SSFXD Body

16,01

1,12

17,94

12%

20,09

16.8

Memasang LH
Waistline Cover
SSFXD Body

77,36

1,12

86,65

12%

97,04

16.9

M engambil
Assy LH Sde
Repeater White
danLH
Finisher Sde
Turn Signal
Light Coope

49,30

1,12

55,21

12%

61,84

16.10

Memasang Assy
LH Sde
Repeater White

24,50

1,12

27,44

12%

30,73

16.11

Memasang Assy
LH Finisher
Sde Turn
Sgnal Light
Coope

24,60

1,12

27,55

12%

30,86

16.12

Mengambil
Assy RH Sde
Repeater White
dan RH
Finisher Sde
Turn Sgnal
Light Coope

31,38

1,12

35,14

12%

39,36

2.354,53

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36

Operator Lini Trimmin

(Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

13

14

15

16

17

18

19

Doni

16.13

Memasang
Assy RH Side
Repeater White

23,82

112

26,67

12%

29,87

16.14

Memasang RH
Finisher Sde
Turn Sgnal
Light Coope

23,76

1,12

26,61

12%

29,80

16.15

Mengambil LU
Passenger Assy
Seat FRT Soort
Man/Seat RR
Bass A.Col,
Fillister Head
Screw With
Innenvielzahn
dan Finisher
Seat Rail FRT
A.Col

30,52

112

34,18

12%

38,28

16.16

Memasang LU
Passenger Assy
Seat FRT Soort
Man/Seat RR
Bass A.Col

183,77

1,12

205,82

12%

230,52

16.17

Memasang
Fillister Head
Screw With
Innenviel zahn

72,11

1,12

80,76

12%

90,45

16.18

Memasang
Finisher Seat
Rail FRT A.Col

120,95

1,12

135,47

12%

151,72

16.19

Mengambil LU
Passenger Seat
FRT Sport
Man/Seat RR
Bass A.Col,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

45,92

1,12

51,43

12%

57,60

2.354,53

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

20

21

22

23

24

25

Doni

16.20

Memasang LU
Passenger Seat
FRT Soort
Man/Seat RR
Bass A.Cal,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

285,20

1,12

319,43

12%

357,76

16.21

Mengambil LU
Driver Seat
FRT Sport
Man/Seat RR
Bass A.Col,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

42,97

1,12

48,12

12%

53,90

16.22

Memasang LU
Driver Seat
FRT Sport
Man/Seat RR
Bass A.Cal,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

215,21

1,12

241,04

12%

269,96

16.23

Mengembalikan
Tools Ke Rak

22,29

1,12

24,96

12%

27,96

16.24

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

42,54

1,12

47,64

12%

53,36

16.25

Melakukan

Pengecapan
Pada Form AIC

18,52

1,12

20,74

12%

23,23

2.354,53




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

Muttatho

11

Mengambil
Tools,
Keranjang
Parts, dan RHS
Shown LHS
Mirror

130,61

1,12

146,28

12%

163,84

1.2

Memasang
Assembly Plug
D25

82,51

1,12

92,41

12%

103,50

1.3

Memasang
Damping Strip

11,09

1,12

12,42

12%

13,91

14

Memasang
Adhesive Pad

10,69

1,12

11,97

12%

13,41

15

Memasang
Plug

50,87

1,12

56,97

12%

63,81

1.6

Memasang RHS
Shown LHS
Mirror

32,22

1,12

36,09

12%

40,42

17

M engambil
Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

24,08

1,12

26,97

12%

30,21

18

Membersihkan
Pillar
Dashboard
dengan Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

24,96

1,12

27,96

12%

31,31

1.9

Memasang
Adhesive Pad

35,89

1,12

40,20

12%

45,02

1.10

Membersihkan
Lwr LH Pillar
Dashboard
dengan Cairan

| sopropanol dan
Kinmtex Blue

29,06

1,12

32,55

12%

36,45

111

Memasang
Formpad A-
Pillar Sym

26,28

1,12

29,43

12%

32,97

112

Membersihkan
Lwr RH Pillar
Dashboard
dengan Cairan

I sopropanol dan
Kimtex Blue

15,73

1,12

17,62

12%

19,73

2.311,47

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

Muttatho

1.13

Merapikan
Formpad A-
Pillar Sym

25,33

1,12

28,37

12%

31,77

114

Memasang S
Accelerator
Module

7,84

1,12

8,78

12%

9,83

1.15

Memasang
Plug D20
Assembly

53,02

1,12

59,38

12%

66,51

1.16

Memasang
1S04017-
SCREW
M8X14-10.9
COATED

79,60

1,12

89,15

12%

99,85

117

Mengambil
LH/RH S
Wheedl Arch RR
Inr

7,28

1,12

8,15

12%

9,13

1.18

Mengambil
LH/RH 9
Whesdl Arch

17,39

1,12

19,48

12%

21,81

1.19

Mengambil
Skaflex Foam
Freeze

23,87

1,12

26,73

12%

29,94

1.20

Menyemprot
Skaflex Foam
Freeze

240,12

1,12

268,93

12%

301,21

121

Memasang
Adhesive Pad

10,93

1,12

12,24

12%

13,71

1.22

Mengambil Sl
RCH

15,70

1,12

17,58

12%

19,69

1.23

Memasang S
RCH

26,07

1,12

29,20

12%

32,70

1.24

Memasang
Plug-In
Fastener One-
Piece

40,49

1,12

45,35

12%

50,79

1.25

Memasang RHS
S & Spring Nut

43,95

1,12

49,22

12%

55,13

1.26

Memasang LHS
S & Spring Nut

15,73

1,12

17,62

12%

19,73

1.27

Memasang
Push Button

27,41

1,12

30,70

12%

34,38

1.28

Memasang LH
S Wheel

69,41

1,12

77,74

12%

87,07

2.311,47

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

Muttatho

1.29

Memasang RH
S Whedl

18,85

1,12

21,11

12%

23,65

1.30

Mengambil
Cairan

| sopropanol,
Aktivator dan
Kimtex Blue

23,61

1,12

26,44

12%

29,62

131

Membersihkan
Atap Unit
dengan

| sopropanol dan
Kimtex Blue

51,91

1,12

58,14

12%

65,12

1.32

M engambil
Karet LisSun
Roof UPR F60
dan Sun Roof
UPRF60

22,83

1,12

25,57

12%

28,64

1.33

Membersihkan
Sun Roof UPR
F60 dengan
Cairan
Aktivator dan
Kimtex Blue

80,15

1,12

89,77

12%

100,54

1.34

Memasang
Karet Lis Sun
Roof UPR F60

100,98

1,12

113,10

12%

126,67

1.35

Memasang Sun
Roof UPR F60

207,93

1,12

232,88

12%

260,83

1.36

Memasang S
Roof RR

38,51

1,12

43,13

12%

48,31

1.37

Mengambil Sl
Crossmember
TRK

33,82

1,12

37,88

12%

42,42

1.38

Memasang S
Crossmember
TRK

12,35

1,12

13,83

12%

15,49

1.39

Mengembalikan
Tools ke Rak

13,12

1,12

14,69

12%

16,46

1.40

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

45,69

1,12

51,17

12%

57,31

141

Melakukan

Pengecapan
FormAIC

14,81

1,12

16,59

12%

18,58

2.311,47




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

Hendri

21

Mengisi Form
Unit

64,29

1,13

72,65

12%

81,37

22

Memindai
Barcode
Menggunakan
Borries

18,41

1,13

20,80

12%

23,30

23

Memasang
Protection Foil
F. Chassis
Number

79,65

1,13

90,00

12%

100,81

24

Menyalin
Chassis
Number

55,89

1,13

63,16

12%

70,73

25

Mengambil Gas
Strut Passive

36,75

1,13

41,53

12%

46,51

2.6

Memasang Gas
Strut Passive

20,83

1,13

23,54

12%

26,36

2.7

Membersihkan
Protection Fail
F. Chasis
Number

19,19

1,13

21,68

12%

24,29

2.8

Memasang
Protection Fail
F. Chassis
Number

41,10

1,13

46,44

12%

52,02

2.9

Mengambil
Tools

17,50

1,13

19,78

12%

22,15

2.10

Memasang
Support Battery
Carrier

33,65

1,13

38,02

12%

42,59

211

Memasang
Leitungsclip
dan Cover Lid
Power Brake
Unit

13,94

1,13

15,75

12%

17,64

212

Memasang
Workpiece
Connection Sip
Agent dan Assy
Hose Line
"SWA" Heated

79,15

1,13

89,44

12%

100,17

2.13

Memasang
Grommet
Coolsnt Hoses
dan
Leitungsclip

29,59

1,13

33,44

12%

37,45

2.724,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

Hendri

2.14

Memasang
Assembly Plug
D20 dan D25

92,14

1,13

104,12

12%

116,61

2.15

Mengambil
Engine Mount
ML 9dan 9
Bonnet

18,48

1,13

20,88

12%

23,39

2.16

Memasang S
Bonnet dan Clip

38,74

1,13

43,78

12%

49,03

2.17

Memasang
Assembly Plug
D15

31,33

1,13

35,40

12%

39,65

2.18

Memasang
Assembly Plug

25,29

1,13

28,58

12%

32,01

2.19

Memasang
Assembly Plug
D20 dan C-Clip
Plastic Nut

88,54

1,13

100,05

12%

112,06

2.20

Memasang
LH/RH Support
Whell House
TrimFRT &
Hex-Head
Screw F
Thermoplastics

62,89

1,13

71,07

12%

79,59

221

Memasang
LH/RH Sealing
Whell Bodyside
Door Joint

56,28

1,13

63,60

12%

71,23

2.22

Mengencangkan
EXT/TRX Screw

49,36

1,13

55,78

12%

62,47

2.23

Marking Nut

28,94

1,13

32,70

12%

36,63

2.24

Memasang Hole
Seering
Coloum

74,39

1,13

84,06

12%

94,15

2.25

Memasang
Sopper Bonnet

55,44

1,13

62,65

12%

70,16

2.26

Membuka
Screw Bagas
Unit

55,04

1,13

62,20

12%

69,66

2.27

Memasang
Penyangga
Bagasi Unit

40,09

1,13

45,30

12%

50,74

2.724,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

Hendri

2.28

Membuka
Sekrup Pintu
Bagasi Unit

17,04

1,13

19,26

12%

21,57

2.29

Memasang
LH/RH Support
Soindle Drive
UPR

41,31

1,13

46,68

12%

52,28

2.30

Mengencangkan
Flat-Head
Screw

35,93

1,13

40,60

12%

4547

231

Memasang
Striker Trunk

111,71

1,13

126,23

12%

141,38

2.32

Mengambil
Soindle Drive

14,56

1,13

16,45

12%

18,43

2.33

Memasang
Soindle Drive

24,17

1,13

27,31

12%

30,59

2.34

Memasang
Surface-Active
Water

22,31

1,13

25,21

12%

28,24

2.35

Memasang Clip
LWR Part,
Blind-Rivet Nut
W Sealing Ring,
dan Plug Nut
With Sealing
Washer

39,08

1,13

44,16

12%

49,46

2.36

Memasang Plug
D12

29,16

1,13

32,95

12%

36,90

2.37

Memasang
Snubber
TRK/LID

41,55

1,13

46,95

12%

52,59

2.38

Memasang Plug
D15

70,60

1,13

79,78

12%

89,35

2.39

Memasang
Outer Support
Full Lock

49,82

1,13

56,30

12%

63,05

2.40

Melakukan
Pengeleman dan
Foil Water
Gutter

156,95

1,13

177,35

12%

198,64

241

Memasang Seal
Hatch
Circumferential

87,22

1,13

98,56

12%

110,39

242

Merapikan Seal
Hatch
Circumferential

83,13

1,13

93,94

12%

105,21

2.724,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)
Clermen ws WN | Allow | wsid | 198
No | Operator . Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja unit) unit) | () | uniy | (€K
Unit)
Mengembalikan
43 243 | Tools ke Rak 34,926 | 1,13 | 39,47 | 12% | 44,20
Melakukan
4 | Lendri 2.44 Eir;:erlksaan 5177 | 1,13| 5850 | 12% | 6552 | 55449
Melakukan
45 2.45 | Pengecapan 14,352 | 1,13 | 16,22 | 12% | 18,16
FormAIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Tota
wstd
(detik/
Unit)

WStd
(detik/
unit)

Sumarmin

31

M engambil
Keranjang
Parts

64,64

1,10

71,10

12%

79,64

3.2

Memasang
Plug D25

14,57

1,10

16,03

12%

17,95

3.3

M engambil
Assy Main
HRNSF60
Indonesia dan
Tools

127,44

1,10

140,18

12%

157,01

34

Memasang dan
Mengatur Assy
Main HRNS

F60 Indonesia

144,96

1,10

159,46

12%

178,59

35

Menyambung
Insert Door
Connector

151,79

1,10

166,97

12%

1.819,70
187,01

3.6

Memasang
Plug, Socket,
AK
Acceleration
Sensor XY
Model 13 TRW
dan Safety
Connection
Pan Head
Screw M8X20-
8.8-ZNNIV S

84,65

1,10

93,12

12%

104,29

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Total
wstd
(detik/
Unit)

WSt
(detik/
unit)

10

11

12

13

14

15

16

Sumarmin

3.7

Menyambung
Socket Cable
Assy Main
HRNSF60
Indonesia

249,97

1,10

274,97

12%

307,96

3.8

Mengatur Cable
Parts Engine
Compartments

157,54

1,10

173,29

12%

194,09

3.9

Memasang
Bracket BDC
RHD

45,53

1,10

50,08

12%

56,09

3.10

Memasang
Assy. BDC LR-
01 v40

115,71

1,10

127,28

12%

142,55

311

Memasang
Bracket SV
ATM RHD dan
Plastic Nut For
Coarse Thread

35,36

1,10

38,90

12%

43,56
1.819,70

3.12

Mengencangkan
Safety
Connection Pan
Head Screw
M6X20-8.8-
ZNNIV S

21,06

1,10

23,17

12%

25,95

3.13

Marking Nut

105,17

1,10

115,69

12%

129,57

3.14

Mengembalikan
ToolsKe Rak

52,68

1,10

57,95

12%

64,90

3.15

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

54,90

1,10

60,39

12%

67,64

3.16

Melakukan
Pengecapan
FormAIC

51,06

1,10

56,17

12%

62,91

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

Elemen . W.S WN Allow WS_td \Tvosttaé
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ [ RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | (%) | unity | (G€UK/
Unit)
Mengambil
1 Dimas 4.1 Keranjang 52,61 | 1,13 | 59,45 12% | 66,58 | 1.973,88
Parts dan Tools

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

Dimas

4.2

Memasang
Coupling
Shaplock dan
Pipe Clip

36,57

1,13

41,32

12%

46,28

4.3

Memasang Soft
Close
Automatic
Trunk Lid Lift

51,26

1,13

57,92

12%

64,87

4.4

Memasang
Lock TRK/LID
Closing
Assistance W.
Crash dan
CLSRFillister
Head Screw W
INT / TORX

40,61

1,13

45,89

12%

51,40

4.5

Mengambil
Cable Lock RR,
AK
Acceleration
Sensor XY
Model 13 TRW
dan Pan Head
Screw M6X20-
8.8-ZNNIV S

13,31

1,13

15,04

12%

16,85

4.6

Menyambung
Socket Bowden
Cable Lock RR

62,53

1,13

70,66

12%

79,14

4.7

Memasang
Plug D15

26,15

1,13

29,55

12%

33,10

4.8

Menyambung
Assy Main
HRNSS F60
Indonesia

93,12

1,13

105,23

12%

117,85

4.9

Menyambung
Door
Connector

98,90

1,13

111,76

12%

125,17

4.10

Menyambung
Socket AK
Acceleration
Sensor XY
Model 13 TRW
dan Pan Head
Screw M6X20-
8.8-ZNNIV S

25,12

1,13

28,39

12%

31,79

1.973,88

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Dimas

411

Memasang
ECU FPCR
dan Plastic Nut

97,31

1,13

109,96

12%

123,16

4.12

Memasang FBD
3343 MHZ dan
Fastening Plug

215,47

1,13

243,48

12%

272,70

4.13

Merapikan Assy
Main HRNSS
F60 Indonesia

113,94

1,13

128,75

12%

144,20

4.14

Memasang
ECU HKFM
2015 DS
TRK/LID

31,74

1,13

35,87

12%

40,17

4.15

Memasang HI-
MTD Stop Light
Filter F54 F60

21,34

1,13

2411

12%

27,01

4.16

Memasang
SLF-TAP/Screw
W Serrated
Tooth (Thin

PLT)

60,49

1,13

68,35

12%

76,56

4.17

Memasang
Blank Holder
Back Window
Frame F60

74,93

1,13

84,67

12%

94,83

4.18

Mengencangkan
Screw 1,7 Nm
i

129,65

1,13

146,50

12%

164,09

4.19

Marking Nut

56,98

1,13

64,39

12%

72,11

4.20

Mengambil
Part Sub ST 030

27,95

1,13

31,58

12%

35,37

421

Memasang Sub
ST 030

24,76

1,13

27,98

12%

31,34

4.22

Mengembalikan
Tools Ke Rak

30,59

1,13

34,57

12%

38,71

4.23

Mengencangkan
Pan Head
Screw M6X20-
8.8-ZNNIV S

96,11

1,13

108,60

12%

121,64

4.24

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

49,15

1,13

55,54

12%

62,20

4.25

Melakukan
Pengecapan
pada Form AIC

29,05

1,13

32,83

12%

36,77

1.973,88




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

Fatullah

51

Mengatur
Cable Parts

64,29

1,14

73,29

12%

82,09

52

Mengambil Lid
Sering
Coloumn
Opening

9,61

1,14

10,96

12%

12,27

53

Memasang Lid
Sering
Coloumn
Opening

18,05

1,14

20,58

12%

23,05

54

Mengambil
Plug

23,49

1,14

26,78

12%

29,99

55

Memasang
Plug

44,35

1,14

50,56

12%

56,63

5.6

Mengambil
Expanding Nut

34,03

1,14

38,79

12%

43,45

57

Memasang
Expanding Nut

79,59

1,14

90,73

12%

101,62

5.8

Menyambung
Cable Parts

53,77

1,14

61,30

12%

68,65

59

Mengambil RH
Chafe
Protection Foil
Finisher Sill
dan Plug D20,
Plug D12, Plug
D25, dan Plug
D35

46,77

1,14

53,32

12%

59,72

5.10

Memasang RH
Chafe
Protection Fail
Finisher Sl
dan Plug D20,
Plug D12, Plug
D25, dan Plug
D35

38,04

1,14

43,37

12%

48,57

511

Mengambil
Plug Holder
RR dan Assy
Rear
Ventilation
Vertical With
Ener

19,23

1,14

21,92

12%

24,55

2.372,96

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Total
wstd
(detik/
Unit)

wstd
(detik/
unit)

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Fatullah

512

Memasang
Plug D20 dan
Plug Holder
RR

93,12

1,14

106,16

12%

118,90

5.13

Memasang
Assy Rear
Ventilation
Vertical With
Ener

22,02

1,14

25,10

12%

28,12

514

Merapikan
Cable Parts

23,52

1,14

26,81

12%

30,03

5.15

Memberi
Lakban Pada
Pondasi Unit

34,02

1,14

38,78

12%

43,44

5.16

Mengambil
Toolsdan
From Sub SA
200

36,74

1,14

41,88

12%

46,91

517

Memasang
From Sub SA
200 dan Safety
Connection
EXT/TORX-
Screw
BM8X25-PC-
10.9-ZNS3

61,72

1,14

70,36

12%

78,80 2.372,96

5.18

Membersihkan
Tangan dan
Mengambil
Cairan

46,57

1,14

53,09

12%

59,46

519

Memberikan
Cairan Pada
Unit &
Membersihkan
Body Unit

56,02

1,14

63,86

12%

71,53

5.20

Mengambil
Sticker

27,80

1,14

31,69

12%

35,50

521

Menempelkan
Sticker Pada
Body Unit

185,53

1,14

211,50

12%

236,88

522

Mengatur
Ketinggian Car
Lift

17,83

1,14

20,33

12%

22,77

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

Fatullah

5.23

Mengambil
Plug D12,
Sealing Seeve,
dan EL P/Brake
Cable Clip
Entkoppelt

33,78

1,14

38,51

12%

43,13

5.24

Memasang Plug
D12, Sealing
Seevedan EL
P/Brake Cable
Clip Entkoppelt

35,85

1,14

40,87

12%

45,77

525

Mengambil
Plug D25

14,79

1,14

16,86

12%

18,88

5.26

Memasang Plug
D25

58,09

1,14

66,22

12%

74,17

527

Mengambil
Core Plug dan
Assy Clip

Lower Part

9,73

1,14

11,09

12%

12,42

5.28

Memasang
Core Plug dan
Assy Clip

Lower Part

34,27

1,14

39,07

12%

43,76

5.29

Mengambil
Expanding Nut

16,00

1,14

18,24

12%

20,43

5.30

Memasang
Expanding Nut

98,08

1,14

111,81

12%

125,23

531

Mengambil
Scavenge Air
Line dan Feed
Line Underfloor
Petrol

51,53

1,14

58,74

12%

65,79

5.32

Memasang
Scavenge Air
Line dan Feed
Line Underfloor
Petrol

29,41

1,14

33,53

12%

37,55

5.33

Mengambil
Assy Fuel Tank
F60

23,77

1,14

27,10

12%

30,35

534

Memasang Assy
Fuel Tank F60

43,57

1,14

49,67

12%

55,63

5.35

Mengambil

Fences Assy
Fuel Tank F60

11,16

1,14

12,72

12%

14,25

2.372,96

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

36

37

38

39

40

41

42

43

Fatullah

5.36

Memasang

Fences Assy
Fuel Tank F60

46,10

1,14

52,55

12%

58,86

5.37

Mengatur Alat
Bantu Pada
Unit

34,15

1,14

38,93

12%

43,60

5.38

Marking Nut

11,16

1,14

12,72

12%

14,25

5.39

Mengencangkan
EXT/TORX-
Screw BM8X25-
PC-10.9-ZNS3

12,42

1,14

14,16

12%

15,86

5.40

Memasang
Fil/PP RDW
Gasoline, Pipe
Clip D16-18,
dan Plastic Nut
For Coarse
Thread

88,93

1,14

101,38

12%

113,55

541

Marking Nut

9,44

1,14

10,76

12%

12,05

5.42

Melepas Alat
Bantu Pada
Unit

68,142

1,14

77,68

12%

87,00

5.43

Melakukan
Pengecapan
Pada Form AIC

18,766

1,14

21,39

12%

23,96

5.44

Melakukan
Pemeriksaan
Pada Unit

73,27

1,14

83,53

12%

93,55

2.372,96

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06)

Elemen ws WN | Allow | wsd | o4
No | Operator Kerja Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ [ ance | (detik/ (detik/
. ) 0 .
unit) unit) | (%) unit) Unit)
2 62 | Mengatur Cable 60,61 | 1,12 | 67,88 | 12% | 76,03
Parts
Mengambil Filling
3 | Rahmat 6.3 | SystemCover PotN | 14,68 | 1,12 | 16,44 | 12% | 1841 | 2.097,54
From Paint
Memasang Filling
4 6.4 System Cover Pot N 77,25 | 1,12 | 86,52 | 12% 96,90
From Paint

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

Rahmat

6.5

Mengatur Car Lift

21,79

1,12

24,40

12%

27,33

6.6

Mengambil Residual
Water Grommet
17mm Series, Plug
D12, D25, D20, D15,
Expanding Nut, Plug
26x52, dan Plug
Holder FRT
(RDSBWI/VDC/RBS)

54,11

1,12

60,60

12%

67,88

6.7

Memasang Residual
Water Grommet
17mm Series, Plug
D12, D25, D20, D15,
Expanding Nut, Plug
26x52, dan Plug
Holder FRT
(RDSBW/VDC/RBS)

84,15

112

94,25

12%

105,56

6.8

Memasang
Consumabel Only
For SA 322

46,77

1,12

52,38

12%

58,67

6.9

Mengambil LH Chafe
Protection Foil
Finisher Sll, Plug
D20, Plug Holder
Connection, dan Plug
(D20, D12, D25,
D35)

16,12

1,12

18,05

12%

20,22

6.10

Memasang LH Chafe
Protection Foil
Finisher Sill, Plug
D20, Plug Holder
Connection, dan Plug
(D20, D12, D25,
D35)

86,42

1,12

96,79

12%

108,41

6.11

Mengambil Plug
D20, Plug D12, Plug
D25 dan Rear
Ventilation Vertical
With Ener

11,87

1,12

13,29

12%

14,89

6.12

Memasang Plug D20,
Plug D12, Plug D25
dan Rear Ventilation
Vertical With Ener

20,95

112

23,46

12%

26,28

6.13

Mengambil Cairan
Aktivator

11,85

112

13,27

12%

14,86

2.097,54

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

Clermen WS WN | Allow | wsid | 194
No | Operator . Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja . . . (detik/
unit) unit) | (%) unit) Unit)
Membersihkan Body
14 6.14 Unit Menggunakan 63,45 [ 1,12 | 71,06 | 12% 79,59
Cairan Pembersih
15 6.15 | Mengambil Sticker 5347 | 1,12 | 59,89 | 12% | 67,07
16 6.16 | Memasang Sticker 141,25 | 1,12 | 158,20 | 12% | 177,18
17 6.17 | Mengambil Tools 27,73 | 112 | 31,06 | 12% | 34,78
Mengencangkan o
18 6.18 From Sub SA 200 3497 (1,12 39,17 | 12% | 43,87
19 6.19 | Marking Nut 1920 | 1,12 | 21,50 | 12% | 24,08
Mengambil dan
20 6.20 Memakai Helm 20,77 | 1,12 | 23,26 | 12% 26,05
Safety
21 621 | Melakukan - 2382 | 1,12 | 26,68 | 12% | 29,88
Pemeriksaan Unit
Memasang S Tunnel
22 6.22 OTRdan 9 Bulkhead | 20,89 | 1,12 | 23,40 | 12% 26,20
Engine Bay LWR
Mengambil Clip Nut
23 623 | HTdan2ToeClipD- | 1559 | 115 | 1488 | 12% | 16,67
10-14 Coarse -
Rahmat Thread Bolt 2.097,54
Memasang Clip Nut
24 624 | HTdan2ToeClipD- | 4400 | 119 | 5027 | 129 | 56,30
10-14 Coarse -
Thread Bolt
M engambil
25 6.25 Leitungsbefestiger F 1767 | 1,12 19,79 | 12% 22,17
Coarse-Threaded Bol
Memasang
26 6.26 | Leitungsbefestiger F 5398 | 1,12 60,46 | 12% | 67,71
Coarse-Threaded Bol
Mengambil Assy Pipe
27 6.27 From DSC To HL 1369 | 1,12 | 1533 | 12% 17,17
RHD
Memasang Assy Pipe
28 6.28 | FromDSC To HL 21,25 | 1,12 | 23,80 | 12% | 26,66
RHD
Mengambil Assy Pipe
29 6.29 FromDSC To HR 18,89 | 1,12 | 21,16 | 12% 23,70
RHD
Memasang Assy Pipe
30 6.30 FromDSC To HR 2959 | 112 3314 | 12% 37,12
RHD

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

Total
WStd
(detik/
Unit)

WS WN | Allow | WSt
Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ [ ance | (detik/
unit) unit) | (%) unit)

Elemen

No | Operator Kerja

Mengencangkan
Screw

Mengambil Feed
32 6.32 Line Underfloor 39,82 | 1,12 44,60 | 12% | 49,95
Petrol

31 6.31 11,30 | 1,12 | 1266 | 12% | 14,17

33 6.33 | Mengambil PL. Tank | 3733 | 112 | 3506 | 12% | 39,26
CPL Petrol RDW

Memasang Feed
Line Underfloor
34 6.34 Petrol dan PL Tank 29,17 | 1,12 32,67 | 12% | 36,59
CPL Petrol RDW

Mengambil Screw

35 6.35 | dan Hex Nut M8 W 21,10 | 1,12 23,63 | 12% | 26,47
Rolled-On Washer
Memasang Screw
36 6.36 | dan Hex Nut M8 W 27,35 | 1,12 30,63 | 12% | 34,31
Rolled-On Washer
Mengambil Assy

37 6.37 | Vent. Line Fil/PP- 17,41 | 1,12 | 1950 | 12% | 21,84
CARB. F48 RDW

Memasang Assy
38 | Rahmat 6.38 Vent. Line Fil/PP- 11,99 | 1,12 | 1343 | 12% | 1504 | 2.097,54
CARB. F483 RDW

39 6.39 | Marking Nut 2222 | 112 24,89 | 12% | 27,87

Mengambil Bracket
Shift Cable At
40 6.40 Srindwand XMBR 16,64 | 1,12 18,64 | 12% | 20,87
UKL dan Hex Nut
M6-8-ZNS3

Memasang Bracket
Shift Cable At
41 6.41 | Srindwand XMBR 38,73 [ 1,12 43,38 | 12% | 48,58
UKL dan Hex Nut
M6-8-ZNS3

a2 6.42 | MengencangkanHex | 39540 | 1,12 | 44,29 | 12% | 49,60
Nut M6-8-ZNS3

Mengembalikan

43 6.43 Tools ke Rak

1471 | 1,12 | 1648 | 12% | 18,45

44 6.44 | Menurunkan Car Lift | 58,698 | 1,12 | 65,74 | 12% | 73,63

Melakukan
45 6.45 Pengecapan Pada 55,576 | 1,12 | 62,25 | 12% 69,71
FormAIC




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

10

11

Ahmad

7.1

Mengambil
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

12,44

1,10

13,68

12%

15,33

7.2

Memasang dan
Mengatur Edge
Guard Sealing
Door FRT &
RR

183,93

1,10

202,32

12%

226,60

7.3

Mengambil RH
Roof Trim Strip,
LH Roof Trim
Strip dan Hi
Bumper RR. SA
TR/HTCH

43,04

1,10

47,34

12%

53,03

74

Memasang RH
Roof Trim Strip
dan LH Roof
Trim Strip

74,17

1,10

81,59

12%

91,38

7.5

Memasang HI
Bumper RR. SA
TR/HTCH

13,71

1,10

15,08

12%

16,89

7.6

Mengambil
Tools

42,02

1,10

46,22

12%

51,77

7.7

Memasang
Plastic Nut W
Flange C
Coarse Thread

13,83

1,10

15,21

12%

17,04

7.8

Memasang LH
dan RH
Channel Bmpr
Lateral

35,61

1,10

39,17

12%

43,87

7.9

M engambil
Nutwasher Assy
Wth Paint
Scrapper
Groove

14,20

1,10

15,62

12%

17,49

7.10

Memasang
Nutwasher Assy
Wth Paint
Scrapper
Groove

10,60

1,10

11,66

12%

13,06

7.11

Mengambil
From Sub ST
120 dan CA
Aerial
Passenger
Compartment

16,60

1,10

18,26

12%

20,45

2.540,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Ahmad

7.12

Memasang
From Sub ST
120

27,61

1,10

30,37

12%

34,02

7.13

Memasang CA
Aerial
Passenger
Compartment

10,48

1,10

11,53

12%

12,91

7.14

M engambil
Hex-Head
Screw F
Thermoplastics,
Sealing Washer
Support Bumper
RR, dan Carrier
Bumper RR

11,86

1,10

13,05

12%

14,61

7.15

Memasang Hex-
Head Screw F
Thermoplastics

45,96

1,10

50,56

12%

56,62

7.16

Memasang
Sealing Washer
Support Bumper
RR

16,91

1,10

18,60

12%

20,83

7.17

Memasang
Carrier Bumper
RR

14,81

1,10

16,29

12%

18,25

7.18

Memasang Hex-
Head Flange
Nut W Paint
Scraper Groo

35,52

1,10

39,07

12%

43,76

7.19

Mengencangkan
Hex-Head
Flange Nut W
Paint Scraper
Groo

60,43

1,10

66,47

12%

74,45

7.20

M engambil
Aerial Amplifier
AT FM1 F54
F60, Amplifier
FM2, Assy
Cover UPR
Baggage, Rear
Window Wiper
Motor, dan
Hex-Head
Screw M6X25-
B-U2-8.8-ZNS

20,55

1,10

22,61

12%

25,32

2.540,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Ahmad

7.21

Memasang
Aerial Amplifier
AT FM1 F54
F60 dan
Amplifier FM2

28,53

1,10

31,38

12%

35,15

7.22

Memasang Assy
Cover UPR

Baggage

6,98

1,10

7,68

12%

8,60

7.23

Memasang Rear
Window Wiper
Motor dan Hex-
Head Screw
M6X25-SB-U2-
8.8-ZNS

123,52

1,10

135,87

12%

152,18

7.24

Marking Nut

8,89

1,10

9,78

12%

10,95

7.25

Mengambil
Hex-Head
Screw F
Thermoplastics

30,36

1,10

33,40

12%

37,40

7.26

Mengatur Cable
Parts dan
Menyambung
Socket Cable

418,28

1,10

460,11

12%

515,32

1.27

Memberi Lem
Pada Parts

36,42

1,10

40,06

12%

44,87

7.28

Mengatur Cable
Parts

55,23

1,10

60,75

12%

68,04

7.29

Memasang Hex-
Head Screw F
Thermoplastics

10,38

1,10

11,42

12%

12,79

7.30

M engambil
Cairan
Aktivator

34,72

1,10

38,19

12%

42,78

7.31

Membersihkan
Pintu Belakang
Menggunakan
Cairan
Aktivator

20,70

1,10

22,77

12%

25,50

7.32

Mengambil
Script

Nameplate
"Cooper S'

29,78

1,10

32,76

12%

36,69

7.33

Memasang
Script

Nameplate
"Cooper S'

24,46

1,10

26,91

12%

30,13

2.540,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

35

36

37

38

39

40

41

42

43

Ahmad

7.34

Mengambil
Handle Strip
TRK/LID Black
Jetblack

20,73

1,10

22,80

12%

25,54

7.35

Memasang
Handle Strip
TRK/LID Black
Jetblack

8,22

1,10

9,04

12%

10,13

7.36

M engambil
Tools, Screw VS
TSHX16-F
ZNS3, dan
Plastic Nut

22,57

1,10

24,83

12%

27,81

7.37

Memasang
Screw VS
TSHX16-F ZNS3
dan
Menyambung
Socket

61,21

1,10

67,33

12%

75,41

7.38

Memasang
Plastic Nut

22,38

1,10

24,62

12%

27,57

7.39

Mengambil
Blind-Rivet Nut
W Sealing Ring

18,32

1,10

20,15

12%

22,57

7.40

Memasang
Blind-Rivet Nut
W Sealing Ring

59,63

1,10

65,59

12%

73,46

7.41

M engambil
Striker With
Pad,
Countersunk
Head Cap
Screw W
INT/TORX, dan
Antena Fin
GNSS F54/F60

34,61

1,10

38,07

12%

42,64

7.42

Memasang
Striker With
Pad dan
Countersunk
Head Cap
Screw W
INT/TORX

83,19

1,10

91,52

12%

102,50

7.43

Memasang
Antena Fin
GNSS F54/F60

74,536

1,10

81,99

12%

91,83

7.44

Mengembalikan
Tools ke Rak

15,61

1,10

17,17

12%

19,23

2.540,18

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

Elemen . W_S WN Allow WStd Total WStd
No | Operator Keija Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ (detik/
unit) unit) | (%) unit) Unit)
Mengembalikan
45 7.45 MeaPartske 1461 | 1,10 | 16,07 | 12% | 18,00
Area
Ahmad M el akukan 2.540,18
46 7.46 Pengecapan 93,68 | 1,10 | 103,05 | 12% | 115,42
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YSO6)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

Dicki

8.1

M engambil
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

44,41

1,12

49,74

12%

55,71

8.2

Memasang
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

157,23

1,12

176,10

12%

197,23

8.3

M engambil
Tools

15,45

112

17,30

12%

19,38

84

Melakukan
Pengencangan
Edge Guard
Sealing Door
FRT & RR

147,71

112

165,44

12%

185,29

85

Melepas Edge
Guard Sealing
Door FRT &
RR

26,98

112

30,22

12%

33,84

8.6

M engambil
Edge Guard
Sealing Door
FRT

73,49

1,12

82,31

12%

92,19

8.7

Memasang
Edge Guard
Sealing Door
FRT

81,48

1,12

91,26

12%

102,21

8.8

Melakukan
Pengencangan
Edge Guard
Sealing Door
FRT

35,15

1,12

39,37

12%

44,09

2.495,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

Dicki

8.9

Memasang
Tolerance
Deviation
Compensation
Element dan
Reinforcement
Plate Roof
Rails

187,26

1,12

209,73

12%

234,90

8.10

Memasang
Cup-Head Rivet
For Head
Airbag dan LH
& RH Head
Airbag Ece

211,53

112

236,91

12%

265,34

8.11

Menyambung
dan Merapikan
Socket Cable

164,33

112

184,05

12%

206,14

8.12

Mengambil RH
Roof Railsdan
LH Roof Rails

33,86

112

37,92

12%

42,47

8.13

Memasang LH
Roof Rails

23,02

112

25,78

12%

28,88

8.14

Memasang RH
Roof Rails

30,65

112

34,33

12%

38,45

8.15

Mengambil
Plug

13,35

112

14,95

12%

16,75

8.16

Memasang
Check Top Is
Flush With
Roof

203,47

1,12

227,89

12%

255,23

8.17

Memasang Plug
D25

22,60

1,12

25,31

12%

28,35

8.18

Mengambil LH
Gusset Ece dan
Cup-Head Rivet
For Head
Airbag dan RH
Gusset Ece dan
Cup-Head Rivet
For Head
Airbag

20,68

112

23,16

12%

25,94

8.19

Memasang RH
Gusset Ece dan
Cup-Head Rivet
For Head
Airbag

13,22

112

14,81

12%

16,58

2.495,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (Lanjutan)

Operator Lini Trimmin

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

Dicki

8.20

Memasang LH
Gusset Ece dan
Cup-Head Rivet
For Head
Airbag

5,87

1,12

6,57

12%

7,36

8.21

M engambil
IBS2011 W.
CA. B-FBF
UKL2 LONG
W/O & Bracket
B-Plus
Digtributor dan
Cable SrapwW
Bracket
T50RFT-200L
& Cable Strap

43,65

1,12

48,89

12%

54,75

8.22

Memasang
IBS2011 W.
CA. B-FBF
UKL2 LONG
W/O & Bracket
B-Plus
Distributor

47,80

1,12

53,54

12%

59,96

8.23

Memasang
Cable SrapwW
Bracket
T50RFT-200L
& Cable Strap

41,24

1,12

46,19

12%

51,73

8.24

Menyambung
Cabd Parts

136,17

112

152,51

12%

170,81

8.25

Menyambung
Clip Ecu-Eps-
Cable

43,35

112

48,55

12%

54,38

8.26

Memasang
IBS2011 W.
CA. B- FBF
UKL2 Long
WO

15,71

112

17,60

12%

19,71

8.27

Memasang
Ground Cable-
BX8-LU
Automatic

44,92

1,12

50,31

12%

56,35

8.28

Memasang
Plastic Nut W
Flange C
Coarse Thread

12,58

1,12

14,09

12%

15,78

8.29

Marking Nut

18,59

112

20,82

12%

23,32

2.495,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (Lanjutan)

Elemen _ WS Wl_\l Allow WStd Total WStd
No | Operator Keija Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ (detik/
unit) unit) (%) unit) Unit)
Melakukan
30 8.30 | Pemeriksaan 2195 (112 2458 | 12% | 27,53
Unit
31| Dicki ga1 | Mengembaikan | 1720 | g 95| 198 | 1206 | 2227 | 2.49599
Tools ke Rak
Melakukan
32 8.32 | Pengecapan 3434 | 1,12 | 3846 | 12% | 43,08
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

Harciono

9.1

M engambil
Tools, Seal dan
Power Brake
Unit 10Z 23. 81
17.5

30,41

1,08

32,84

12%

36,78

9.2

Memasang
Tools, Seal dan
Power Brake
Unit 10Z 23. 81
17.5

14,31

1,08

15,45

12%

17,31

9.3

Memasang Assy
Power Brake
Unit 10Z 23. 81
17.5

70,15

1,08

75,76

12%

84,85

94

Mengambil
Brake Vacuum
Sensor Conti
Gen2

20,64

1,08

22,29

12%

24,97

9.5

Menyambung
Socket dan
Memasang
Brake Vacuum
Sensor Conti
Gen2

30,74

1,08

33,20

12%

37,18

9.6

M engambil
Parts From Sub
ST 010

33,55

1,08

36,23

12%

40,58

9.7

Memasang
From Sub Part
ST 010 dan
Menyambung
Socket

53,99

1,08

58,31

12%

65,31

1.557,66

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Harciono

9.8

Mengencangkan
From Sub Part
ST 010

8,88

1,08

9,59

12%

10,74

9.9

Mengambil
Stckr Brake
Fluid Indonesia

18,57

1,08

20,06

12%

22,46

9.10

Memasang
Stckr Brake
Fluid Indonesia

6,22

1,08

6,72

12%

7,52

911

M engambil
Lem dan Cover
Lid Floor Panel
RR & Arrow
Show Front

34,46

1,08

37,22

12%

41,68

9.12

Memberi Lem
Pada Bagian
Bibir Rangka
Cover LID
Floor Panel RR

33,94

1,08

36,66

12%

41,05

9.13

Memasang
Cover Lid Floor
Panel RR &
Arrow Show
Front

65,24

1,08

70,46

12%

78,91

9.14

Mengambil
FRT Floor
Cover

35,04

1,08

37,84

12%

42,38

9.15

Memasang FRT
Floor Cover

31,20

1,08

33,70

12%

37,74

9.16

M engambil
BCK Floor
Cover

14,43

1,08

15,58

12%

17,45

9.17

Memasang BCK
Floor Cover

50,48

1,08

54,52

12%

61,06

9.18

Memasang
Central Bass
Finisher UKL
High &
Fill/Head Screw
F
Thermoplastics

49,79

1,08

53,77

12%

60,23

9.19

Mengambil
Tools

34,48

1,08

37,24

12%

41,71

9.20

Mengendurkan
Baut House
Click Back
Door

55,21

1,08

59,63

12%

66,78

1.557,66

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

Harciono

9.21

Mengatur
House Click
Back Door
dengan Jig

95,23

1,08

102,85

12%

115,19

9.22

Mengatur Jarak
Kerenggangan
Pintu Bagasi
dengan Tools

104,18

1,08

112,51

12%

126,02

9.23

Mengembalikan
ToolsKe Rak

27,71

1,08

29,93

12%

33,52

9.24

M engambil
Headliner Base
A/Col Black,
Expanding
Rivet A Col &
Carbon Black

23,01

1,08

24,85

12%

27,83

9.25

Memasang
Headliner Base
A/Cal, Black &
Expanding
Rivet A Col &
Carbon Black

104,06

1,08

112,38

12%

125,87

9.26

Mengambil
Folding Handle
RR A/Col, Black

16,63

1,08

17,96

12%

20,12

9.27

Memasang
Folding Handle
RR A/Col, Black

23,28

1,08

25,14

12%

28,16

9.28

M engambil
Finisher Belt
RR Center
A/Col, Black

19,98

1,08

21,58

12%

24,17

9.29

Memasang
Finisher Belt
RR Center
A/Cal, Black

50,46

1,08

54,50

12%

61,04

9.30

M engambil
Ceiling Lamp
RR High WO
Welcome

22,77

1,08

24,59

12%

27,54

9.31

Memasang
Ceiling Lamp
RR High WO
Welcome

44,62

1,08

48,19

12%

53,97

1.557,66

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
(Lanjutan)

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

32

33

35

Harciono

9.32

Mengambil
Finisher
Microphone
Closed A Cal,
Black

13,90

1,08

15,01

12%

16,81

9.33

Memasang
Finisher
Microphone
Closed A Cal,
Black

12,25

1,08

13,23

12%

14,82

9.34

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

21,23

1,08

22,93

12%

25,68

9.35

Melakukan

Pengecapan
Pada Form AIC

16,71

1,08

18,05

12%

20,21

1.557,66

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

Aziz

101

M engambil
Tools, LH Rear
Heater Duct
FRT, Assy LH
Central Bass
Branded Hifi
Sereo, LH
Rear Heater
Duct RR, Clip
Nut F Coarse
Thread, dan LH
Insert Footwell
Front LHD

66,29

1,12

74,24

12%

83,15

10.2

Memasang LH
Rear Heater
Duct FRT

12,01

112

13,45

12%

15,07

10.3

Memasang Assy
LH Central
Bass Branded
Hifi Stereo

13,25

112

14,84

12%

16,62

10.4

Memasang LH
Rear Heater
Duct RR

6,69

112

7,49

12%

8,39

1.901,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

10

Aziz

10.5

Memasang Clip
Nut F Coarse
Thread

11,17

112

12,51

12%

14,01

10.6

Memasang LH
Insert Footwell
Front LHD

8,83

1,12

9,89

12%

11,08

10.7

Mengambil Hex
Nut BM6-
8ZNS3 dan
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE

12,59

1,12

14,10

12%

15,79

10.8

Memasang Hex
Nut BM6-
8ZNS3

12,90

112

14,45

12%

16,18

10.9

Memasang
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

25,70

112

28,78

12%

32,24

10.10

M engambil
Assy RH
Central Bass
Branded Hifi
Sereo, RH
Rear Heater
Duct FRT, RH
Rear Heater
Duct RR, Clip
Nut F Coarse
Thread, RH
Insert Footwell
Front LHD,
Hex Nut BM6-
8ZNS3, dan
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

22,65

1,12

25,37

12%

28,41

1.901,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Aziz

10.11

Memasang Assy
RH Central
Bass Branded
Hifi Stereo

9,74

112

10,91

12%

12,22

10.12

Memasang RH
Rear Heater
Duct FRT

12,95

1,12

14,50

12%

16,24

10.13

Memasang RH
Rear Heater
Duct RR

7,19

1,12

8,05

12%

9,02

10.14

Memasang Clip
Nut F Coarse
Thread

11,74

1,12

13,15

12%

14,73

10.15

Memasang RH
Insert Footwell
Front LHD

11,08

1,12

12,41

12%

13,90

10.16

Memasang Hex
Nut BM6-
8ZNS3

32,74

1,12

36,67

12%

41,07

10.17

Memasang
Adapter Plate
Centre Bass
Fnshr UKL
ECE &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

49,53

112

55,47

12%

62,13

10.18

Mengambil Top
Belt RR Ctr
ECE/JPN
2.9.A.Col &
Fillister Head
Screw With
Int/Torx

61,29

1,12

68,64

12%

76,88

10.19

Memasang Top
Belt RR Ctr
ECE/JPN
2.9.A.Col &
Fillister Head
Screw With
Int/Torx

51,74

112

57,95

12%

64,90

10.20

Mengambil
FRT Floor
Cover

32,09

1,12

35,94

12%

40,25

10.21

Memasang FRT
Floor Cover

50,08

1,12

56,09

12%

62,82

1.901,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

22

23

24

25

26

27

28

29

30

Aziz

10.22

Mengambil
BCK Floor
Cover

19,76

112

22,13

12%

24,79

10.23

Memasang
BCK Floor
Cover

42,14

1,12

47,20

12%

52,86

10.24

M engambil
Central Bass
Finisher UKL
High &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

35,39

1,12

39,64

12%

44,39

10.25

Memasang
Central Bass
Finisher UKL
High &
Fill/Head
Screw F
Thermoplastics

33,24

112

37,23

12%

41,70

10.26

Mengambil
Foot Rest RHD
A/Col, Hex Nut
BM6-8-ZNS3 &
Insert Footrest
dan LU
Accelerator
Module 3 Mini

124,84

1,12

139,82

12%

156,60

10.27

Memasang

Foot Rest RHD
A/Col, Hex Nut
BM6-8-ZNS3 &
Insert Footrest

55,69

112

62,37

12%

69,86

10.28

Memasang LU
Accelerator
Module 3 Mini
AUT

27,24

112

30,51

12%

34,17

10.29

Mengambil
Assy Foot
Controls RHD
A Mini dan
Holding Ring
Condensed
Water Drain
UKL

24,56

1,12

2751

12%

30,81

10.30

Memasang Assy
Foot Controls

RHD A Mini

146,73

112

164,34

12%

184,06

1.901,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total WStd
(detik/
Unit)

31

32

33

35

36

37

38

39

40

41

42

Aziz

10.31

Memasang
Holding Ring
Condensed
Water Drain
UKL

24,71

1,12

27,68

12%

31,00

10.32

M engambil
Headliner Base
A/Col & Clip

94,96

1,12

106,36

12%

119,12

10.33

Memasang
Headliner Base
A/Col & Clip

86,17

1,12

96,51

12%

108,09

10.34

M engambil
Folding Handle
FRT A/Cal,
Black, LH Sun
Visor, dan Plug
Folding Handle

7,11

1,12

7,96

12%

8,92

10.35

Memasang
Folding Handle
FRT A/Col,
Black

14,08

112

15,77

12%

17,66

10.36

Memasang LH
Sun Visor

46,36

112

51,92

12%

58,15

10.37

Memasang
Plug Folding
Handle

30,15

112

33,77

12%

37,82

10.38

Mengambil
Finisher
Microphone
Closed A Caol,
Black

11,60

1,12

12,99

12%

14,55

10.39

Memasang
Finisher
Microphone
Closed A Caol,
Black

15,22

1,12

17,05

12%

19,09

10.40

Mengambil RH
Sun Visor,
Ceiling Lamp
FRT High WO
Welcome, dan
Sicker Airbag

19,95

112

22,34

12%

25,03

10.41

Memasang RH
Sun Visor

28,02

112

31,38

12%

35,15

10.42

Memasang
Ceiling Lamp
FRT High WO
Welcome

9,93

1,12

11,12

12%

12,46

1.901,99

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

Elemen WS WN | Allow | WStd | Total WStd
No | Operator Keria Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ (detik/
J unit) unit) | (%) | unit) Unit)
43 10.43 | Memasang 15526 | 1,12 | 17,39 | 12% | 19,48
Sicker Airbag
Mengembalikan
44 1044 | T o | 14654 | 112 | 1641 | 12% | 1838
, Melakukan
45| A?7 | 1045 | Pemeriksaan | 52088 | 112 | 5834 | 12% | es3a | 190D
Unit
Melakukan
46 10.46 | Pengecapan 13,884 | 1,12 | 1555 | 12% | 17,42
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

g Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (Y06

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WStd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

Sunarto

111

M engambil
Dashboard
(From Jig Sub
Trim)

80,04

1,13

90,45

12%

101,30

11.2

Memasang
Dashboard
(From Jig Sub
Trim)

14,26

1,13

16,11

12%

18,05

11.3

Mengambil
Tools dan Nut
LH Dashboard

53,96

1,13

60,97

12%

68,29

114

Memasang Nut
LH Dashboard

13,68

1,13

15,46

12%

17,31

115

Menyambung
Socket Cable
LH Dashboard
& Sde Cover
LH Dashboard

64,52

1,13

72,91

12%

81,66

11.6

Mengambil
Assy House
Pull Safety Belt
LH

16,20

1,13

18,31

12%

20,50

11.7

Memasang Assy
House Pull

Safety Belt LH

77,22

1,13

87,26

12%

97,73

11.8

Mengambil Nut
RH Dashboard

86,72

1,13

97,99

12%

109,75

11.9

Memasang Nut
RH Dashboard

16,14

1,13

18,24

12%

20,43

2.747,05

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Sunarto

11.10

Mengambil Nut
Inner CNTR
Dashboard,
Side Cover RH
Dashboard, dan
Assy House
Pull Safety Belt
RH

56,35

1,13

63,68

12%

71,32

1111

Memasang Nut
Inner CNTR
Dashboard

41,34

1,13

46,71

12%

52,32

11.12

Menyambung
Socket Cable
LWR
Dashboard

21,73

1,13

24,55

12%

27,50

11.13

Memasang Side
Cover RH
Dashboard

31,39

1,13

35,47

12%

39,73

11.14

Memasang Assy
House Pull
Safety Belt RH

79,74

1,13

90,11

12%

100,92

11.15

Mengambil
Cover Mini
LWR
Dashboard dan
Assy
Entertainment
Audio Player

41,61

1,13

47,02

12%

52,66

11.16

Memasang
Cover Mini
LWR

Dashboard

49,03

1,13

55,40

12%

62,05

11.17

Menyambung
dan Merapikan
Socket Cable
Dashboard

150,75

1,13

170,35

12%

190,79

11.18

Memasang Assy
Entertainment
Audio Player

169,55

1,13

191,59

12%

214,58

2.747,05

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

19

20

21

22

23

24

25

26

Sunarto

11.19

Mengambil
LCD Screen
Entertainment
Audio Player,
Assy Frame
LCD Screen
Entertainment
Audio Player,
House Nut
Transmission,
dan Assy Cover
Tunnel AC
Double Blower

15,26

1,13

17,24

12%

19,31

11.20

Memasang
LCD Screen
Entertainment
Audio Player

74,55

1,13

84,24

12%

94,35

11.21

Memasang Assy
Frame LCD

Screen
Entertainment
Audio Player

65,45

1,13

73,96

12%

82,83

11.22

Memasang
House Nut
Transmission

52,00

1,13

58,76

12%

65,81

11.23

Merapikan
Socket Cable
Transmission
dan Module
Transmission

147,22

1,13

166,36

12%

186,32

11.24

Memasang Assy
Cover Tunnel
AC Double
Blower

54,41

1,13

61,48

12%

68,86

11.25

Mengambil
Sde LH Cover
Transmission,
Side RH Cover
Transmission,
dan Hand Rest

11,82

1,13

13,36

12%

14,96

11.26

Memasang dan
Merapikan
Center Cover
Transmission &
Socket

314,68

1,13

355,59

12%

398,26

2.747,05

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

27

28

29

30

31

32

33

35

Sunarto

11.27

Memasang Side
LH Cover
Transmission

48,48

1,13

54,78

12%

61,36

11.28

Memasang Side
RH Cover
Transmission

55,84

1,13

63,10

12%

70,67

11.29

Memasang
Hand Rest

82,66

1,13

93,41

12%

104,61

11.30

M engambil
Cover Frame
Panel
Passenger dan
AC Ventilation
Passenger

54,98

1,13

62,13

12%

69,58

11.31

Memasang
Cover Frame
Panel
Passenger

40,41

1,13

45,66

12%

51,14

11.32

Memasang AC
Ventilation
Passenger

19,65

1,13

22,20

12%

24,87

11.33

Mengembalikan
Tools Ke Rak

15,63

1,13

17,66

12%

19,78

11.34

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

33,99

1,13

38,41

12%

43,02

11.35

Melakukan

Pengecapan
Pada Form AIC

19,29

1,13

21,80

12%

24,41

2.747,05

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YSO6)
Elemen . W.S WN Allow WS_td \-/rvogtatlj
No | Operator : Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ .
Kerja unit) unity | (%) | unity | (@EUK/
Unit)
M engambil
1 121 | LHFoot 3049 | 108| 3293 | 12% | 3688
Cover Sde
Pillar
. Memasang LH
o | Daiman |55 | Foot Covgr 8761 |108| 9462 | 120 | 10597 | 243278
Side Pillar
M engambil
3 123 | LH Cover 20,25 | 1,08 | 21,87 | 12% | 24,49
Pillar A

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

Daliman

12.4

Memasang LH
Cover Pillar A

27,69

1,08

29,91

12%

33,49

125

Mengambil
Assy RH Foot
Cover Sde
Pillar dan RH
Cover Pillar A

27,37

1,08

29,56

12%

33,11

12.6

Memasang
Assy RH Foot
Cover Sde
Pillar

37,43

1,08

40,42

12%

45,28

12.7

memasang RH
Cover Pillar A

53,59

1,08

57,88

12%

64,82

12.8

M engambil
LH Top Cover
Pillar B

16,10

1,08

17,39

12%

19,47

12.9

Memasang LH
Top Cover
Pillar B

11,70

1,08

12,64

12%

14,15

12.10

Mengambil
LH Under
Cover Pillar B

20,45

1,08

22,09

12%

24,74

12.11

Memasang LH
Under Cover
Pillar B

24,94

1,08

26,94

12%

30,17

12.12

Mengambil
RH Top Cover
Pillar B dan
RH Under
Cover Pillar B

39,75

1,08

42,93

12%

48,08

12.13

Memasang RH
Top Cover
Pillar B

9,79

1,08

10,57

12%

11,84

12.14

Memasang RH
Under Cover
Pillar B

29,94

1,08

32,34

12%

36,22

12.15

M engambil
LH Under
Cover Small
Dashboard
dan Assy
Covering
GLV/BOX
LWR RHD

75,28

1,08

81,30

12%

91,06

2.432,73

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Daliman

12.16

Memasang LH
Under Cover
Small
Dashboard

55,34

1,08

59,77

12%

66,94

12.17

Memasang
Assy Covering
GLV/BOX
LWR RHD

33,53

1,08

36,21

12%

40,56

12.18

M engambil
RH Under
Cover Small
Dashboard,
Assy Covering
Seer LWR
RHD, dan
Lever

35,89

1,08

38,76

12%

43,41

12.19

Memasang RH
Under Cover
Small
Dashboard

46,34

1,08

50,05

12%

56,05

12.20

Memasang
Assy Covering
Seer LWR
RHD

17,49

1,08

18,89

12%

21,16

12.21

Memasang
Lever

35,88

1,08

38,75

12%

43,40

12.22

M engambil
Assy Cover
Under Panel
Dashboard
dan Assy
Cover Center
Panel
Transmission

39,56

1,08

42,72

12%

47,85

12.23

Memasang
Assy Cover
Under Panel
Dashboard

51,94

1,08

56,10

12%

62,83

12.24

Memasang
Assy Cover
Center Panel
Transmission

74,39

1,08

80,34

12%

89,98

12.25

Mengambil
Knob & Cover
Gear Shift

19,24

1,08

20,78

12%

23,27

2.432,73

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

26

27

28

29

30

31

32

33

35

Daliman

12.26

Memasang
Knob & Cover
Gear Shift

17,84

1,08

19,27

12%

21,58

12.27

M engambil
LH & RH
Inner Belt
Guide

15,49

1,08

16,73

12%

18,74

12.28

Memasang LH
& RH Inner
Belt Guide

77,64

1,08

83,85

12%

93,91

12.29

M engambil
LH & RH
Back Seat
Safety Belt
danLH & RH
Cover Back
Seat Safety
belt

13,96

1,08

15,08

12%

16,89

12.30

Memasang LH
& RH Back
Seat Safety
Belt

56,33

1,08

60,84

12%

68,14

12.31

Memasang LH
& RH Cover
Back Seat
Safety belt

22,91

1,08

24,74

12%

27,71

12.32

M engambil
LH & RH Belt
Guide A/ICOL

8,96

1,08

9,68

12%

10,84

12.33

Memasang LH
& RH Belt
Guide A/COL

82,77

1,08

89,39

12%

100,12

12.34

M engambil
Assy LH & RH
Holding
Fixture Parcel
Shelf A/IC dan
LH & RH
Cover Inner
Pillar D

34,31

1,08

37,05

12%

41,50

12.35

Memasang
Assy LH &
RH Holding
Fixture Parcel
Shelf A/C

105,08

1,08

113,49

12%

127,10

2.432,73

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

36

37

38

39

40

41

42

43

45

Daliman

12.36

Memasang LH
& RH Cover
Inner Pillar D

163,16

1,08

176,21

12%

197,36

12.37

M engambil
Assy LH & RH
Cover Inner
Pillar C

207,55

1,08

224,15

12%

251,05

12.38

Memasang
AssyLH &
RH Cover
Inner Pillar C

77,80

1,08

84,02

12%

94,11

12.39

M engambil
Support Floor
Trim Panel
dan Trim
Panel
Crossmember

34,42

1,08

37,17

12%

41,63

12.40

Memasang
Support Floor
Trim Panel

49,55

1,08

53,51

12%

59,94

12.41

Memasang
Trim Panel
Crossmember

20,62

1,08

22,27

12%

24,94

12.42

Mengambil
Cover Cargo
Bay RR

16,53

1,08

17,85

12%

19,99

12.43

Memasang
Cover Cargo
Bay RR

15,726

1,08

16,98

12%

19,02

12.44

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

43,3

1,08

46,76

12%

52,38

12.45

Melakukan
Pengecapan
Pada Form
AlIC

25,256

1,08

27,28

12%

30,55

2.432,73




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YSO6)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

Ari

131

Mengambil
Toolsdan
Bulkhead Cow
RHD

95,90

1,08

103,57

12%

116,00

13.2

Memasang
Bulkhead Cowl
RHD

5,05

1,08

5,45

12%

6,11

133

M engambil
Bracket Socket
Connection dan
Sticker Square
Black

8,64

1,08

9,33

12%

10,45

13.4

Memasang
Bracket Socket
Connection

3,51

1,08

3,79

12%

4,25

135

Memasang
Sticker Square
Black

7,70

1,08

8,32

12%

9,31

13.6

Mengambil Ball
Sud Snhap-Lock
& PipeClip
Snap-Lock, Assy
Bulkhead Plate
Venturitulpe,
Venturitulpe
Upper Plate,
dan Plastic Nut
For Coarse
Thread

9,05

1,08

9,77

12%

10,95

13.7

Memasang Ball
Sud Shap-Lock
& PipeClip
Snap-Lock

8,40

1,08

9,07

12%

10,16

13.8

Memasang Assy
Bulkhead Plate
Venturitulpe,
Venturitulpe
Upper Plate dan
Plastic Nut For
Coarse Thread

48,70

1,08

52,60

12%

58,91

2.207,57

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

Avri

13.9

Mengambil
Assy Pipe FR.
DSCHU TO
FRT RH RHD,
Assy Pipe-V-
DSC-HCU-N-
VL-RHD, Assy-
Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
V-RHD, Assy
Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
H-RHD, dan 4
Fold Spacer W
Brace

39,14

1,08

42,27

12%

47,34

13.10

Memasang Assy
Pipe FR. DSC

HU TO FRT RH
RHD

25,26

1,08

27,28

12%

30,55

1311

Memasang Assy
Pipe-V-DSC-
HCU-N-VL-
RHD

25,01

1,08

27,01

12%

30,25

13.12

Memasang
Assy-Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
V-RHD

22,88

1,08

24,71

12%

27,68

13.13

Memasang Assy
Pipe-V-
BRMSG-Z-
DCSHCU-KR-
H-RHD

18,48

1,08

19,96

12%

22,35

13.14

Memasang 4
Fold Spacer W
Brace

5,18

1,08

5,59

12%

6,27

13.15

Mengencangkan
Nut 17Nm IV

41,02

1,08

44,30

12%

49,62

2.207,57

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

16

17

18

19

20

Avri

13.16

Mengambil
Assy Wiper
System RHD,
Hex Head
Screw M6X30-
SC-U2-8.8-
ZNS3 & Hex
Nut Black, Assy
Pressure Pipe
UKL1, Assy
Suction Line
Part 1,
INT/TORX
Screw M6X27-
U1-10.9-ZNS3,
Sealing
Aggregate
Compartment
RH OT, Screw
Taptite M6X16,
Assy Coolant
Hose Feed Line,
Assy Coolant
Hose Return,
dan Hose
Support 2XD25

12,09

1,08

13,06

12%

14,62

13.17

Memasang Assy
Wiper System
RHD, Hex Head
Screw M6X30-
C-U2-8.8-
ZNS3 & Hex
Nut Black

57,13

1,08

61,70

12%

69,10

13.18

Memasang Assy
Pressure Pipe

UKL1

15,12

1,08

16,33

12%

18,29

13.19

Memasang Assy
Suction Line
Part 1

8,63

1,08

9,32

12%

10,44

13.20

Memasang
INT/TORX
Screw M6X27-
U1-10.9-ZNS3

16,40

1,08

17,71

12%

19,84

2.207,57

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

21

22

23

24

25

26

27

28

Avri

13.21

Memasang
Sealing
Aggregate
Compartment
RH OT

28,15

1,08

30,40

12%

34,05

13.22

Memasang
Screw Taptite
M6X16

27,37

1,08

29,56

12%

33,11

13.23

Memasang Assy
Coolant Hose

Feed Line

19,31

1,08

20,85

12%

23,36

13.24

Memasang Assy
Coolant Hose

Return

19,69

1,08

21,27

12%

23,82

13.25

Memasang
Hose Support
2XD25

27,43

1,08

29,62

12%

33,18

13.26

M engambil
Second
Bulkhead LWR
& Hex Head
Screw F
Thermoplastics

13,78

1,08

14,88

12%

16,67

13.27

Memasang
Second
Bulkhead LWR
& Hex Head
Screw F
Thermoplastics

42,79

1,08

46,21

12%

51,76

13.28

M engambil
Assy Second
Firewall Upper
Part RR, Speed
Nut & 2-Toe
Clip D10-14
Hole Assembly,
dan Assy
Scavenge Air
Line WTH &
Assy Feed Line
WTH Petrol
SIAEA

28,55

1,08

30,83

12%

34,53

2.207,57

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

29

30

31

32

33

Avri

13.29

Memasang Assy
Second Firewall
Upper Part RR,
Speed Nut & 2-
Toe Clip D10-
14 Hole
Assembly

25,29

1,08

27,31

12%

30,59

13.30

Memasang Assy
Scavenge Air

LineWTH &
Assy Feed Line
WTH Petrol
SIAEA

24,42

1,08

26,37

12%

29,54

13.31

Mengambil
Cover Plastick
Module

15,74

1,08

17,00

12%

19,04

13.32

Memasang
Cover Plastick
Module

3,65

1,08

3,94

12%

4,42

13.33

Mengambil RH
Side TR/PNL
TRK SA, LH
Sde TR/PNL
TRK SA, Assy
Lashing Eye,
Finisher
Lashing Eye,
dan Expanding
Rivet & DS
LED
Kleinleuchte
High Power

81,85

1,08

88,40

12%

99,01

13.34

Memasang RH
Side TR/PNL
TRK SA, Assy
Lashing Eye,
Finisher
Lashing Eye,
dan Expanding
Rivet & DS
LED
Kleinleuchte
High Power

151,75

1,08

163,89

12%

183,56

2.207,57

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

35

36

37

38

39

40

41

42

Avri

13.35

Memasang LH
Side TR/PNL
TRK SA, Assy
Lashing Eye,
Finisher
Lashing Eye,
dan Expanding
Rivet & DS
LED
Kleinleuchte
High Power

134,03

1,08

144,75

12%

162,12

13.36

Mengambil
Trim Panel
Luggage
Compartment
Floor

16,55

1,08

17,87

12%

20,02

13.37

Memasang Trim
Panel Luggage
Compartment
Floor

23,52

1,08

25,40

12%

28,45

13.38

M engambil
Assy RH
Finisher C-
Pillar LWR
A.Cal

19,23

1,08

20,77

12%

23,26

13.39

Memasang Assy
RH Finisher C-

Pillar LWR
A.Col

123,28

1,08

133,14

12%

149,12

13.40

Mengambil
Assy LH
Finisher C-
Pillar LWR
A.Cal

16,96

1,08

18,32

12%

20,51

13.41

Memasang Assy
LH Finisher C-
Pillar LWR
A.Cal

130,30

1,08

140,72

12%

157,61

13.42

Mengambil LH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot
SepdanLH
Plastic Cover
Frontside
Passenger Foot

Step

39,792

1,08

42,98

12%

48,13

2.207,57

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

43

45

46

47

48

49

50

51

Avri

13.43

Memasang LH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot

Sep

13,152

1,08

14,20

12%

15,91

13.44

Memasang LH
Plastic Cover
Frontside
Passenger Foot

Step

43,102

1,08

46,55

12%

52,14

13.45

Mengambil RH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot
Sep dan LH
Plastic Cover
Frontside
Driver Foot

Step

10,868

1,08

11,74

12%

13,15

13.46

Memasang RH
Plastic Cover
Backside
Passenger Foot

Step

12,216

1,08

13,19

12%

14,78

13.47

Memasang LH
Plastic Cover
Frontside
Driver Foot

Step

32,26

1,08

34,84

12%

39,02

13.48

Melakukan
Scanning Full
Wiring Harness
dengan
Komputer

154,07

1,08

166,40

12%

186,36

13.49

Mengembalikan
Tools Ke Rak

14,516

1,08

15,68

12%

17,56

13.50

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

33,61

1,08

36,30

12%

40,65

1351

Melakukan
Pengecapan
Pada Form AIC

24,528

1,08

26,49

12%

29,67

2.207,57




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) (YSI6)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

Nurholis

141

Mengambil
Tools, Kain dan
| sopropylal cohol

12,62

1,08

13,63

12%

15,27

14.2

Membersihkan
Frame Rangka
TB Assy
Windscreen, LH
RH C-D Pillar
& Bagasi

109,67

1,08

118,44

12%

132,66

14.3

M engambil
Sckr Chassis
Suspension-No.
Black dan LH
Elastic Bumper

31,60

1,08

34,13

12%

38,22

14.4

Memasang Stckr
Chassis
Suspension-No.
Black

13,80

1,08

14,90

12%

16,69

145

Memasang LH
Elastic Bumper

8,81

1,08

9,51

12%

10,66

14.6

Mengambil LH
Dual Lock Line
Sde Window RR
20X12

28,13

1,08

30,38

12%

34,03

14.7

Memasang LH
Dual Lock Line
Sde Window RR
20X12

33,26

1,08

35,92

12%

40,23

14.8

M engambil
Baggage Elastic
Bumper

13,31

1,08

14,37

12%

16,10

14.9

Memasang
Baggage Elastic
Bumper

16,98

1,08

18,34

12%

20,54

14.10

Mengambil RH
Dual Lock Line
Sde Window RR
20X12

12,29

1,08

13,27

12%

14,87

1411

Memasang RH
Dual Lock Line
Sde Window RR
20X12

10,35

1,08

11,18

12%

12,52

14.12

Mengambil
Soeed Nut W
Sealing Lip dan
LH Bracket Rail
Sde Panel RR

27,83

1,08

30,06

12%

33,66

2.345,93

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Nurholis

14.13

Memasang
Soeed Nut W
Sealing Lip dan
LH Bracket Rail
Sde Panel RR

14,41

1,08

15,56

12%

17,43

14.14

M engambil
Speed Nut W
Sealing Lip dan
RH Bracket Rail
Sde Panel RR

14,16

1,08

15,29

12%

17,13

14.15

Memasang
Speed Nut W
Sealing Lip dan
RH Bracket Rail
Side Panel RR

14,08

1,08

15,21

12%

17,03

14.16

M engambil
Fillister Head
Screw C
Thermopl
Plastic

62,31

1,08

67,29

12%

75,37

14.17

Memasang
Fillister Head
Screw C
Thermopl
Plastic

15,71

1,08

16,97

12%

19,00

14.18

Mengambil Assy
RH Finisher D-
Pillar Body

43,50

1,08

46,98

12%

52,62

14.19

Memasang Assy
RH Finisher D-

Pillar Body

23,66

1,08

25,55

12%

28,62

14.20

Mengambil Assy
LH Finisher D-
Pillar Body

21,32

1,08

23,03

12%

25,79

14.21

Memasang Assy
LH Finisher D-
Pillar Body

31,47

1,08

33,99

12%

38,07

14.22

Mengambil Assy
Back Window

131,34

1,08

141,85

12%

158,87

14.23

Memasang dan

Mengatur Assy
Back Window

309,67

1,08

334,44

12%

374,58

2.345,93

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

(detik/

Total
wstd
(detik/
Unit)

wsid

unit)

24

25

26

27

28

29

30

31

Nurholis

14.24

Mengambil Assy
Inner Cover
Spoiler dan
Fill/HD
Screw+Washr

Assy W Spring
Washer

40,85

1,08

44,12

12%

49,41

14.25

Memasang Assy
Inner Cover

Spoiler dan
Fill/HD
Screw+Washr
Assy W Spring
Washer

196,80

1,08

212,54

12%

238,05

14.26

Menyambung
Socket Wiring
Bagagge Sooiler

117,24

1,08

126,62

12%

141,81

14.27

Mengambil
Expanding Nut

18,87

1,08

20,38

12%

22,83

14.28

Memasang
Expanding Nut

23,44

1,08

25,32

12%

28,35

14.29

Mengambil Assy
Trim Panel
TRK/LID Center
TR/Coupl &
Sheet Metal
Screw ST4,
8X19-R ZNNIV
SW, Internal
Trunk LID Push
Button TRK/LID
A, dan Warning
Triangle
Trimicro W
Container

30,05

1,08

32,45

12%

2.345,93

36,35

14.30

Memasang Assy
Trim Panel

TRK/LID Center
TR/Coupl &
Sheet Metal
Screw ST4,
8X19-R ZNNIV
SW

69,50

1,08

75,06

12%

84,07

14.31

Memasang
Internal Trunk
LID Push Button
TRK/LID A

13,39

1,08

14,46

12%

16,20

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

wstd
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

32

33

35

36

37

38

39

Nurholis

14.32

Memasang
Warning
Triangle
Trimicro W
Container

13,66

1,08

14,75

12%

16,52

14.33

Mengambil Assy
Spoiler
TRK/LID A/Cal,
EXT/Torx-Screw
BM6X10-PC-
U1-8.8-ZNNIV
S, dan Filler
Plug &
Expanding Rivet

56,66

1,08

61,19

12%

68,54

14.34

Memasang Assy

Sooiler
TRK/LID A/Col

37,76

1,08

40,78

12%

45,67

14.35

Memasang
EXT/Torx-Screw
BM6X10-PC-
U1-8.8-ZNNIV
9, Filler Plug &
Expanding Rivet

156,91

1,08

169,46

12%

189,80

14.36

Mengambil Assy
LH Trim Panel
TRK/LID
Lateral, Assy
RH Trim Panel
TRK/LID
Lateral, Assy
Trim Panel
TRK/LID Upr,
dan Fastneing
Knob Integrated

14,41

1,08

15,56

12%

17,43

14.37

Memasang Assy
LH Trim Panel

TRK/LID
Lateral

13,13

1,08

14,18

12%

15,88

14.38

Memasang Assy
RH Trim Panel

TRK/LID
Lateral

16,82

1,08

18,17

12%

20,35

14.39

Memasang Assy
Trim Panel

TRK/LID Upr

37,56

1,08

40,56

12%

45,43

2.345,93

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

Clermen ws WN | Allow | wsid | 2@
No | Operator . Urutan Kerja (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | @) | unity | (G€UK
Unit)
Memasang
40 14.40 | FastneingKnob | 12,78 | 1,08 | 13,80 | 12% | 15,46
Integrated
Mengembalikan
41 14.41 Toolg Ke Rak 15,40 | 1,08 | 16,63 | 12% | 18,63
Nurholis Melakukan 2.345,93
42 14.42 | Pemeriksaan 34,704 | 1,08 | 37,48 | 12% | 41,98
Unit
Melakukan
43 14.43 | Pengecapan 19,21 | 1,08 20,75 | 12% | 23,24
Pada Form AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

g Mini Country

yman F60 Tipe Cooper S (YS06)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

Wstd
(detik/
unit)

Tota
WStd
(detik/
Unit)

Awam

151

M engambil
Grommet RR
Window Wiper

158,46

1,08

171,14

12%

191,67

15.2

Memasang
Grommet RR
Window Wiper

7,65

1,08

8,26

12%

9,25

15.3

Mengambil

LH Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support dan
RH Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support

33,07

1,08

35,72

12%

40,00

2.867,10

154

Memasang RH
Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support

17,44

1,08

18,84

12%

21,10

155

Memasang LH
Trim
Moulding
TRK/LID LWR
Support

19,24

1,08

20,78

12%

23,27

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

Awam

15.6

Membersihkan
Sis Frame
Assy Back
Window
dengan

| sopropanol

47,91

1,08

51,74

12%

57,95

15.7

Memasang
Frame Assy
Back Window
ke Jig

62,07

1,08

67,04

12%

75,08

15.8

Memberi
Perekat Sisi
Frame Assy
Back Window
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

61,27

1,08

66,17

12%

74,11

159

Melepas
Frame Assy
Back Window
dari Jig

45,51

1,08

49,15

12%

55,05

15.10

Memasang
Assy Back
Window

30,42

1,08

32,85

12%

36,80

2.867,10

1511

M engambil
LH Dual -
Lock-Band
Trunk LID &
Pin Door
Glass Bdy.
Fixed

91,57

1,08

98,90

12%

110,76

15.12

Memasang LH
Dual -Lock-
Band Trunk
LID & Pin
Door Glass
Bdy. Fixed

49,78

1,08

53,76

12%

60,21

15.13

Mengambil
RH Dual -
Lock-Band
Trunk LID &
Pin Door
Glass Bdy.
Fixed

54,40

1,08

58,75

12%

65,80

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Awam

15.14

Memasang RH
Dual -Lock-
Band Trunk
LID & Pin
Door Glass
Bdy. Fixed

38,37

1,08

41,44

12%

46,41

15.15

M engambil
LH Bracket
Rail Sde

Panel FRT

41,77

1,08

45,11

12%

50,52

15.16

Memasang LH
Bracket Rail
Sde Panel
FRT

14,56

1,08

15,72

12%

17,61

15.17

Memasang LH
Door Glass
Bdy Fxd ke Jig

41,31

1,08

44,61

12%

49,97

15.18

Membersihkan
Sisi LH Door
Glass Bdy Fxd
dengan

| sopropanol
dan Aktivator

32,09

1,08

34,66

12%

38,82

15.19

Memberi
Perekat Sisi
LH Door
Glass Bdy Fxd
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

171,30

1,08

185,00

12%

207,20

2.867,10

15.20

Melepas LH
Door Glass
Bdy Fxd dari

Jig

19,19

1,08

20,73

12%

23,21

15.21

Memasang
dan Mengatur
LH Door
Glass Bdy Fxd

80,66

1,08

87,11

12%

97,57

15.22

Mengambil
RH Bracket
Rail Sde

Panel FRT

10,97

1,08

11,85

12%

13,27

15.23

Memasang RH
Bracket Rail
Sde Panel
FRT

22,05

1,08

23,81

12%

26,67

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
WStd
(detik/
Unit)

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Awam

15.24

Memasang RH
Door Glass
Bdy Fxd ke Jig

39,29

1,08

42,43

12%

47,53

15.25

Membersihkan
Sisi RH Door
Glass Bdy Fxd

29,87

1,08

32,26

12%

36,13

15.26

Memberi
Perekat Sisi
RH Door
Glass Bdy Fxd
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

94,10

1,08

101,63

12%

113,82

15.27

Melepas RH
Door Glass
Bdy Fxd dari

Jig

19,13

1,08

20,66

12%

23,14

15.28

Memasang
dan Mengatur
RH Door
Glass Bdy Fxd

238,01

1,08

257,05

12%

287,90

15.29

Mengambil Sl
Windscreen
Cowl dan TB
Assy

Windscreen

171,76

1,08

185,50

12%

207,76

2.867,10

15.30

Memasang S
Windscreen
Cowl

81,85

1,08

88,40

12%

99,01

15.31

Memasang TB
Assy

Windscreen ke
Jig

16,11

1,08

17,40

12%

19,49

15.32

Membersihkan
TB Assy
Windscreen
dengan

I sopropanol &
Aktivator

35,39

1,08

38,22

12%

42,81

15.33

Memberi
Perekat Sisi
TB Assy
Windscreen
dengan
Skaflex 250
DB-1/R

155,37

1,08

167,80

12%

187,94

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countr

yman F60 Tipe Cooper S (YSI6) (Lanjutan)

Elemen WS WN | Allow | wsid | 1@
No | Operator . Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ [ ance | (detik/ .
Kerja unit) ity | @) | uniny | (dek/
Unit)
Melepas TB
34 15.34 C\ASW 86,28 | 1,08 | 93,18 | 12% | 104,36
ndscreen
dari Jig
Memasang TB
35 1535 | Assy 191,18 | 1,08 | 206,47 | 12% | 231,25
Windscreen
Awam YEER 2.867,10
36 15.36 | Pemeriksaan | 45,64 | 1,08 | 49,29 | 12% | 5521
Unit
Melakukan
37 1537 | Pengecapan | o5 o0 | g 0g | 16,47 | 12% | 1845
Pada Form
AIC

Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar

Operator Lini Trimmin

g Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06)

Elemen WS WN | Allow | wstd JV"Sttaé
No | Operator : Urutan Kerja | (detik/ | RF | (detik/ | ance | (detik/ !
Kerja unit) ity | @) | uniny | (G€UK/
Unit)
Melepas
1 16.1 Bungkus 192,66 | 1,12 | 215,78 | 12% | 241,67
Trolley
M engambil
2 16.2 | Toolsdan Unit 23,36 | 1,12 | 26,16 | 12% | 29,30
Guard Interior
3 163 gem‘m”g Unit | 9192 | 112 | 102,05 | 12% | 115,30
uard Interior
4 16.4 | Melepas Nut 33,70 | 1,12 | 37,74 | 12% | 42,27
) Mengambil RH
5 Doni 165 | WaistlineCover | 83,28 | 1,12 | 93,27 | 12% | 104,47 | 2.400,83
SSFXD Body
Memasang RH
6 16.6 Waistline Cover | 102,76 | 1,12 | 115,09 | 12% | 128,90
SSFXD Body
Mengambil LH
7 16.7 Waistline Cover | 15,09 | 1,12 | 16,90 | 12% | 18,93
SSFXD Body
Memasang LH
8 16.8 Waistline Cover | 77,88 | 1,12 | 87,23 | 12% | 97,69
SSFXD Body

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

10

11

12

13

14

15

16

Doni

16.9

Mengambil
Assy LH Side
Repeater White
danLH
Finisher Sde
Turn Sgnal
Light Coope

49,38

1,12

55,31

12%

61,94

16.10

Memasang Assy
LH Sde

Repeater White

24,10

1,12

26,99

12%

30,23

16.11

Memasang Assy
LH Finisher

Sde Turn
Sgnal Light
Coope

24,66

1,12

27,62

12%

30,93

16.12

Mengambil
Assy RH Sde
Repeater White
dan RH
Finisher Sde
Turn Sgnal
Light Coope

30,65

1,12

34,33

12%

38,45

16.13

Memasang Assy
RH Side

Repeater White

63,29

1,12

70,88

12%

79,39

16.14

Memasang RH
Finisher Sde
Turn Sgnal
Light Coope

23,30

1,12

26,10

12%

29,23

16.15

Mengambil LU
Passenger Assy
Seat FRT Sport
Man/Seat RR
Bass A.Col,
Fillister Head
Screw With
Innenvielzahn
dan Finisher
Seat Rail FRT
A.Col

29,79

1,12

33,36

12%

37,37

16.16

Memasang LU
Passenger Assy
Seat FRT Sport
Man/Seat RR
Bass A.Col

182,73

1,12

204,66

12%

229,22

2.400,83

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

17

18

19

20

21

Doni

16.17

Memasang
Fillister Head
Screw With
Innenvielzahn

70,96

1,12

79,48

12%

89,01

16.18

Memasang
Finisher Seat
Rail FRT A.Col

120,95

1,12

135,46

12%

151,72

16.19

Mengambil LU
Passenger Seat
FRT Soort
Man/Seat RR
Bass A.Cal,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

45,45

1,12

50,90

12%

57,01

16.20

Memasang LU
Passenger Seat
FRT Soort
Man/Seat RR
Bass A.Cal,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

285,22

1,12

319,45

12%

357,78

16.21

Mengambil LU
Driver Seat
FRT Sport
Man/Seat RR
Bass A.Col,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

41,95

1,12

46,98

12%

52,62

2.400,83

Lanjut ...




Lampiran C Tabel Perhitungan Waktu Siklus, Waktu Normal, dan Waktu Standar
Operator Lini Trimming Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS06) (Lanjutan)

No

Operator

Elemen
Kerja

Urutan Kerja

WS
(detik/
unit)

RF

WN
(detik/
unit)

Allow
ance
(%)

WSt
(detik/
unit)

Total
wstd
(detik/
Unit)

22

23

24

25

Doni

16.22

Memasang LU
Driver Seat
FRT Soort
Man/Seat RR
Bass A.Col,
Chesse-Head
Screw WTH
Shoulder +
Dogpoint, dan
Finisher End
Cap Seat Frt

219,37

1,12

245,69

12%

275,18

16.23

Mengembalikan
Tools Ke Rak

21,05

1,12

23,58

12%

26,41

16.24

Melakukan
Pemeriksaan
Unit

42,00

1,12

47,04

12%

52,68

16.25

Melakukan

Pengecapan
Pada Form AIC

18,43

1,12

20,64

12%

23,12

2.400,83

(Sumber: Hasil Pengolahan Data)




LAMPIRAN D



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO1

Setelah Realokasi
Total
No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja V.VStd . wstd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
1 1.1 Mengisi Form Unit 79,04
2 1.2 Memindai Barcode Menggunakan Borries 23,76
3 1.3 Memasang Protection Foil F. Chassis Number 100,73
4 1.4 Menyalin Chassis Number 69,23
5 15 Mengambil Gas Strut Passive 44,61
6 1.6 Memasang Gas Strut Passive 26,53
7 17 Membersihkan Protection Foil F. Chasis Number 25,72
8 1.8 Memasang Protection Foil F. Chassis Number 52,14
9 19 Mengar_nbil Tooals, Keranjang Parts dan RHS Shown 162,88
LHSMirror
10 1.10 Memasang Assembly Plug D25 101,78
11 1.11 Memasang Damping Strip 15,44
12 1.12 Memasang Adhesive Pad 13,67
13 1.13 Memasang Plug 62,95
14 114 Memasang RHS Shown LHS Mirror 39,01
15 1.15 Mengambil Cairan Isopropanol dan Kimtex Blue 27,95
16 116 Membersihkan Pil_lar Dashboard dengan Cairan 28,92
| sopropanol dan Kimtex Blue
17 1.17 Memasang Adhesive Pad 45,02
18 118 Mgmbersi hkan Lwr LH Pi_IIar Dashboard dengan 35,81
Cairan Isopropanol dan Kimtex Blue
19 1.19 Memasang Formpad A-Pillar Sym 32,08
Muttatho Membersihkan Lwr RH Pillar Dashboard dengan 2.985,01
20 1.20 ; . 21,82
Cairan Isopropanol dan Kimtex Blue
21 1.21 Merapikan Formpad A-Pillar Sym 32,24
22 1.22 Memasang S Accelerator Module 10,69
23 1.23 Memasang Plug D20 Assembly 63,57
24 1.24 Memasang 1S04017-SCREW M8X14-10.9 COATED 98,70
25 1.25 Mengambil LH/RH S Wheel Arch RR Inr 9,75
26 1.26 Mengambil LH/RH S Whedl Arch 22,14
27 1.27 Mengambil Skaflex Foam Freeze 28,56
28 1.28 Menyemprot Skaflex Foam Freeze 301,78
29 1.29 Memasang Adhesive Pad 13,40
30 1.30 Mengambil S RCH 20,36
31 1.31 Memasang S| RCH 30,93
32 1.32 Memasang Plug-In Fastener One-Piece 50,90
33 1.33 Memasang RHS S & Spring Nut 53,82
34 1.34 Memasang LHS S & Spring Nut 19,40
35 1.35 Memasang Push Button 34,57
36 1.36 Memasang LH S Wheel 88,98
37 1.37 Memasang RH S Wheel 23,59
38 1.38 Memasang S Roof RR 49,03
39 1.39 Mengambil S Crossmember TRK 42,23
40 1.40 Memasang S Crossmember TRK 14,85

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO1
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator ElLeerpzn Urutan Kerja ( de\t/?/k% ?ﬂ ) wstd
J (detik/unit)

41 141 Mengambil Tools 21,58

42 142 Memasang Support Battery Carrier 41,81

43 143 m rirtnasang Leitungsclip dan Cover Lid Power Brake 1956

Memasang Wor kpiece Connection Sip Agent dan

a4 144 Assy Hose Line " SWA" Heated 100,81

45 1.45 Memasang Grommet Coolsnt Hoses dan Leitungsclip 36,88

46 1.46 Memasang Assembly Plug D20 dan D25 115,15

47 1.47 Mengambil Engine Mount ML 9 dan S Bonnet 24,81

48 1.48 Memasang S Bonnet dan Clip 49,25

49 1.49 Memasang Assembly Plug D15 39,01

50 | Muttatho 1.50 Memasang Assembly Plug 30,20 2.985,01
51 151 II\\J/I ue}ma%\ng Assembly Plug D20 dan C-Clip Plastic 108,99

Memasang LH/RH Support Whell House Trim FRT

52 1.52 & Hex-Head Screw F Thermoplastics 77,80

53 153 \l;/(l)(ierr:a%ng LH/RH Sealing Whell Bodyside Door 7170

54 1.54 Mengencangkan EXT/TRX Screw 63,70

55 1.55 Marking Nut 38,00

56 1.56 Mengembalikan Tools ke Rak 41,82

57 1.57 Melakukan Pemeriksaan Unit 66,93

58 1.58 Melakukan Pengecapan Form AIC 18,47

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO2

Setelah Realokasi
Total
No | Operator Ell<eenr}ean Urutan Kerja ( de\t/?/k% ?ﬂ ) WStd
(detik/unit)
1 2.1 Memasang Hole Seering Coloum 93,74
2 2.2 Memasang Stopper Bonnet 68,82
3 2.3 Membuka Screw Bagasi Unit 69,08
4 2.4 Memasang Penyangga Bagasi Unit 51,53
5 2.5 Membuka Sekrup Pintu Bagasi Unit 22,55
6 2.6 Memasang LH/RH Support Spindle Drive UPR 51,98
7 . 2.7 Mengencangkan Flat-Head Screw 45,14
8 Dimas 2.8 Memasang Striker Trunk 139,85 300188
9 2.9 Mengambil Spindle Drive 17,06
10 2.10 Memasang Spindle Drive 30,73
11 211 Memasang Surface-Active Water 29,05
Memasang Clip LWR Part, Blind-Rivet Nut W Sealin
12 212 | Ring, Gon P ugpNut With Sealing Washer 9| 4965
13 2.13 Memasang Plug D12 37,65

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO2
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator El emen Urutan Kerja WStd . wstd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
14 214 Memasang Shubber TRK/LID 52,68
15 2.15 Memasang Plug D15 89,49
16 2.16 Memasang Outer Support Full Lock 63,37
17 217 Mengambil Keranjang Parts 79,94
18 2.18 Memasang Plug D25 17,73
19 219 _I\r/loir?gambl | Assy Main HRNS F60 Indonesia dan 159,65
20 220 M emasang dan Mengatur Assy Main HRNS F60 181,94
Indonesia
21 2.21 Menyambung Insert Door Connector 184,94
Memasang Plug, Socket, AK Acceleration Sensor XY
22 2.22 Model 13 TRW dan Safety Connection Pan Head 102,68
Screw M8X20-8.8-ZNNIV S
23 293 Menyambung Socket Cable Assy Main HRNS F60 306,83
Indonesia
24 . 2.24 Mengatur Cable Parts Engine Compartments 194,26
25 | P'M8S 7525 | Memasang Bracket BDC RHD 54,51 3.001.88
26 2.26 Memasang Assy. BDC LR-01 V40 144,79
o7 297 Memasang Bracket SV ATM RHD dan Plastic Nut 45,75
For Coarse Thread
Mengencangkan Safety Connection Pan Head Screw
28 228 | MBX20-8.8-ZNNIV S 26,85
29 2.29 Marking Nut 130,22
30 2.30 Memasang Blind-Rivet Nut W Sealing Ring 73,42
Mengambil Sriker With Pad, Countersunk Head
31 2.31 Cap Screw W INT/TORX, dan Antena IN BDY F60 43,80
Memasang Striker With Pad dan Countersunk Head
32 2.32 Cap Screw WINT/TORX 103,40
33 2.33 Memasang Antena IN BDY F60 43,35
34 2.34 Mengembalikan Tools Ke Rak 64,90
35 2.35 Melakukan Pemeriksaan Unit 67,64
36 2.36 Melakukan Pengecapan Form AlIC 62,91

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO3

Setelah Realokasi
Total
No | Operator E'e”?e” Urutan Kerja WStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
1 3.1 Memasang Car Lift 57,29
2 3.2 Mengatur Cable Parts 71,05
3 3.3 Mengambil Filling System Cover Pot N From Paint 18,48
4 Fatullah 3.4 Memasang Filling System Cover Pot N From Paint 96,21 3.097,79
5 35 Mengatur Car Lift 27,33
6 3.6 Mengatur Cable Parts 82,53

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO3
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator ElLeerpzn Urutan Kerja ( de\t/:/k% dni ) WStd
J (detik/unit)
7 3.7 Mengambil Lid Sering Coloumn Opening 12,37
8 3.8 Memasang Lid Stering Coloumn Opening 20,28
9 3.9 Menyambung Cable Parts 60,41
Mengambil RH Chafe Protection Foil Finisher Sl dan
10 310 | py,g D20, Plug D12, Plug D25, dan Plug D35 5255
Memasang RH Chafe Protection Foil Finisher Sl dan
1 311 | pjyg D20, Plug D12, Plug D25, dan Plug D35 42,74
Mengambil Plug Holder RR dan Assy Rear Ventilation
12 312 Vertical With Ener 21,61
13 3.13 Memasang Plug D20 dan Plug Holder RR 102,38
14 3.14 Memasang Assy Rear Ventilation Vertical With Ener 24,74
15 3.15 Merapikan Cable Parts 26,42
16 3.16 Memberi Lakban Pada Pondasi Unit 38,22
17 3.17 Mengambil Tools dan From Sub SA 200 41,28
18 318 Memasang From Sub SA 200 dan Safety Connection 69.35
) EXT/TORX-Screw BM8X25-PC-10.9-ZNS3 '
19 3.19 Membersihkan Tangan dan Mengambil Cairan 52,32
20 320 M r?irtnberl kan Cairan Pada Unit & Membersihkan Body 62,95
21 3.21 Mengambil Sticker 31,24
22 3.22 Menempelkan Sticker Pada Body Unit 203,75
23 3.23 Mengatur Ketinggian Car Lift 20,03
Mengambil Plug D12, Sealing Seeve, dan EL P/Brake
24 | Fatullah 324 Cable Clip Entkoppelt 37,96 3.097,79
Memasang Plug D12, Sealing Seeve dan EL P/Brake
25 3.25 Cable Clip Entkoppelt 40,28
26 3.26 Mengambil Plug D25 16,62
27 3.27 Memasang Plug D25 66,40
28 3.28 Mengambil Core Plug dan Assy Clip Lower Part 10,94
29 3.29 Memasang Core Plug dan Assy Clip Lower Part 38,51
30 3.30 Mengambil Expanding Nut 17,98
31 331 Memasang Expanding Nut 110,21
30 332 Mengambil Scavenge Air Line dan Feed Line 57.90
Underfloor Petrol
3 333 Memasang Scavenge Air Line dan Feed Line 33,05
Underfloor Petrol
34 3.34 Mengambil Assy Fuel Tank F60 26,71
35 3.35 Memasang Assy Fuel Tank F60 48,96
36 3.36 Mengambil Fences Assy Fuel Tank F60 12,54
37 3.37 Memasang Fences Assy Fuel Tank F60 51,80
38 3.38 Mengatur Alat Bantu Pada Unit 38,37
39 3.39 Marking Nut 12,54
Memasang Fil/PP RDW Gasoline, Pipe Clip D16-18,
40 3.40 dan Plastic Nut For Coarse Thread 99,92
41 341 Marking Nut 10,61
42 342 Melepas Alat Bantu Pada Unit 76,56

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO3
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator ElLeerpzn Urutan Kerja ( de\t/:/k% dni ) WStd
J (detik/unit)
43 3.43 Mengencangkan From Sub SA 200 43,42
44 3.44 Marking 25,69
45 3.45 Mengambil dan Memakai Helm Safety 26,41
46 3.46 Melakukan Pemeriksaan Unit 29,50
47 347 II\_/I V(\e/RrPasang S Tunnel OTR dan S Bulkhead Engine Bay 26,27
Mengambil Clip Nut HT dan 2-Toe Clip D-10-14
48 348 Coarse -Thread Bolt 17,52
Memasang Clip Nut HT dan 2-Toe Clip D-10-14
49 349 Coarse -Thread Bolt 5538
50 3.50 Mengambil Leitungsbefestiger F Coar se-Threaded Bol 22,29
51 351 Memasang Leitungsbefestiger F Coarse-Threaded Bol 66,94
52 3.52 Mengambil Assy Pipe From DSC To HL RHD 17,20
53 3.53 Memasang Assy Pipe From DSC To HL RHD 27,57
54 3.54 Mengambil Assy Pipe From DSC To HR RHD 24,20
55 3.55 Memasang Assy Pipe From DSC To HR RHD 37,62
56 3.56 Mengencangkan Screw 15,05
57 3.57 Mengambil Feed Line Underfloor Petrol 49,39
58 | Fatullah 3.58 Mengambil PL. Tank CPL Petrol RDW 38,63 3.097,79
Memasang Feed Line Underfloor Petrol dan PL Tank
59 3.59 CPL Petrol RDW 36,58
60 360 Mengambil Screw dan Hex Nut M8 W Rolled-On 2767
Washer
61 361 Memasang Screw dan Hex Nut M8 W Rolled-On 35,80
Washer
62 3.62 Mengambil Assy Vent. Line Fil/PP-CARB. F48 RDW 22,35
63 3.63 Memasang Assy Vent. Line Fil/PP-CARB. F48 RDW 15,99
64 3.64 Marking Nut 27,00
Mengambil Bracket Shift Cable At Srindwand XMBR
65 365 | UKL dan Hex Nut M6-8-ZNS3 21,90
Memasang Bracket Shift Cable At Srindwand XMBR
66 3.66 UKL dan Hex Nut M6-8-ZNS3 48,43
67 3.67 Mengencangkan Hex Nut M6-8-ZNS3 50,06
68 3.68 Mengembalikan Tools ke Rak 17,63
69 3.69 Menurunkan Car Lift 73,99
70 3.70 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 69,63
71 3.71 Melakukan Pemeriksaan Unit 84,30




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator T04

Setelah Realokasi
Total
No | Operator E'Leerl}zn Urutan Kerja ( de\t/:/k% dni ) WStd
(detik/unit)
1 4.1 Mengambil Keranjang Parts dan Tools 66,04
2 4.2 Mengambil Plug 29,99
3 4.3 Memasang Plug 49,83
4 4.4 Mengambil Expanding Nut 38,23
5 4.5 Memasang Expanding Nut 89,43
6 4.6 Memasang Coupling Shaplock dan Pipe Clip 42,02
7 4.7 Memasang Soft Close Automatic Trunk Lid Lift 59,15
8 48 Memasang ITo_ck TRK/LID Closing Assistance W. Crash 1672
' dan CLSRFillister Head Screw WINT / TORX '
Mengambil Cable Lock RR, AK Acceleration Sensor X
9 4.9 Y Model 13 TRW dan Pan Head Screw M6X20-8.8- 15,36
ZNNIV S
10 4,10 Menyambung Socket Bowden Cable Lock RR 72,13
11 411 Memasang Plug D15 30,16
12 4,12 Menyambung Assy Main HRNSS F60 Indonesia 107,42
13 4.13 Menyambung Door Connector 120,55
Menyambung Socket AK Acceleration Sensor X' Y
14 4.14 Model 13 TRW dan Pan Head Screw M6X20-8.8- 28,97
ZNNIV S
15 4.15 Memasang ECU FPC R dan Plastic Nut 112,26
16 4.16 Memasang FBD 3 343 MHZ dan Fastening Plug 245,57
17 | Ahmad 417 Merapikan Assy Main HRNSS F60 Indonesia 121,52 3.162,22
18 4.18 Memasang ECU HKFM 2015 DSL TRK/LID 36,61
19 4.19 Memasang HI-MTD Sop Light Filter F54 F60 24,62
20 4.20 I\P/ILe_Ir_r)1asang S F-TAP/Screw W Serrated Tooth (Thin 60,78
21 4.21 Memasang Blank Holder Back Window Frame F60 86,43
22 4.22 Mengencangkan Screw 1,7 Nm i1 146,10
23 4.23 Marking Nut 65,73
24 4.24 Mengambil Part Sub ST 030 32,24
25 4.25 Memasang Sub ST 030 28,56
26 4.26 Mengembalikan Tools Ke Rak 35,29
27 4.27 Mengencangkan Pan Head Screw M6X20-8.8-ZNNIV S 110,88
Mengambil Residual Water Grommet 17mm Series,
28 4.28 Plug D12, D25, D20, D15, Expanding Nut, Plug 26x52, 65,77
dan Plug Holder FRT (RDSBW/VDC/RBS)
Memasang Residual Water Grommet 17mm Series, Plug
29 4.29 D12, D25, D20, D15, Expanding Nut, Plug 26x52, dan 105,78
Plug Holder FRT (RDS'BWI/VDC/RBS)
30 4.30 Memasang Consumabel Only For SA 322 56,92
Mengambil LH Chafe Protection Foil Finisher S,
31 431 Plug D20, Plug Holder Connection, dan Plug (D20, 20,87
D12, D25, D35)

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator T04
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator E'LeeTZn Urutan Kerja ( de\t/:/k% dni ) WStd
! (detik/unit)
Memasang LH Chafe Protection Foil Finisher Sll, Plug
32 4.32 D20, Plug Holder Connection, dan Plug (D20, D12, 107,86
D25, D35)
Mengambil Plug D20, Plug D12, Plug D25 dan Rear
33 4.33 Ventilation Vertical With Ener 1522
Memasang Plug D20, Plug D12, Plug D25 dan Rear
34 4.34 Ventilation Vertical With Ener 26,12
35 4.35 Mengambil Cairan Aktivator 15,65
36 436 Member_s hkan Body Unit Menggunakan Cairan 80,24
Pembersih
37 4.37 Mengambil Sticker 66,44
38 4.38 Memasang Sticker 174,29
39 4.39 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT & RR 64,98
40 4.40 Memasang LH dan RH Channel Bmpr Lateral 44,41
Mengambil Nutwasher Assy Wth Paint Scrapper
41 441 16,53
Ahmad Groove 3.162,22
42 4.42 Memasang Nutwasher Assy Wth Paint Scrapper Groove 15,05
43 443 Mengambil From Sub ST 120 dan CA Aerial Passenger 20,02
Compartment
44 4.44 Memasang From Sub ST 120 33,19
45 4.45 Memasang CA Aerial Passenger Compartment 13,22
6 446 Mengambil Hex-Head Screw F Thermoplastics, Sealing 1458
' Washer Support Bumper RR, dan Carrier Bumper RR '
47 4.47 Memasang Hex-Head Screw F Thermoplastics 55,43
48 4.48 Memasang Sealing Washer Support Bumper RR 21,73
49 4.49 Memasang Carrier Bumper RR 18,73
50 450 g/lreorgasang Hex-Head Flange Nut W Paint Scraper 44,27
51 451 Mengembalikan Tools ke Rak 19,12
52 4.52 Mengembalikan Meja Parts ke Area 18,81
53 4.53 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 115,42

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator T05

Setelah Realokasi
Totd
No | Operator Ell<eenr1_ean Urutan Kerja ( de\t/?/k% ?ﬂ ) WStd
J (detik/unit)
1 5.1 Mengambil Tools 21,04
5 59 Memasang dan Mengatur Edge Guard Sealing Door 405,73
Aziz FRT & RR 3.182,60
3 53 Mengambil RH Roof Trim Srip, LH Roof Trim Strip 5291 o
) dan Hi Bumper RR. SA TRIHTCH '
4 5.4 Memasang RH Roof Trim Strip dan LH Roof Trim Strip 91,98

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator T05
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator El emen Urutan Kerja V.VStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
5 55 Memasang HI Bumper RR. SA TR/HTCH 17,52
6 5.6 Memasang Plastic Nut W Flange C Coarse Thread 18,15
7 5.7 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT & RR 56,68
8 5.8 Memasang Edge Guard Sealing Door FRT & RR 200,98
Melakukan Pengencangan Edge Guard Sealing Door
9 59 ERT & RR 185,93
10 5.10 Melepas Edge Guard Sealing Door FRT & RR 34,73
11 5.11 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT 93,20
12 5.12 Memasang Edge Guard Sealing Door FRT 103,17
13 513 II\:/I F?IT akukan Pengencangan Edge Guard Sealing Door 45,04
Memasang Tolerance Deviation Compensation Element
14 514 dan Reinforcement Plate Roof Rails 235,38
Memasang Cup-Head Rivet For Head Airbag dan LH &
15 515 RH Head Airbag Ece 267,04
16 5.16 Menyambung dan Merapikan Socket Cable 207,10
17 5.17 Mengambil RH Roof Rails dan LH Roof Rails 42,90
18 5.18 Memasang LH Roof Rails 29,22
19 5.19 Memasang RH Roof Rails 39,37
20 5.20 Mengambil Plug 17,48
21 5.21 Memasang Check Top Is Flush With Roof 254,78
22 5.22 Memasang Plug D25 28,76
Mengambil LH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet For
23| Azz 5.23 Head Airbag dan RH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet 26,95 3.182,60
For Head Airbag
o4 524 Memas_ang RH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet For 16,96
Head Airbag
o5 595 Memas_ang LH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet For 8,53
Head Airbag
Mengambil 1BS2011 W. CA. B-FBF UKL2 LONG W/O
26 5.26 & Bracket B-Plus Distributor dan Cable SrapW 56,18
Bracket TSORFT-200L & Cable Strap
Memasang I1BS2011 W. CA. B-FBF UKL2 LONG W/O
27 5.21 & Bracketh-PI us Distributor 6045
8 528 Memasang Cable StrapW Bracket TSORFT-200L & 52,46
Cable Strap
29 5.29 Menyambung Cabel Parts 171,03
30 5.30 Menyambung Clip Ecu-Eps-Cable 55,71
31 5.31 Memasang I1BS2011 W. CA. B- FBF UKL2 Long WO 20,36
32 5.32 Memasang Ground Cable-BX8-LU Automatic 56,92
33 5.33 Memasang Plastic Nut W Flange C Coarse Thread 16,67
34 534 Mengencangkan Hex-Head Flange Nut W Paint 7491
Scraper Groo
35 5.35 Marking Nut 23,32
36 5.36 Melakukan Pemeriksaan Unit 27,71
37 5.37 Mengembalikan Tools ke Rak 22,27
38 5.38 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 43,08




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO6

Setelah Realokasi
Totd
No | Operator H emen Urutan Kerja WStd . wstd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
1 6.1 fI\B/I1e|n7ggmbll Tools, Seal dan Power Brake Unit 10Z 23. 36,80
5 6.2 fI\B/Ilelrgassang Tools, Seal dan Power Brake Unit 10Z 23. 17,00
3 6.3 Memasang Assy Power Brake Unit 10Z 23. 8117.5 85,67
Mengambil Aerial Amplifier AT FM1 F54 F60,
4 6.4 Amplifier FM2, Assy Cover UPR Baggage, Rear 26.71
' Window Wiper Motor, dan Hex-Head Screw M6X25- '
B-U2-8.8-ZNS
5 65 Memgsang Aerial Amplifier AT FM1 F54 F60 dan 34,64
Amplifier FM2
6 6.6 Memasang Assy Cover UPR Baggage 8,92
Memasang Rear Window Wiper Motor dan Hex-Head
! 67 | screw M6X25-5B-U2-8.8-ZNS 153,31
8 6.8 Marking Nut 11,48
9 6.9 Mengambil Hex-Head Screw F Thermoplastics 37,91
10 6.10 Mengatur Cable Parts dan Menyambung Socket Cable 515,65
11 6.11 Memberi Lem Pada Parts 45,03
12 6.12 Mengatur Cable Parts 68,03
13 6.13 Memasang Hex-Head Screw F Thermoplastics 13,46
14 6.14 Mengambil Cairan Aktivator 43,58
15 | sunarto 6.15 Members hkan Pintu Belakang Menggunakan Cairan 25,19 3.108.63
Aktivator '
16 6.16 Mengambil Script Nameplate " Cooper™" 37,86
17 6.17 Memasang Script Nameplate "Cooper” 29,72
18 6.18 Mengambil Handle Strip TRK/LID Black Jetblack 25,81
19 6.19 Memasang Handle Strip TRK/LID Black Jetblack 10,22
20 6.20 M engambll Tool, Screw VSTS5X16-F ZNS3, dan 28.28
Plastic Nut
Memasang Screw VS TSEX16-F ZNS3 dan
21 6.21 Menyambung Socket 76,00
22 6.22 Memasang Plastic Nut 28,39
23 6.23 Memasang Blind-Rivet Nut W Sealing Ring 22,64
24 6.24 Mengambil Brake Vacuum Sensor Conti Gen2 26,63
Menyambung Socket dan Memasang Brake Vacuum
25 6.25 Sensor Conti Gen2 38,32
26 6.26 Mengambil Parts From Sub ST 010 41,99
o7 6.27 Memasang From Sub Part ST 010 dan Menyambung 67.04
Socket
28 6.28 Mengencangkan From Sub Part ST 010 11,38
29 6.29 Mengambil Sckr Brake Fluid Indonesia 23,10
30 6.30 Memasang Sckr Brake Fluid Indonesia 8,59
31 6.31 Mengambil Lem dan Cover Lid Floor Panel RR & 42,69
Arrow Show Front

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO6
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator E'L?Zn Urutan Kerja ( d;/t\illzs/tl?ni ) wstd
! (detik/unit)
Memberi Lem Pada Bagian Bibir Rangka Cover LID
32 6.32 Floor Panel RR 4248
23 6.33 E/Iriri?fsang Cover Lid Floor Panel RR & Arrow Show 80,32
34 6.34 Mengambil FRT Floor Cover 43,87
35 6.35 Memasang FRT Floor Cover 39,58
36 6.36 Mengambil BCK Floor Cover 18,02
37 6.37 Memasang BCK Floor Cover 62,00
Memasang Central Bass Finisher UKL High &
38 6.38 | Fill/Head Screw F Thermoplastics 61,30
39 6.39 Mengambil Tools 42,73
40 6.40 Mengendurkan Baut House Click Back Door 68,01
41 6.41 Mengatur House Click Back Door dengan Jig 115,87
42 6.42 _I\r/loir?gatur Jarak Kerenggangan Pintu Bagasi dengan 115,80
43 6.43 Mengembalikan Tools Ke Rak 35,04
Mengambil Headliner Base A/Col Black, Expanding
a4 6.44 Rivet A Col & Carbon Black 28,17
Memasang Headliner Base A/Col, Black & Expanding
45 6.45 Rivet A Col & Carbon Black 126,72
46 6.46 Mengambil Folding Handle RR A/Col, Black 20,61
47 6.47 Memasang Folding Handle RR A/Cal, Black 29,63
25 | SN0 648 | Mengambil Finisher Belt RR Center A/Col, Black 25,46 3.108,63
49 6.49 Memasang Finisher Belt RR Center A/Col, Black 61,52
50 6.50 Mengambil Ceiling Lamp RR High W/O Welcome 28,73
51 6.51 Memasang Ceiling Lamp RR High W/O Welcome 55,44
Mengambil Tools, LH Rear Heater Duct FRT, Assy
LH Central Bass Branded Hifi Stereo, LH Rear
52 6.52 Heater Duct RR, Clip Nut F Coarse Thread, dan LH 84,48
Insert Footwell Front LHD
53 6.53 Memasang LH Rear Heater Duct FRT 16,56
54 6.54 Memasang Assy LH Central Bass Branded Hifi Sereo 17,88
55 6.55 Memasang LH Rear Heater Duct RR 9,33
56 6.56 Memasang Clip Nut F Coarse Thread 14,50
57 6.57 Memasang LH Insert Footwell Front LHD 12,50
Mengambil Hex Nut BM6-8ZNS3 dan Adapter Plate
58 6.58 Centre Bass Fnshr UKL ECE & Fill/Head Screw F 16,80
Thermoplastics
59 6.59 Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3 17,89
Memasang Adapter Plate Centre Bass Fnshr UKL
60 6.60 | ECE & Fill/Head Screw F Thermoplastics 33,32
61 6.61 Mengembalikan Tools Ke Rak 18,38
62 6.62 Melakukan Pemeriksaan Unit 87,84
63 6.63 M el akukan Pengecapan Pada Form AIC 35,13




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO7

Setelah Realokasi
Total
No | Operator E emen Urutan Kerja WStd . WE G
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
Mengambil Assy RH Central Bass Branded Hifi
Sereo, RH Rear Heater Duct FRT, RH Rear Heater
1 71 Duct RR, Clip Nut F Coarse Thread, RH Insert 2954
' Footwell Front LHD, Hex Nut BM6-8ZNS3, dan '
Adapter Plate Centre Bass Fnshr UKL ECE &
Fill/Head Screw F Thermoplastics
2 7.2 Memasang Assy RH Central Bass Branded Hifi Stereo 13,29
3 7.3 Memasang RH Rear Heater Duct FRT 17,24
4 7.4 Memasang RH Rear Heater Duct RR 9,66
5 7.5 Memasang Clip Nut F Coarse Thread 16,07
6 7.6 Memasang RH Insert Footwell Front LHD 14,58
7 7.7 Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3 42,29
8 78 Memasang Adapter Plate Centre Bass Fnshr UKL 6311
' ECE & Fill/Head Screw F Thermoplastics '
9 79 Mengambil Top Belt RR Ctr ECE/JPN 2.9.A.Col & 7799
) Fillister Head Screw With Int/Torx '
Memasang Top Belt RR Ctr ECE/JPN 2.9.A.Col &
10 /10 Fillister Head Screw With Int/Torx 66,02
11 7.11 Mengambil FRT Floor Cover 41,75
12 7.12 Memasang FRT Floor Cover 64,10
13 7.13 Mengambil BCK Floor Cover 26,00
14 Hendri 7.14 Memasang BCK Floor Cov_er_ _ 54,27 3.173,20
15 715 Mengambil Central Bass Finisher UKL High & 4498
' Fill/Head Screw F Thermoplastics '
Memasang Central Bass Finisher UKL High &
16 716 | £ill/Head Screw F Thermoplastics 4341
Mengambil Foot Rest RHD A/Col, Hex Nut BM6-8-
17 7.17 ZNS3 & Insert Footrest dan LU Accelerator Module 3 157,85
Mini AUT
Memasang Foot Rest RHD A/Col, Hex Nut BM6-8-
18 /.18 ZNS3 & Insert Footrest 69,92
19 7.19 Memasang LU Accelerator Module 3 Mini AUT 34,45
Mengambil Assy Foot Controls RHD A Mini dan
20 /.20 Holding Ring Condensed Water Drain UKL 31,74
21 7.21 Memasang Assy Foot Controls RHD A Mini 184,41
2o 799 M lirl?asang Holding Ring Condensed Water Drain 32.23
23 7.23 Mengambil Headliner Base A/Col & Clip 118,87
24 7.24 Memasang Headliner Base A/Col & Clip 109,62
Mengambil Folding Handle FRT A/Col, Black, LH Sun
25 7:25 Visor, dan Plug Folding Handle 1022
26 7.26 Memasang Folding Handle FRT A/Coal, Black 18,67
27 7.27 Memasang LH Sun Visor 59,46
28 7.28 Memasang Plug Folding Handle 38,96

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO7
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator El emen Urutan Kerja V.VStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
Mengambil RH Sun Visor, Ceiling Lamp FRT High
29 7.29 W/O%Nel come, dan Sticker Airbag i ) 2580
30 7.30 Memasang RH Sun Visor 36,17
31 7.31 Memasang Ceiling Lamp FRT High W/O Welcome 14,09
32 7.32 Memasang Sticker Airbag 20,78
33 7.33 Memasang Assy House Pull Safety Belt RH 100,55
34 7.34 Memasang Cover Mini LWR Dashboard 62,80
35 7.35 Menyambung dan Merapikan Socket Cable Dashboard 190,32
36 7.36 Mengambil Dashboard (From Jig Sub Trim) 102,13
37 7.37 Memasang Dashboard (From Jig Sub Trim) 19,53
38 7.38 Mengambil Tools dan Nut LH Dashboard 69,22
39 7.39 Memasang Nut LH Dashboard 18,43
Menyambung Socket Cable LH Dashboard & Sde
40 740 Cove): LH ngboard 82,64
41 | Hendri 741 Mengambil Nut RH Dashboard 110,93 3.173,20
42 7.42 Memasang Nut RH Dashboard 20,87
43 743 Mengambil Nut Inner CNTR Dashboard, Sde Cover 72 47
RH Dashboard, dan Assy House Pull Safety Belt RH '
44 7.44 Memasang Nut Inner CNTR Dashboard 53,66
45 7.45 Menyambung Socket Cable LWR Dashboard 28,88
46 7.46 Memasang Sde Cover RH Dashboard 41,06
47 747 Mengar_nbil Cover Mini LWR Dashboard dan Assy 53,47
Entertainment Audio Player
48 7.48 Memasang Cover Mini LWR Dashboard 63,36
49 7.49 Menyambung dan Merapikan Socket Cable Dashboard 192,02
50 7.50 Memasang Assy Entertainment Audio Player 216,14
51 7.51 Mengembalikan Tools Ke Rak 19,78
52 7.52 Melakukan Pemeriksaan Unit 43,02
53 7.53 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 24,41

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO8

Setelah Realokasi
Total
No | Operator E'Leerpzn Urutan Kerja ( de\t/?/k% ?ﬂ ) WStd
J (detik/unit)
Mengambil LCD Screen Entertainment Audio Player,
1 8.1 Assy Frame LCD Screen Entertainment Audio Player, 20,32
dan House Nut Transmission
2 | Rahmat 8.2 Memasang LCD Screen Entertainment Audio Player 95,81 3.305,69
3 83 Memasang Assy Frame LCD Screen Entertai nment 84,11
Audio Player
4 8.4 Memasang House Nut Transmission 67,01

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO8
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator Elem_en Urutan Kerja V.VStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
5 85 Merapi I_<an Socket Cable Transmission dan Module 187,18
Transmission
6 86 Mengambil Sde L_H _Cover Transmission, dan Sde 15,46
RH Cover Transmission
Memasang dan Merapikan Center Cover
! 8.7 Transmissgi] on & Socakzt 399,53
8 8.8 Memasang Sde LH Cover Transmission 61,77
9 8.9 Memasang Sde RH Cover Transmission 71,86
Mengambil LH Under Cover Small Dashboard dan
10 8.10 Assngovering GLV/BOX LWR RHD 9245
11 8.11 Memasang LH Under Cover Small Dashboard 68,59
12 8.12 Memasang Assy Covering GLV/BOX LWR RHD 41,93
Mengambil RH Under Cover Small Dashboard, Assy
13 8.13 Covering Seer LWR RHD, dan Lever 4449
14 8.14 Memasang RH Under Cover Small Dashboard 56,80
15 8.15 Memasang Assy Covering Steer LWR RHD 22,04
16 8.16 Memasang Lever 44,75
Mengambil Assy Cover Under Panel Dashboard dan
7 8.1/ Assy Cover Center Panel Transmission 4882
18 8.18 Memasang Assy Cover Under Panel Dashboard 64,21
19 8.19 Memasang Assy Cover Center Panel Transmission 91,23
20 8.20 Mengambil Knob & Cover Gear Shift 24,19
21 8.21 Memasang Knob & Cover Gear Shift 22,39
22 | R&hmal ™5 5> "Mengambil LH & RH Inner Belt Guide 19,84 3.305,69
23 8.23 Memasang LH & RH Inner Belt Guide 94,65
Mengambil LH & RH Back Seat Safety Belt dan LH &
24 8.24 RH gover Back Seat Safety belt g 17,75
25 8.25 Memasang LH & RH Back Seat Safety Belt 69,24
26 8.26 Memasang LH & RH Cover Back Seat Safety belt 28,66
27 8.27 Mengambil LH & RH Belt Guide A/COL 10,80
28 8.28 Memasang LH & RH Belt Guide A/COL 80,74
29 8.29 Mengambil LH Foot Cover Sde Pillar 35,21
30 8.30 Memasang LH Foot Cover Sde Pillar 103,24
31 8.31 Mengambil LH Cover Pillar A 24,14
32 8.32 Memasang LH Cover Pillar A 34,52
3 833 Mengambil Assy RH Foot Cover Side Pillar dan RH 3377
Cover Pillar A
34 8.34 Memasang Assy RH Foot Cover Sde Pillar 45,45
35 8.35 Memasang RH Cover Pillar A 66,58
36 8.36 Mengambil LH Top Cover Pillar B 20,97
37 8.37 Memasang LH Top Cover Pillar B 15,37
38 8.38 Mengambil LH Under Cover Pillar B 25,83
39 8.39 Memasang LH Under Cover Pillar B 30,53
0 8.40 Mengambil RH Top Cover Pillar B dan RH Under 48,62
Cover Pillar B
41 8.41 Memasang RH Top Cover Pillar B 12,49

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO8
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator Elem_en Urutan Kerja V.VStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)

42 8.42 Memasang RH Under Cover Pillar B 37,39

Mengambil Assy LH & RH Holding Fixture Parcel
43 8.43 Shelf A/IC dan LH & RH Cover Inner Pillar D 4248

Memasang Assy LH & RH Holding Fixture Parcel
44 8.44 Shelf A/C 126,00
45 8.45 Memasang LH & RH Cover Inner Pillar D 198,72
46 | Rahmat 8.46 Mengambil Assy LH & RH Cover Inner Pillar C 92,90 3.305,69
47 8.47 Memasang Assy LH & RH Cover Inner Pillar C 94,69

Melakukan Scanning Full Wiring Harness dengan
48 8.48 Komputer 182,25
49 8.49 Mengembalikan Tools Ke Rak 17,56
50 8.50 Melakukan Pemeriksaan Unit 40,65
51 8.51 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 29,67

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO9A

Setelah Realokasi
Total
No | Operator E emen Urutan Kerja V.VStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
1 9A.1 Mengambil Tools, Kain dan | sopropylal cohol 12,87
Membersihkan Frame Rangka TB Assy WIndscreen,
2 9A.2 LH RH C-D Pillar & Bagasi Belakang dengan 122,64
I sopropylal cohol
3 9A.3 Mengambil LH Dual Lock Line Sde Window RR 34,03
20X12
4 9A.4 Memasang LH Dual Lock Line Sde Window RR 40,23
20X12
5 9A5 Mengambil RH Dual Lock Line Sde Window RR 14.87
20X12
6 9A.6 gﬂoirr{gsmg RH Dual Lock Line Sde Window RR 1252
7 Dicki 9A.7 Mengambil Speed Nut W Sealing Lip dan LH Bracket 3366 3137.88
' Rail Sde Panel RR '
Memasang Soeed Nut W Sealing Lip dan LH Bracket
8 9A8 | Rail Side Panel RR 17,19
Mengambil Speed Nut W Sealing Lip dan RH Bracket
o 9A9 | Rail Side Panel RR 113
Memasang Soeed Nut W Sealing Lip dan RH Bracket
10 9A.10 Rail Side Panel RR 17,03
11 9A.11 | Mengambil Fillister Head Screw C Thermopl Plastic 75,37
12 9A.12 | Memasang Fillister Head Screw C Thermopl Plastic 19,00
13 9A.13 | Mengambil Assy Back Window 158,87
14 9A.14 | Memasang dan Mengatur Assy Back Window 373,37

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO9A
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Total
No | Operator El emen Urutan Kerja V.VStd . WStd
Kerja (detik/unit) (detik/unit)
15 9A.15 | Mengambil Grommet RR Window Wiper 180,56
16 9A.16 | Memasang Grommet RR Window Wiper 8,58
Mengambil LH Trim Moulding TRK/LID LWR
17 9A.17 | Support dan RH Trim Moulding TRK/LID LWR 39,11
Support
18 9A 18 Memasang RH Trim Moulding TRK/LID LWR 20,61
Support
19 9A 19 Memasang LH Trim Moulding TRK/LID LWR 2327
Support
20 9A 20 Membersihkan Sisi Frame Assy Back Window dengan 57.95
| sopropanol
21 9A.21 | Memasang Frame Assy Back Window ke Jig 75,08
Memberi Perekat Sisi Frame Assy Back Window
22 922 | jengan Sikaflex 250 DB-1/R 411
23 9A.23 | Melepas Frame Assy Back Window dari Jig 55,05
24 9A.24 | Memasang Assy Back Window 36,80
Mengambil LH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin
25 9A.25 Door Glass Bdy. Fixed 110,76
Memasang LH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin
26 9A.26 Door Glass Bdy. Fixed 60.21
Mengambil RH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin
27 9A.21 Door Glass Bdy. Fixed 6580
Dicki Memasang RH Dual -Lock-Band Trunk LID & Pin 3.137,88
28 9A.28 Door Glass Bdy. Fixed 4641
29 9A.29 | Mengambil LH Bracket Rail Sde Panel FRT 50,52
30 9A.30 | Memasang LH Bracket Rail Sde Panel FRT 17,61
31 9A.31 | Memasang LH Door Glass Bdy Fxd ke Jig 49,97
3 9A.32 Membersihkan Sisi ITH Door Glass Bdy Fxd dengan 38,82
I sopropanol dan Aktivator
Memberi Perekat Sisi LH Door Glass Bdy Fxd
33 9A-33 | jengan Sikaflex 250 DB-1/R 201,88
34 9A.34 | Mélepas LH Door Glass Bdy Fxd dari Jig 2321
35 9A.35 | Memasang dan Mengatur LH Door Glass Bdy Fxd 97,57
36 9A.36 | Mengambil RH Bracket Rail Sde Pandl FRT 13,27
37 9A.37 | Memasang RH Bracket Rail Sde Panel FRT 26,67
38 9A.38 | Memasang RH Door Glass Bdy Fxd ke Jig 47,53
39 9A 39 Membersihkan S|S|_ RH Door Glass Bdy Fxd dengan 36,13
I sopropanol & Aktivator
Memberi Perekat Sisi RH Door Glass Bdy Fxd
40 940 | jengan Sikaflex 250 DB-1/R 11382
41 9A.41 | Méeepas RH Door Glass Bdy Fxd dari Jig 23,14
42 9A.42 | Memasang dan Mengatur RH Door Glass Bdy Fxd 287,90
43 9A 43 Mengambil S Windscreen Cowl dan TB Assy 20776
Windscreen
44 9A.44 | Memasang S Windscreen Cowl 99,01




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO9B

Setelah Realokasi
Elemen . wstd Total WStd
No | Operator | via Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 9B.1 | Memasang TB Assy Windscreen ke Jig 19,49
5 9B.2 Membersihkan TB ASQ/ Windscreen dengan 42,81
Isopropanol & Aktivator
Memberi Perekat Sisi TB Assy Windscreen dengan
3 983 | Skaflex 250 DB-UR 187,94
4 9B.4 | Melepas TB Assy Windscreen dari Jig 104,36
5 9B.5 | Memasang TB Assy Windscreen 231,26
6 9B.6 Mengambil Support Floor Trim Panel dan Trim 43,08
Panel Crossmember
7 9B.7 | Memasang Support Floor Trim Panel 60,60
8 9B.8 | Memasang Trim Panel Crossmember 25,92
9 9B.9 | Mengambil Cover Cargo Bay RR 21,18
10 9B.10 | Memasang Cover Cargo Bay RR 20,12
11 9B.11 | Mengambil Tools dan Bulkhead Cowl RHD 102,96
12 9B.12 | Memasang Bulkhead Cowl RHD 4,97
Mengambil Bracket Socket Connection dan Sticker
13 9B.13 Square Black 9,97
14 9B.14 | Memasang Bracket Socket Connection 3,76
15 9B.15 | Memasang Sticker Square Black 8,83
Mengambil Assy Pipe FR. DSC HU TO FRT RH RHD,
Assy Pipe-V-DSC-HCU-N-VL-RHD, Assy-Pipe-V-
16 98.16 BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-V-RHD, Assy Pipe-V-BRMSG- 47,34
Z-DCSHCU-KR-H-RHD, dan 4 Fold Spacer W Brace
17 9B.17 | Memasang Assy Pipe FR. DSC HU TO FRT RH RHD 30,55
19 9B.19 I\R/I ﬁga&ang Assy-Pipe-V-BRMSG-Z-DCS-HCU-KR-V- 2768
20 98.20 |\R/| ﬁrgasang Assy Pipe-V-BRMSG-Z-DCSHCU-KR-H- 2235
21 9B.21 | Memasang 4 Fold Spacer W Brace 6,02
22 9B.22 | Mengencangkan Nut 17Nm IV 49,62
Mengambil Assy Wiper System RHD, Hex Head Screw
M6X30-SC-U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut Black, Assy
Pressure Pipe UKL1, Assy Suction Line Part 1,
23 9B.23 INT/TORX Screw M6X27-U1-10.9-ZNS3, Sealing 14,62
Aggregate Compartment RH OT, Assy Coolant Hose
Feed Line, Assy Coolant Hose Return, dan Hose Support
2XD25
Memasang Assy Wiper System RHD, Hex Head Screw
24 98.24 M6X30-SC-U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut Black 69,10
25 9B.25 | Memasang Assy Pressure Pipe UKL1 18,29
26 9B.26 | Memasang Assy Suction Line Part 1 10,44
27 9B.27 | Memasang INT/TORX Screw M6X27-U1-10.9-ZNS3 19,84
28 9B.28 | Memasang Sealing Aggregate Compartment RH OT 34,05
29 9B.29 | Memasang Assy Coolant Hose Feed Line 23,36
30 9B.30 | Memasang Assy Coolant Hose Return 23,82
31 9B.31 | Memasang Hose Support 2XD25 33,18
Mengambil Second Bulkhead LWR & Hex Head Screw F
32 9B.32 Thermoplastics 16,67
Memasang Second Bulkhead LWR & Hex Head Screw F
33 9B.33 Thermoplastics 51,76

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO9B
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operator | " viq Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Mengambil Assy Second Firewall Upper Part RR, Speed
Nut & 2-Toe Clip D10-14 Hole Assembly, dan Assy
34 98.34 Scavenge Air Line WTH & Assy Feed Line WTH Petrol 34,53
SIAEA
Memasang Assy Second Firewall Upper Part RR, Speed
35 98.35 Nut & 2-Toe Clip D10-14 Hole Assembly 30,59
Memasang Assy Scavenge Air Line WTH & Assy Feed
36 98.36 Line WTH Petrol SLAEA 29,54
Mengambil RH Side TR/PNL TRK SA, LH Side TR/PNL
37 9B.37 | TRK SA, Assy Lashing Eye, Finisher Lashing Eye, dan 99,01
Expanding Rivet & DS LED Kleinleuchte High Power
Memasang RH Side TR/PNL TRK SA, Assy Lashing Eye,
38 9B.38 | Finisher Lashing Eye, dan Expanding Rivet & DSLED 182,83
Kleinleuchte High Power
Memasang LH Sde TR/PNL TRK SA, Assy Lashing Eye,
39 9B.39 | Finisher Lashing Eye, dan Expanding Rivet & DSLED 160,67
Kleinleuchte High Power
40 9B.40 | Mengambil Trim Panel Luggage Compartment Floor 20,01
41 9B.41 | Memasang Trim Panel Luggage Compartment Floor 28,44
42 9B.42 | Mengambil Assy RH Finisher C-Pillar LWR A.Col 23,26
43 9B.43 | Memasang Assy RH Finisher C-Pillar LWR A.Col 149,12
44 9B.44 | Mengambil Assy LH Finisher C-Pillar LWR A.Col 20,52
45 9B.45 | Memasang Assy LH Finisher C-Pillar LWR A.Col 157,13
Mengambil LH Plastic Cover Backside Passenger Foot
46 9B.46 | Sepdan LH Plastic Cover Frontside Passenger Foot 48,13
Sep
Nurholis ' i 3.142,04
47 urholi OB .47 g/lt;r)namng LH Plastic Cover Backside Passenger Foot 1591
48 9B.48 g/lt;r)na&ang LH Plastic Cover Frontside Passenger Foot 52,14
Mengambil RH Plastic Cover Backside Passenger Foot
49 98.49 Sep dan LH Plastic Cover Frontside Driver Foot Step 13,15
50 9B.50 glt ;r)na&ang RH Plastic Cover Backside Passenger Foot 14,78
51 9B.51 | Memasang LH Plastic Cover Frontside Driver Foot Sep 39,02
Mengambil Sickr Chassis Suspension-No. Black
52 9B8.52 dan LH Elastic Bumper 38,22
53 9B.53 | Memasang Stckr Chassis Suspension-No. Black 15,72
54 9B.54 | Memasang LH Elastic Bumper 10,45
55 9B.55 | Mengambil Baggage Elastic Bumper 15,93
56 9B.56 | Memasang Baggage Elastic Bumper 20,54
57 9B.57 | Mengambil Assy RH Finisher D-Pillar Body 52,62
58 9B.58 | Memasang Assy RH Finisher D-Pillar Body 28,62
59 9B.59 | Mengambil Assy LH Finisher D-Pillar Body 25,79
60 9B.60 | Memasang Assy LH Finisher D-Pillar Body 38,07
Mengambil Assy Inner Cover Spoiler dan Fill/HD
61 9B.61 Screw+Washr Assy W Spring Washer 4941
Memasang Assy Inner Cover Spoiler dan Fill/HD
62 9B.62 Screw+Washr Assy W Spring Washer 238,05
63 9B.63 | Melakukan Pemeriksaan Unit 55,20
64 9B.64 | Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 18,44




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO9B

Setelah Realokasi
Elemen . WE G Total WStd
No | Operator | "y iz Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 10.1 Menyambung Socket Wiring Bagagge Spoiler 141,81
2 10.2 Mengambil Expanding Nut 22,83
3 10.3 Memasang Expanding Nut 28,35
Mengambil Assy Trim Panel TRK/LID Center
TR/Coupl & Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R
4 10.4 ZNNIV SW, Internal Trunk LID Push Button 36,35
TRK/LID A, dan Warning Triangle Trimicro W
Container
Memasang Assy Trim Panel TRK/LID Center
5 10.5 TR/Coupl & Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R 84,07
ZNNIV SW
Memasang Internal Trunk LID Push Button
6 10.6 TRK/LID A 16,20
7 107 M emasang Warning Triangle Trimicro W 16,52
Container
Mengambil Assy Spoiler TRK/LID A/Col,
8 10.8 EXT/Torx-Screw BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV S, 68,54
dan Filler Plug & Expanding Rivet
9 10.9 Memasang Assy Spoiler TRK/LID A/Col 45,67
Memasang EXT/Torx-Screw BM6X10-PC-U1-
10 1010 | g5 7NNIV S, Filler Plug & Expanding Rivet 189,80
Mengambil Assy LH Trim Panel TRK/LID
Lateral, Assy RH Trim Panel TRK/LID Lateral,
11 1011 | Assy Trim Panel TRK/LID Upr, dan Fastneing 17.43
Don Knob Integrated __ 3.155,67
12 10.12 Memasang Assy LH Trim Panel TRK/LID 15.88
Lateral
13 1013 Memasang Assy RH Trim Panel TRK/LID 20,35
Lateral
14 10.14 | Memasang Assy Trim Panel TRK/LID Upr 45,44
15 10.15 | Memasang Fastneing Knob Integrated 15,46
16 10.16 | Melepas Bungkus Trolley 239,67
17 10.17 | Mengambil Tools dan Unit Guard Interior 28,30
18 10.18 | Memasang Unit Guard Interior 113,80
19 10.19 | Melepas Nut 42,27
20 10.20 | Mengambil RH Waistline Cover SSFXD Body 104,47
21 10.21 | Memasang RH Waistline Cover SSFXD Body 128,90
22 10.22 | Mengambil LH Waistline Cover SSFXD Body 18,93
23 10.23 | Memasang LH Waistline Cover SSFXD Body 97,69
Mengambil Assy LH Side Repeater White dan LH
24 10.24 Finisher Sde Turn Sgnal Light Coope 61,94
25 10.25 | Memasang Assy LH Sde Repeater White 30,47
26 10.26 Memasang Assy LH Finisher Sde Turn Sgnal 30,93
Light Coope
Mengambil Assy RH Side Repeater White dan
27 1027 RH Finisher Sde Turn Sgnal Light Coope 3845
28 10.28 | Memasang Assy RH Sde Repeater White 79,60
29 10.29 Memasang RH Finisher Sde Turn Signal Light 29,23
Coope

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper (YS36) Operator TO9B
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . WStd Total WStd
No | Operator | "y i Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Mengambil LU Passenger Assy Seat FRT Sport
Man/Seat RR Bass A.Col, Fillister Head Screw
30 10301 \ith Innenvielzahn dan Finisher Seat Rail FRT 37,18
A.Col
Memasang LU Passenger Assy Seat FRT Sport
31 1031 Man/Seat RR Bass A.Col 229,22
32 10.32 Memas_ang Fillister Head Screw With 89,01
Innenviel zahn
33 10.33 | Memasang Finisher Seat Rail FRT A.Col 151,72
Mengambil LU Passenger Seat FRT Sport
Man/Seat RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw
34 1034 WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End 56,82
Cap Seat Frt
. Memasang LU Passenger Seat FRT Sport
- Don 1035 | Man/Seat R Bass A.Col, Chesse-Head Screw 25778 3.155,67
' WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End '
Cap Seat Frt
Mengambil LU Driver Seat FRT Sport Man/Seat
RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw WTH
36 10.36 Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End Cap 52,62
Seat Frt
Memasang LU Driver Seat FRT Sport Man/Seat
RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw WTH
37 1037 Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End Cap 269,76
Seat Frt
38 10.38 | Mengembalikan Tools Ke Rak 26,41
39 10.39 | Meakukan Pemeriksaan Unit 52,68
40 10.40 | Melakukan Pengecapan Pada Form AlIC 23,12




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator TO1

Setelah Realokasi
Elemen . wstd Total WStd
No | Operator |y ia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 1.1 Mengisi Form Unit 81,37
2 1.2 Meminda Barcode Menggunakan Borries 23,30
3 1.3 Memasang Protection Foil F. Chassis Number 100,81
4 1.4 Menyalin Chassis Number 70,73
5 15 Mengambil Gas Strut Passive 46,51
6 1.6 Memasang Gas Strut Passive 26,36
7 1.7 Membersihkan Protection Foil F. Chasis Number 24,29
8 1.8 Memasang Protection Foil F. Chassis Number 52,02
Mengambil Tools, Keranjang Parts, dan RHS
9 1.9 Shovgn LHSMirror ol 163,84
10 1.10 Memasang Assembly Plug D25 103,50
11 1.11 Memasang Damping Strip 13,91
12 1.12 Memasang Adhesive Pad 13,41
13 1.13 Memasang Plug 63,81
14 114 Memasang RHS Shown LHS Mirror 40,42
15 1.15 Mengambil Cairan |sopropanol dan Kimtex Blue 30,21
16 116 Membersihkan Pil!ar Dashboard dengan Cairan 3131
I sopropanol dan Kimtex Blue
17 1.17 Memasang Adhesive Pad 45,02
18 118 Me_mbersi hkan Lwr LH P[IIar Dashboard dengan 36,45
Cairan Isopropanol dan Kimtex Blue
19 1.19 Memasang Formpad A-Pillar Sym 32,97
20 1.20 Me_mbersi hkan Lwr RH P!IIar Dashboard dengan 19.73
Muttatho Cai ran_IsopropanoI dan K| mtex Blue
21 1.21 Merapikan Formpad A-Pillar Sym 31,77 3.254,99
22 1.22 Memasang S Accelerator Module 9,83
23 1.23 Memasang Plug D20 Assembly 66,51
Memasang 1S04017-SCREW M8X14-10.9
24 124 | SonTED 99,85
25 1.25 Mengambil LH/RH S Wheel Arch RR Inr 9,13
26 1.26 Mengambil LH/RH S Wheel Arch 21,81
27 1.27 Mengambil Skaflex Foam Freeze 29,94
28 1.28 Menyemprot Skaflex Foam Freeze 301,21
29 1.29 Memasang Adhesive Pad 13,71
30 1.30 Mengambil S RCH 19,69
31 131 Memasang S RCH 32,70
32 1.32 Memasang Plug-In Fastener One-Piece 50,79
33 1.33 Memasang RHS S & Spring Nut 55,13
34 1.34 Memasang LHS S & Sporing Nut 19,73
35 1.35 Memasang Push Button 34,38
36 1.36 Memasang LH S Wheel 87,07
37 1.37 Memasang RH S Wheel 23,65
38 138 Mengambil Cairan Isopropanol, Aktivator dan 29,62
Kinmtex Blue
39 139 Membersi hkan Atap Unit dengan Isopropanol dan 65,12
Kinmtex Blue
Mengambil Karet Lis Sun Roof UPR F60 dan Sun
40 140 Roong PR F60 28,64

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator TO1
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operator |\ in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Membersihkan Sun Roof UPR F60 dengan Cairan
4l 141 Aktivator dan Kimtex Blue ° 100,54
42 1.42 Memasang Karet Lis Sun Roof UPR F60 126,67
43 1.43 Memasang Sun Roof UPR F60 260,83
44 1.44 Memasang S Roof RR 48,31
45 1.45 Mengambil S Crossmember TRK 42,42
46 1.46 Memasang S Crossmember TRK 15,49
47 1.47 Mengambil Tools 22,15
48 1.48 Memasang Support Battery Carrier 42,59
49 1.49 Mema&an_g Leitungsclip dan Cover Lid Power 17,64
Brake Unit
Memasang Wor kpiece Connection Sip Agent dan
50 | Muttatho | 1.50 Assy Hoszeg Line"%N " Heated i 100,17 3.254,99
51 151 Mgma&ang Grommet Coolsnt Hoses dan 37.45
Leitungsclip
52 1.52 Memasang Assembly Plug D20 dan D25 116,61
53 1.53 Mengambil Engine Mount ML 9 dan Sl Bonnet 23,39
54 1.54 Memasang S Bonnet dan Clip 49,03
55 1.55 Memasang Assembly Plug D15 39,65
56 1.56 Memasang Assembly Plug 32,01
57 157 Marking Nut 36,63
58 1.58 Mengembalikan Tools ke Rak 16,60
59 1.59 Melakukan Pemeriksaan Unit 57,83
60 1.60 Melakukan Pengecapan Form AIC 18,74

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator T0O2

Setelah Realokasi
Elemen , WStd Total WStd
No | Operator | " ovia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 2.1 Mengambil Keranjang Parts 79,64
29 I\N/I ue;masqang Assembly Plug D20 dan C-Clip Plastic 112,06
3 23 Memasang LH/RH Support Whell House Trim 7959
' FRT & Hex-Head Screw F Thermoplastics '
4 24 ‘I;/(I)ie;?asang LH/RH Sealing Whell Bodyside Door 71.23
5 25 Mengencangkan EXT/TRX Screw 62,47
6 _ 2.6 Memasang Hole Seering Coloum 94,15
7 Dimas 2.7 Memasang Stopper Bonnet 70,16 3.205,14
8 2.8 Membuka Screw Bagasi Unit 69,66
9 2.9 Memasang Penyangga Bagasi Unit 50,74
10 2.10 Membuka Sekrup Pintu Bagasi Unit 21,57
11 211 Memasang LH/RH Support Spindle Drive UPR 52,28
12 2.12 Mengencangkan Flat-Head Screw 45,47
13 2.13 Memasang Striker Trunk 141,38
14 2.14 Mengambil Spindle Drive 18,43
15 2.15 Memasang Spindle Drive 30,59

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator T0O2
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operator | " iq Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
16 2.16 Memasang Surface-Active Water 28,24
Memasang Clip LWR Part, Blind-Rivet Nut W
7 2.17 Sealing Rigng, (?an Plug Nut With Sealing Washer 49.46
18 2.18 Memasang Plug D12 36,90
19 2.19 Memasang Shubber TRK/LID 52,59
20 2.20 Memasang Plug D15 89,35
21 2.21 Memasang Outer Support Full Lock 63,05
22 2.22 Melakukan Pengeleman dan Foil Water Gutter 198,64
23 2.23 Memasang Seal Hatch Circumferential 110,39
24 2.24 Merapikan Seal Hatch Circumferential 105,21
25 2.25 Memasang Plug D25 17,95
26 | 226 ¥O%Tgmb|l Assy Main HRNS F60 Indonesia dan 157,01
Dimas _ 3.205,14
o7 297 Memasa_lng dan Mengatur Assy Main HRNS F60 178,50
Indonesia
28 2.28 Menyambung Insert Door Connector 187,01
Memasang Plug, Socket, AK Acceleration Sensor
29 2.29 XY Model 13 TRW dan Safety Connection Pan 104,29
Head Screw M8X20-8.8-ZNNIV S
30 230 M enyambung Socket Cable Assy Main HRNS F60 307.96
Indonesia
31 2.31 Mengatur Cable Parts Engine Compartments 194,09
32 2.32 Marking Nut 129,57
33 2.33 Mengembalikan Tools Ke Rak 64,90
34 2.34 Melakukan Pemeriksaan Unit 67,64
35 2.35 Melakukan Pengecapan Form AlIC 62,91

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO3

Setelah Realokasi
Elemen . wstd Total WStd
No | Operator |~y yin Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 3.1 Memasang Car Lift 56,06
2 3.2 Mengatur Cable Parts 148,27
3 3.3 Mengatur Car Lift 27,33
4 34 Mengambil Tools 65,04
5 35 Menyambung Cable Parts 68,65
Mengambil RH Chafe Protection Foil Finisher
6 3.6 Sl dan Plug D20, Plug D12, Plug D25, dan Plug 59,72
Fatullah D35 R — 3.250,47
Memasang RH Chafe Protection Foil Finisher Sl
7 37 dan Plug D20, Plug D12, Plug D25, dan Plug 48,57
D35
Mengambil Plug Holder RR dan Assy Rear
8 38 Ventilation Vertical With Ener 24,55
9 3.9 Memasang Plug D20 dan Plug Holder RR 118,90
10 310 I\E/Ineerpasang Assy Rear Ventilation Vertical With 28,12

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO3
Setelah Realokasi (Lanjutan)

P/Brake Cable Clip Entkoppelt

Elemen . wstd Total WStd

No | Operator |~y in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)

11 311 Merapikan Cable Parts 30,03

12 3.12 Memberi Lakban Pada Pondasi Unit 43,44

13 3.13 Mengambil Tools dan From Sub SA 200 46,91
Memasang From Sub SA 200 dan Safety

14 3.14 Connection EXT/TORX-Screw BM8X25-PC-10.9- 78,80
ZNS3

15 3.15 Mengencangkan From Sub SA 200 43,87

16 3.16 Marking Nut 24,08

17 3.17 Mengambil dan Memakai Helm Safety 26,05

18 3.18 Melakukan Pemeriksaan Unit 29,88
Memasang Sl Tunnel OTR dan S Bulkhead

19 3.19 Engine Bay LWR 26,20
Mengambil Clip Nut HT dan 2-Toe Clip D-10-14

20 3.20 Coarse -Thread Bolt 16,67
Memasang Clip Nut HT dan 2-Toe Clip D-10-14

21 3.21 Coarse -Thread Bolt 56,30
Mengambil Leitungsbefestiger F Coarse-

22 3.22 Threaded Bol 22,17

23 323 I\B/IO(Tmasang Leitungsbefestiger F Coarse-Threaded 67.71

24 3.24 Mengambil Assy Pipe From DSC To HL RHD 17,17

25 3.25 Memasang Assy Pipe From DSC To HL RHD 26,66

26 3.26 Mengambil Assy Pipe From DSC To HR RHD 23,70

27 3.27 Memasang Assy Pipe From DSC To HR RHD 37,12

28 3.28 M engencangkan Screw 14,17

29 | Fatullah 3.29 Mengambil Feed Line Underfloor Petrol 49,95 3.250,47

30 3.30 Mengambil PL. Tank CPL Petrol RDW 39,26
Memasang Feed Line Underfloor Petrol dan PL

31 331 Tank CPL Petrol RDW 36,59

3 332 Mengambil Screw dan Hex Nut M8 W Rolled-On 26,47
Washer

23 333 Memasang Screw dan Hex Nut M8 W Rolled-On 3431
Washer

ey 334 hRAIDe?/{c/;ambll Assy Vent. Line Fil/PP-CARB. F48 2184

35 335 Memasang Assy Vent. Line Fil/PP-CARB. F48 15,04
RDW

36 3.36 Marking Nut 27,87
Mengambil Bracket Shift Cable At Strindwand

37 3.37 XMBR UKL dan Hex Nut M6-8-ZNS3 2087
Memasang Bracket Shift Cable At Srindwand

38 3.38 XMBR UKL dan Hex Nut M6-8-ZNS3 48,58

39 3.39 Mengencangkan Hex Nut M6-8-ZNS3 49,60

40 3.40 Membersihkan Tangan dan Mengambil Cairan 59,46

a1 341 Memberi _kan Cairan Pada Unit & Membersihkan 7153
Body Unit

42 3.42 Mengambil Sticker 35,50

43 3.43 Menempelkan Sicker Pada Body Unit 236,88

44 3.44 Mengatur Ketinggian Car Lift 22,77

5 3.45 Mengambil Plug D12, Sealing Seeve, dan EL 4313

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO3
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operator |~y in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Memasang Plug D12, Sealing Seeve dan EL
46 3.46 P/Brake Cable Clip Entkoppelt 45,77
47 3.47 Mengambil Plug D25 18,88
48 3.48 Memasang Plug D25 74,17
49 3.49 Mengambil Core Plug dan Assy Clip Lower Part 12,42
50 3.50 Memasang Core Plug dan Assy Clip Lower Part 43,76
51 3.51 Mengambil Expanding Nut 20,43
52 3.52 Memasang Expanding Nut 125,23
53 353 Mengambil Scavenge Air Line dan Feed Line 65.79
Underfloor Petrol
54 354 Memasang Scavenge Air Line dan Feed Line 3755
Underfloor Petrol
55 3.55 Mengambil Assy Fuel Tank F60 30,35
56 3.56 Memasang Assy Fuel Tank F60 55,63
57 Fatullah 3.57 Mengambil Fences Assy Fuel Tank F60 14,25 3.25047
58 3.58 Memasang Fences Assy Fuel Tank F60 58,86
59 3.59 Mengatur Alat Bantu Pada Unit 43,60
60 3.60 Marking Nut 14,25
Mengencangkan EXT/TORX-Screw BM8X25-PC-
61 3.61 10.9-7NS3 15,86
Memasang Fil/PP RDW Gasoline, Pipe Clip D16-
62 3.62 18, dan Plastic Nut For Coarse Thread 113,55
63 3.63 Marking Nut 12,05
64 3.64 Melepas Alat Bantu Pada Unit 87,00
65 3.65 Mengembalikan Tools ke Rak 18,45
66 3.66 Menurunkan Car Lift 73,63
67 3.67 M el akukan Pengecapan Pada Form AIC 69,71
68 3.68 Melakukan Pemeriksaan Unit 83,47

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator T0O4

Setelah Realokasi
Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | "y i Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 4.1 Mengambil Keranjang Parts dan Tools 64,82
2 4.2 Memasang Bracket BDC RHD 56,09
3 4.3 Memasang Assy. BDC LR-01 V40 142,55
4 44 Memasang Bracket SV ATM RHD dan Plastic Nut 43,56
For Coarse Thread
Mengencangkan Safety Connection Pan Head
5 45 | srew MBX20-8.8-ZNNIV S 25,95
Ahmad Mengambil Striker With Pad, Countersunk Head 3.315,03
6 4.6 Cap Screw WINT/TORX, dan Antena Fin GNSS 42,64
F54/F60
Memasang Striker With Pad dan Countersunk
! 47 Head Cap Screw W INT/TORX 102,50
8 4.8 Memasang Antena Fin GNSS F54/F60 91,83
9 49 I\P/I a??]?ambll Filling System Cover Pot N From 1841

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator T04
Setelah Realokasi (Lanjutan)

(D20, D12, D25, D35)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operaor | "y i Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
10 4.10 Memasang Filling System Cover Pot N From Paint 96,90
11 4.11 Mengambil Lid Stering Coloumn Opening 12,27
12 4,12 Memasang Lid Sering Coloumn Opening 23,05
13 4,13 Mengambil Plug 29,99
14 4,14 Memasang Plug 56,63
15 4,15 Mengambil Expanding Nut 43,45
16 4,16 Memasang Expanding Nut 101,62
17 4,17 Memasang Coupling Shaplock dan Pipe Clip 45,05
18 4.18 Memasang Soft Close Automatic Trunk Lid Lift 63,15
Memasang Lock TRK/LID Closing Assistance W.
19 4.19 Crash dan CLSR Fillister Head Screw W INT / 50,03
TORX
Mengambil Cable Lock RR, AK Acceleration
20 4.20 Sensor XY Model 13 TRW dan Pan Head Screw 16,40
M6X20-8.8-ZNNIV 9
21 421 Menyambung Socket Bowden Cable Lock RR 77,04
22 4.22 Memasang Plug D15 32,22
23 4.23 Menyambung Assy Main HRNSS F60 Indonesia 114,72
24 4.24 Menyambung Door Connector 121,84
Menyambung Socket AK Acceleration Sensor X' Y
25 4.25 Model 13 TRW dan Pan Head Screw M6X20-8.8- 30,95
ZNNIV S
26 4.26 Memasang ECU FPC R dan Plastic Nut 119,89
27 4.27 Memasang FBD 3 343 MHZ dan Fastening Plug 265,46
28 | Ahmad [ 428 | Merapikan Assy Main HRNSS F60 Indonesia 140,37 331503
29 4.29 Memasang ECU HKFM 2015 DSL TRK/LID 39,10
30 4.30 Memasang HI-MTD Sop Light Filter F54 F60 26,29
Memasang SLF-TAP/Screw W Serrated Tooth
31 431 | (rhin Pu% 74,52
3 432 E/IG%masang Blank Holder Back Window Frame 9231
33 4.33 Mengencangkan Screw 1,7 Nm 1| 159,73
34 4.34 Marking Nut 70,20
35 4.35 Mengambil Part Sub ST 030 34,43
36 4.36 Memasang Sub ST 030 30,50
Mengencangkan Pan Head Screw M6X20-8.8-
37 437 ZNNIV S 118,41
Mengambil Residual Water Grommet 17mm
Series, Plug D12, D25, D20, D15, Expanding Nut,
38 4.38 Plug 26x52, dan Plug Holder FRT 66,66
(RDSBW/VDC/RBY
Memasang Residual Water Grommet 17mm Series,
Plug D12, D25, D20, D15, Expanding Nut, Plu
39 439 | 2602 don P ug Holder FRT paneins ° 103,67
(RDSBW/VDC/RBS
40 4.40 Memasang Consumabel Only For SA 322 57,62
Mengambil LH Chafe Protection Foil Finisher
41 441 S, Plug D20, Plug Holder Connection, dan Plug 19,86

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator T04
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operaor | "y i Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Memasang LH Chafe Protection Foil Finisher Sll,
42 4.42 Plug D20, Plug Holder Connection, dan Plug 106,47
(D20, D12, D25, D35)
Mengambil Plug D20, Plug D12, Plug D25 dan
43 4.43 Rear Ventilation Vertical With Ener 14,62
Memasang Plug D20, Plug D12, Plug D25 dan
44 Ahmad 4.44 Rear Ventilation Vertical With Ener 25,81 3.315,03
45 4.45 Mengambil Cairan Aktivator 14,60
16 4.46 M ember_s hkan Body Unit Menggunakan Cairan 7817
Pembersih
47 4.47 Mengembalikan Tools ke Rak 19,23
48 4.48 Mengembalikan Meja Parts ke Area 18,00
49 4.49 M el akukan Pengecapan Pada Form AIC 115,42

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator T05

Setelah Realokasi
Elemen , wstd Total WStd
No | Operator | " ovia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 5.1 Mengambil Tools 19,38
2 5.2 Mengambil Sticker 65,88
3 5.3 Memasang Sticker 174,02
4 54 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT & RR 65,23
Memasang dan Mengatur Edge Guard Sealing
5 55 Door FRT & RR 403,26
6 56 Mengambil RH Roof Trim Strip, LH Roof Trim 5303
' Strip dan Hi Bumper RR. SA TRIHTCH '
7 57 g/ltrelrgasang RH Roof Trim Strip dan LH Roof Trim 91.38
8 5.8 Memasang HI Bumper RR. SA TR/HTCH 16,89
9 5.9 Memasang Plastic Nut W Flange C Coarse Thread 17,04
10 5.10 Memasang LH dan RH Channel Bmpr Lateral 43,87
Mengambil Nutwasher Assy Wth Paint Scrapper
L1 azz | 51 | Groowe 17,49 3.353,88
12 512 Memasang Nutwasher Assy Wth Paint Scrapper 13,06
Groove
13 513 Mengambil From Sub ST 120 dan CA Aerial 20,45
Passenger Compartment
14 5.14 Memasang From Sub ST 120 34,02
15 5.15 Memasang CA Aerial Passenger Compartment 12,91
Mengambil Hex-Head Screw F Thermoplastics,
16 5.16 Sealing Washer Support Bumper RR, dan Carrier 14,61
Bumper RR
17 5.17 Memasang Hex-Head Screw F Thermoplastics 56,62
18 5.18 Memasang Sealing Washer Support Bumper RR 20,83
19 5.19 Memasang Carrier Bumper RR 18,25
20 520 g re(:ga&ang Hex-Head Flange Nut W Paint Scraper 43,76

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator T05
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | " yiq Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
o1 521 Mengencangkan Hex-Head Flange Nut W Paint 74,45
Scraper Groo
Melakukan Pengencangan Edge Guard Sealing
22 5.22 Door ERT & RR 185,29
23 5.23 Melepas Edge Guard Sealing Door FRT & RR 33,84
24 5.24 Mengambil Edge Guard Sealing Door FRT 92,19
25 5.25 Memasang Edge Guard Sealing Door FRT 102,21
%% 52 Melakukan Pengencangan Edge Guard Sealing 44,00
Door FRT
Memasang Tolerance Deviation Compensation
27 521 Element dan Reinforcement Plate Roof Rails 234,90
Memasang Cup-Head Rivet For Head Airbag dan
28 5.28 LH & RH Head Airbag Ece 265,34
29 5.29 Menyambung dan Merapikan Socket Cable 206,14
30 5.30 Mengambil RH Roof Rails dan LH Roof Rails 42,47
31 5.31 Memasang LH Roof Rails 28,88
32 5.32 Memasang RH Roof Rails 38,45
33 5.33 Mengambil Plug 16,75
34 5.34 Memasang Check Top Is Flush With Roof 255,23
35 | Azz 5.35 | Memasang Plug D25 28,35 3.353,88
Mengambil LH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet
36 5.36 For Head Airbag dan RH Gusset Ece dan Cup- 25,94
Head Rivet For Head Airbag
37 537 Memasang RH Gusset Ece dan Cup-Head Rivet 16,58
For Head Airbag
38 538 Memasang I.‘H Gusset Ece dan Cup-Head Rivet 7.36
For Head Airbag
Mengambil IBS2011 W. CA. B-FBF UKL2 LONG
39 5.39 W/O & Bracket B-Plus Distributor dan Cable 54,75
SrapW Bracket TSORFT-200L & Cable Strap
Memasang 1BS2011 W. CA. B-FBF UKL2 LONG
40 540 W/O & Bracket B-Plus Distributor 59,96
Memasang Cable StrapW Bracket TSORFT-200L
41 541 & Cable Srap 51,73
42 5.42 Menyambung Cabel Parts 170,81
43 5.43 Marking Nut 23,32
44 5.44 Melakukan Pemeriksaan Unit 27,53
45 5.45 Mengembalikan Tools ke Rak 22,27
46 5.46 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 43,08

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO6

Setelah Realokasi
Elemen , wstd Total WStd
No | Operator |y cvia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 6.1 Menyambung Clip Ecu-Eps-Cable 54,38
5 Sunarto 6.2 \l\//lv/ecr)na%ng IBS2011 W. CA. B- FBF UKL2 Long 1971 3.255,86

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO6
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | "y in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
3 6.3 Memasang Ground Cable-BX8-LU Automatic 56,35
4 6.4 Memasang Plastic Nut W Flange C Coarse Thread 15,78
Mengambil Aerial Amplifier AT FM1 F54 F60,
5 65 Amplifier FM2, Assy Cover UPR Baggage, Rear o5 32
' Window Wiper Motor, dan Hex-Head Screw '
M6X25-SB-U2-8.8-ZNS
6 6.6 Memasang Aerial Amplifier AT FM1 F54 F60 dan 35,15
Amplifier FM2
7 6.7 Memasang Assy Cover UPR Baggage 8,60
Memasang Rear Window Wiper Motor dan Hex-
8 6.8 Head Screw M6X25-SB-U2-8.8-ZNS 152,18
9 6.9 Marking Nut 10,95
10 6.10 Mengambil Hex-Head Screw F Thermoplastics 37,40
11 6.11 E/I ;nu%atur Cable Parts dan Menyambung Socket 515,32
12 6.12 Memberi Lem Pada Parts 44,87
13 6.13 Mengatur Cable Parts 68,04
14 6.14 Memasang Hex-Head Screw F Thermoplastics 12,79
15 6.15 Mengambil Cairan Aktivator 42,78
16 6.16 M gmbers hkan Pintu Belakang Menggunakan 2550
Cairan Aktivator
17 6.17 Mengambil Script Nameplate "Cooper S' 36,69
18 6.18 Memasang Script Nameplate "Cooper S' 30,13
19 6.19 Mengambil Handle Strip TRK/LID Black Jetblack 25,54
20 6.20 Memasang Handle Strip TRK/LID Black Jetblack 10,13
sunarto Mengambil Tools, Screw VS TSEX16-F ZNSS, dan 3.28586
21 6.21 7 27,81
Plastic Nut
29 6.22 Memasang Screw VS TSHX16-F ZNS3 dan 75,41
M enyambung Socket
23 6.23 Memasang Plastic Nut 27,57
24 6.24 Mengambil Blind-Rivet Nut W Sealing Ring 22,57
25 6.25 Memasang Blind-Rivet Nut W Sealing Ring 73,46
Mengambil Tools, Seal dan Power Brake Unit 10Z
26 6.26 23 81175 36,78
o7 6.27 :\geSmasang Seal dan Power Brake Unit 10Z 23. 81 17.31
28 6.28 Memasang Assy Power Brake Unit 102 23.8117.5 84,85
29 6.29 Mengambil Brake Vacuum Sensor Conti Gen2 24,97
Menyambung Socket dan Memasang Brake
30 6.30 Vacuum Sensor Conti Gen2 37,18
31 6.31 Mengambil Parts From Sub ST 010 40,58
Memasang From Sub Part ST 010 dan
32 6.32 Menyambung Socket 65,31
33 6.33 Mengencangkan From Sub Part ST 010 10,74
34 6.34 Mengambil Sckr Brake Fluid Indonesia 22,46
35 6.35 Memasang Stckr Brake Fluid Indonesia 7,52
36 6.36 Mengambil Lem dan Cover Lid Floor Panel RR & 41,68
Arrow Show Front
Memberi Lem Pada Bagian Bibir Rangka Cover
37 6.37 LID Floor Panel RR 41,05

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO6
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wstd Total WStd
No | Operator | "y in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
38 6.38 Memasang Cover Lid Floor Panel RR & Arrow 78,91
Show Front
39 6.39 Mengambil FRT Floor Cover 42,38
40 6.40 Memasang FRT Floor Cover 37,74
41 6.41 Mengambil BCK Floor Cover 17,45
42 6.42 Memasang BCK Floor Cover 61,06
Memasang Central Bass Finisher UKL High &
43 643 | Fill/Head Screw F Thermoplastics 60,23
44 6.44 Mengambil Tools 41,71
45 6.45 Mengendurkan Baut House Click Back Door 66,78
46 6.46 Mengatur House Click Back Door dengan Jig 115,19
47 6.47 Mengatur Jarak K erenggangan Pintu Bagasi 126,02
dengan Tools
48 6.48 Mengembalikan Tools Ke Rak 33,52
Mengambil Headliner Base A/Col Black,
49 6.49 Expanding Rivet A Col & Carbon Black 27,83
Memasang Headliner Base A/Col, Black &
50 6.50 Expanding Rivet A Col & Carbon Black 12587
51 6.51 Mengambil Folding Handle RR A/Col, Black 20,12
52 6.52 Memasang Folding Handle RR A/Col, Black 28,16
53 | Sunarto 6.53 Mengambil Finisher Belt RR Center A/Col, Black 24,17 3.255,86
54 6.54 Memasang Finisher Belt RR Center A/Col, Black 61,04
55 6.55 Mengambil Ceiling Lamp RR High W/O Welcome 27,54
56 6.56 Memasang Ceiling Lamp RR High W/O Welcome 53,97
57 6.57 I\B/:zrggambﬂ Finisher Microphone Closed A Col, 16,81
58 6.58 l\B/:g::Tng Finisher Microphone Closed A Cal, 14,82
Mengambil LH Rear Heater Duct FRT, Assy LH
Central Bass Branded Hifi Sereo, LH Rear Heater
59 6.59 Duct RR, Clip Nut F Coarse Thread, dan LH Insert 8315
Footwell Front LHD
60 6.60 Memasang LH Rear Heater Duct FRT 15,07
61 6.61 Memasang Assy LH Central Bass Branded Hifi 16,62
Sereo
62 6.62 Memasang LH Rear Heater Duct RR 8,39
63 6.63 Memasang Clip Nut F Coarse Thread 14,01
64 6.64 Memasang LH Insert Footwell Front LHD 11,08
65 6.65 Mengembalikan Tools Ke Rak 18,38
66 6.66 Melakukan Pemeriksaan Unit 87,84
67 6.67 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 35,13




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO7

Setelah Realokasi
Elemen , wstd Total WStd
No | Operator | "\ ia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Mengambil Hex Nut BM6-8ZNS3 dan Adapter
1 7.1 Plate Centre Bass Fnshr UKL ECE & Fill/Head 15,79
Screw F Thermoplastics
2 7.2 Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3 16,18
3 73 Memasang Adapter Plate Centre Bass Fnshr UKL 3224
' ECE & Fill/Head Screw F Thermoplastics '
Mengambil Assy RH Central Bass Branded Hifi
Sereo, RH Rear Heater Duct FRT, RH Rear
4 74 Heater Duct RR, Clip Nut F Coarse Thread, RH 28 41
' Insert Footwell Front LHD, Hex Nut BM6-8ZNS3, '
dan Adapter Plate Centre Bass Fnshr UKL ECE &
Fill/Head Screw F Thermoplastics
5 75 Memasang Assy RH Central Bass Branded Hifi 12.22
Sereo
6 7.6 Memasang RH Rear Heater Duct FRT 16,24
7 7.7 Memasang RH Rear Heater Duct RR 9,02
8 7.8 Memasang Clip Nut F Coarse Thread 14,73
9 7.9 Memasang RH Insert Footwell Front LHD 13,90
10 7.10 Memasang Hex Nut BM6-8ZNS3 41,07
Memasang Adapter Plate Centre Bass Fnshr UKL
11 711 | ECE & Fill/Head Screw F Thermoplastics 62,13
Mengambil Top Belt RR Ctr ECE/JPN 2.9.A.Col &
12 712 | Fillister Head Screw With Int/Torx 76,88
Memasang Top Belt RR Ctr ECE/JPN 2.9.A.Col &
B enari | 722 | Fillister Head Screw With Int/Torx 64,90 328313
14 7.14 Mengambil FRT Floor Cover 40,25
15 7.15 Memasang FRT Floor Cover 62,82
16 7.16 Mengambil BCK Floor Cover 24,79
17 7.7 Memasang BCK Floor Cover 52,86
Mengambil Central Bass Finisher UKL High &
18 718 | Fill/Head Screw F Thermoplastics 44,39
Memasang Central Bass Finisher UKL High &
19 719 | Fill/Head Screw F Thermoplastics 41,70
Mengambil Foot Rest RHD A/Col, Hex Nut BM6-8-
20 7.20 ZNS3 & Insert Footrest dan LU Accelerator 156,60
Module 3 Mini AUT
Memasang Foot Rest RHD A/Col, Hex Nut BM6-8-
21 /21 ZNS3 & Insert Footrest 69,86
22 7.22 Memasang LU Accelerator Module 3 Mini AUT 34,17
Mengambil Assy Foot Controls RHD A Mini dan
23 /.23 Holding Ring Condensed Water Drain UKL 3081
24 7.24 Memasang Assy Foot Controls RHD A Mini 184,06
o5 705 Msrﬁasang Holding Ring Condensed Water Drain 31,00
26 7.26 Mengambil Headliner Base A/Col & Clip 119,12
27 7.27 Memasang Headliner Base A/Col & Clip 108,09
Mengambil Folding Handle FRT A/Col, Black, LH
28 /.28 Sun Visor, dan Plug Folding Handle 8,92
29 7.29 Memasang Folding Handle FRT A/Col, Black 17,66

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO7
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | "\ in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
30 7.30 Memasang LH Sun Visor 58,15
31 7.31 Memasang Plug Folding Handle 37,82
30 730 ggggambn Finisher Microphone Closed A Col, 1455
3 733 l|\3/:gr(;r|1(a§ang Finisher Microphone Closed A Cal, 19,00
Mengambil RH Sun Visor, Ceiling Lamp FRT High
34 /.34 W/O Welcome, dan Sticker Airbag 2503
35 7.35 Memasang RH Sun Visor 35,15
36 7.36 Memasang Ceiling Lamp FRT High W/O Welcome 12,46
37 7.37 Mengambil Assy House Pull Safety Belt LH & RH 33,16
38 7.38 Memasang Assy House Pull Safety Belt LH 97,73
39 7.39 Memasang Assy House Pull Safety Belt RH 100,92
40 7.40 Memasang Sticker Airbag 19,48
41 7.41 Mengambil Dashboard (From Jig Sub Trim) 101,30
42 7.42 Memasang Dashboard (From Jig Sub Trim) 18,05
43 7.43 Mengambil Tools dan Nut LH Dashboard 68,29
44 7.44 Memasang Nut LH Dashboard 17,31
Menyambung Socket Cable LH Dashboard & Sde
45 745 Cover LH Dashboard 81,66
46 7.46 Mengambil Nut RH Dashboard 109,75
" Henaii |2 memmﬁ ’?I\IUtthH Dacs;\lkilt');rgamb d dan Sid — 520813
engambil Nut Inner oard dan Side
48 748 Cover RH Dashboard 58,66
49 7.49 Memasang Nut Inner CNTR Dashboard 52,32
50 7.50 Menyambung Socket Cable LWR Dashboard 27,50
51 7.51 Memasang Side Cover RH Dashboard 39,73
52 752 Mengambn Cover M|n| LWR Dashboard dan Assy 52,66
Entertainment Audio Player
53 7.53 Memasang Cover Mini LWR Dashboard 62,05
Menyambung dan Merapikan Socket Cable
54 754 Dashboard 190,79
55 7.55 Memasang Assy Entertainment Audio Player 214,58
Mengambil LCD Screen Entertainment Audio
Player, Assy Frame LCD Screen Entertainment
56 7.56 Audio Player, House Nut Transmission, dan Assy 1931
Cover Tunnel AC Double Blower
57 757 Memasang LCD Screen Entertainment Audio 94,35
Player
58 758 Mema&ang Assy Frame LCD Screen Entertai nment 82,83
Audio Player
59 7.59 Mengembalikan Tools Ke Rak 19,78
60 7.60 Melakukan Pemeriksaan Unit 43,02
61 7.61 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 24,41




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO8

Setelah Realokasi
Elemen , wstd Total WStd
No | Operator | " ovia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 8.1 Memasang House Nut Transmission 65,81
5 8.2 Merapikan Socket pable Transmission dan 186,32
Module Transmission
3 8.3 Memasang Assy Cover Tunnel AC Double Blower 68,86
4 8.4 Mengambil Sde LH Cover Transmission, Sde 1496
' RH Cover Transmission, dan Hand Rest '
Memasang dan Merapikan Center Cover
5 8.5 Transmission & Socket 398,26
6 8.6 Memasang Sde LH Cover Transmission 61,36
7 8.7 Memasang Sde RH Cover Transmission 70,67
8 8.8 Memasang Hand Rest 104,61
Mengambil Cover Frame Panel Passenger dan
9 8.9 AC Ventilation Passenger 69,58
10 8.10 Memasang Cover Frame Panel Passenger 51,14
11 8.11 Memasang AC Ventilation Passenger 24,87
Mengambil LH Under Cover Small Dashboard
12 8.12 dan Assy Covering GLV/BOX LWR RHD 91,06
13 8.13 Memasang LH Under Cover Small Dashboard 66,94
14 8.14 Memasang Assy Covering GLV/BOX LWR RHD 40,56
Mengambil RH Under Cover Small Dashboard,
15 8.15 Assy Covering Seer LWR RHD, dan Lever 4341
16 8.16 Memasang RH Under Cover Small Dashboard 56,05
17 8.17 Memasang Assy Covering Steer LWR RHD 21,16
18 8.18 Memasang Lever 43,40
19 Rehmat 819 Mengambil Assy Cover Under Panel Dashboard 4785 3.301,98
) dan Assy Cover Center Panel Transmission '
20 8.20 Memasang Assy Cover Under Panel Dashboard 62,83
21 821 M emasang Assy Cover Center Panel 89.98
Transmission
22 8.22 Mengambil Knob & Cover Gear Shift 23,27
23 8.23 Memasang Knob & Cover Gear Shift 21,58
24 8.24 Mengambil LH & RH Inner Belt Guide 18,74
25 8.25 Memasang LH & RH Inner Belt Guide 93,91
Mengambil LH & RH Back Seat Safety Belt dan
26 8.26 LH & RH Cover Back Seat Safety belt 16,89
27 8.27 Memasang LH & RH Back Seat Safety Belt 68,14
28 8.28 Memasang LH & RH Cover Back Seat Safety belt 27,71
29 8.29 Mengambil LH & RH Belt Guide A/COL 10,84
30 8.30 Memasang LH & RH Belt Guide A/COL 100,12
31 8.31 Mengambil LH Foot Cover Sde Pillar 36,88
32 8.32 Memasang LH Foot Cover Sde Pillar 105,97
33 8.33 Mengambil LH Cover Pillar A 24,49
34 8.34 Memasang LH Cover Pillar A 33,49
Mengambil Assy RH Foot Cover Side Pillar dan
3 8.35 RH Cover Pillar A 3311
36 8.36 Memasang Assy RH Foot Cover Side Pillar 45,28
37 8.37 Memasang RH Cover Pillar A 64,82
38 8.38 Mengambil LH Top Cover Pillar B 19,47

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator TO8
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | " oviq Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
39 8.39 Memasang LH Top Cover Pillar B 14,15
40 8.40 Mengambil LH Under Cover Pillar B 24,74
41 8.41 Memasang LH Under Cover Pillar B 30,17
42 8.42 Mengambll RH Top Cover Pillar B dan RH Under 48,08
Cover Pillar B
43 8.43 Memasang RH Top Cover Pillar B 11,84
44 8.44 Memasang RH Under Cover Pillar B 36,22
Mengambil Assy LH & RH Holding Fixture
45 Rahmat 8.45 Eﬁ{;(rel DSheIf A/C dan LH & RH Cover Inner 41,50 3.301,98
Memasang Assy LH & RH Holding Fixture
46 8.46 Parcel Shelf A/C 127,10
47 8.47 Memasang LH & RH Cover Inner Pillar D 197,36
48 8.48 Melakukan Scanning Full Wiring Harness dengan 186,36
Komputer
49 8.49 Mengembalikan Tools Ke Rak 17,56
50 8.50 Melakukan Pemeriksaan Unit 86,55
51 8.51 Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 55,94

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator

TO9A Setelah Realokasi
Elemen . wstd Total WStd
No | Operator | "y ia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 9A.1 [ Mengambil Assy LH & RH Cover Inner Pillar C 251,05
2 9A.2 | Memasang Assy LH & RH Cover Inner Pillar C 94,11
3 9A.3 Mengambil Support Floor Trim Panel dan Trim 41,63
Panel Crossmember
4 9A.4 | Memasang Support Floor Trim Panel 59,94
5 9A.5 | Memasang Trim Panel Crossmember 24,94
6 9A.6 | Mengambil Cover Cargo Bay RR 19,99
7 9A.7 | Memasang Cover Cargo Bay RR 19,02
8 9A.8 | Mengambil Tools dan Bulkhead Cowl RHD 116,00
9 9A.9 | Memasang Bulkhead Cowl RHD 6,11
o Mengambil Bracket Socket Connection dan Sticker
10 | Dicki 9A.10 Square Black 10,45 32926
11 9A.11 | Memasang Bracket Socket Connection 4,25
12 9A.12 | Memasang Sticker Sguare Black 9,31
Mengambil Ball Stud Shap-Lock & Pipe Clip Shap-
Lock, Assy Bulkhead Plate Venturitul pe,
13 9A.13 Venturitulpe Upper Plate, dan Plastic Nut For 10,95
Coarse Thread
14 9A 14 II\_/Ioir:a%ng Ball Sud Snap-Lock & Pipe Clip Snap- 10.16
Memasang Assy Bulkhead Plate Venturitul pe,
15 9A.15 | Venturitulpe Upper Plate dan Plastic Nut For 58,91
Coarse Thread

Lanjut ...




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator
TO9A Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wsid Total WStd
No | Operator | "\ in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Mengambil Assy Pipe FR. DSC HU TO FRT RH
RHD, Assy Pipe-V-DSC-HCU-N-VL-RHD, Assy-
16 9A.16 | Pipe-V-BRMSG-Z-DCSHCU-KR-V-RHD, Assy 47,34
Pipe-V-BRMSG-Z-DCSHCU-KR-H-RHD, dan 4
Fold Spacer W Brace
17 9A 17 I\R/I|_e|rgasang Assy Pipe FR. DSCHU TO FRT RH 30,55
18 9A.18 [ Memasang Assy Pipe-V-DSC-HCU-N-VL-RHD 30,25
19 9A 19 \I\;IeRrEasang Assy-Pipe-V-BRMSG-Z-DCSHCU-KR- 27.68
20 9A 20 I\H/I_eém;ang Assy Pipe-V-BRMSG-Z-DCSHCU-KR- 22.35
21 9A.21 | Memasang 4 Fold Spacer W Brace 6,27
22 9A.22 | Mengencangkan Nut 17Nm |V 49,62
Mengambil Assy Wiper System RHD, Hex Head
Screw M6X30-SC-U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut Black,
Assy Pressure Pipe UKL1, Assy Suction Line Part
23 9A.23 [ 1, INT/TORX Screw M6X27-U1-10.9-ZNS3, 14,62
Sealing Aggregate Compartment RH OT, Screw
Taptite M6X16, Assy Coolant Hose Feed Line, Assy
Coolant Hose Return, dan Hose Support 2XD25
Memasang Assy Wiper System RHD, Hex Head
24 9A-24 | grew MEX30-SC-U2-8.8-ZNS3 & Hex Nut Black | ©210
25 9A.25 | Memasang Assy Pressure Pipe UKL1 18,29
26 9A.26 | Memasang Assy Suction Line Part 1 10,44
27 Dicki 9A 27 g/ll\fgnsaﬁang INT/TORX Screw M6X27-U1-10.9- 19.84 3.202,62
8 9A 28 g/l _?masang Sealing Aggregate Compartment RH 34,05
29 9A.29 | Memasang Screw Taptite M6X16 33,11
30 9A.30 | Memasang Assy Coolant Hose Feed Line 23,36
31 9A.31 | Memasang Assy Coolant Hose Return 23,82
32 9A.32 | Memasang Hose Support 2XD25 33,18
Mengambil Second Bulkhead LWR & Hex Head
33 9A.33 Screw F Thermoplastics 16,67
Memasang Second Bulkhead LWR & Hex Head
34 9A.34 Screw F Thermoplastics 51,76
Mengambil Assy Second Firewall Upper Part RR,
Speed Nut & 2-Toe Clip D10-14 Hole Assembly,
35 9A.35 dan Assy Scavenge Air Line WTH & Assy Feed 34,53
Line WTH Petrol SIAEA
Memasang Assy Second Firewall Upper Part RR,
36 9A.36 Speed Nut & 2-Toe Clip D10-14 Hole Assembly 30,59
Memasang Assy Scavenge Air Line WTH & Assy
37 9A.37 Feed Line WTH Petrol SIAEA 29,54
38 9A.38 | Mengambil Cover Plastick Module 19,04
39 9A.39 | Memasang Cover Plastick Module 4,42
Mengambil RH Sde TR/PNL TRK SA, LH Side
TR/PNL TRK SA, Assy Lashing Eye, Finisher
40 9A.40 Lashing Eye, dan Expanding Rivet & DSLED 9,01
Kleinleuchte High Power

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator
TO9A Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . wsid Total WStd

No | Operator | "\ in Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Memasang RH Side TR/PNL TRK SA, Assy Lashing

41 9A.41 | Eye, Finisher Lashing Eye, dan Expanding Rivet & 183,56
DSLED Kleinleuchte High Power
Memasang LH Sde TR/PNL TRK SA, Assy Lashing

42 9A.42 | Eye, Finisher Lashing Eye, dan Expanding Rivet & 162,12
DSLED Kleinleuchte High Power

43 9A 43 I\F/:gr;?ambﬂ Trim Panel Luggage Compartment 20,02

a4 9A 44 I\F/:gr(;asang Trim Panel Luggage Compartment 28,45

45 9A.45 | Mengambil Assy RH Finisher C-Pillar LWR A.Col 23,26

46 9A.46 [ Memasang Assy RH Finisher C-Pillar LWR A.Cal 149,12

47 9A.47 [ Mengambil Assy LH Finisher C-Pillar LWR A.Col 20,51

48 9A.48 [ Memasang Assy LH Finisher C-Pillar LWR A.Col 157,61
Mengambil LH Plastic Cover Backside Passenger

49 9A.49 | Foot Sep dan LH Plastic Cover Frontside 48,13
Passenger Foot Sep

50 9A 50 Memasang LH Plastic Cover Backside Passenger 15,91
Foot Sep

51 9A 51 Memasang LH Plastic Cover Frontside Passenger 52.14
Foot Sep
Mengambil RH Plastic Cover Backside Passenger

52 9A.52 | Foot Sep dan LH Plastic Cover Frontside Driver 13,15
Foot Sep

53 9A 53 I\F/Ioegpﬁg RH Plastic Cover Backside Passenger 14,78

Dicki : : .

54 9A 54 g/lt:;nasang LH Plastic Cover Frontside Driver Foot 39,02 3.292,62

55 9A.55 | Mengambil Tools, Kain dan |sopropylal cohol 15,27

56 9A 56 Mengambil LH Dual Lock Line Sde Window RR 34,03
20X12

57 9A 57 Memasang LH Dual Lock Line Sde Window RR 40,23
20X12

58 9A 58 Mengambil RH Dual Lock Line Sde Window RR 14,87
20X12

59 9A 59 Memasang RH Dual Lock Line Sde Window RR 1252
20X12
Mengambil Speed Nut W Sealing Lip dan LH

60 9A-80 | Bracket Rail Side Panel RR 33,66
Memasang Speed Nut W Sealing Lip dan LH

61 AL | Bracket Rail Side Panel RR 17,43
Mengambil Speed Nut W Sealing Lip dan RH

62 9A-82 | Bracket Rail Side Panel RR 1,13
Memasang Speed Nut W Sealing Lip dan RH

63 9A-83 | Bracket Rail Side Panel RR 17,03

64 9A 64 Mengambﬂ Fillister Head Screw C Thermopl 75,37
Plastic

65 9A 65 Mem_asang Fillister Head Screw C Thermopl 19,00
Plastic

66 9A.66 | Mengambil Assy Back Window 158,87

67 9A.67 | Memasang dan Mengatur Assy Back Window 374,58

68 9A.68 | Mengembalikan Tools Ke Rak 18,63




Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator

TO9B Setelah Realokasi
Elemen , wstd Total WStd
No | Operator |\ ia Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 9B.1 Mengambil Grommet RR Window Wiper 191,67
2 9B.2 Memasang Grommet RR Window Wiper 9,25
Mengambil LH Trim Moulding TRK/LID LWR
3 9B.3 Support dan RH Trim Moulding TRK/LID LWR 40,00
Support
4 9B 4 Memasang RH Trim Moulding TRK/LID LWR 2110
Support
5 9B 5 Memasang LH Trim Moulding TRK/LID LWR 2327
Support
6 9B.6 Membersihkan Sisi Frame Assy Back Window 57.95
dengan | sopropanol
7 9B.7 Memasang Frame Assy Back Window ke Jig 75,08
Memberi Perekat Sisi Frame Assy Back Window
8 988 | jengan Sikaflex 250 DB-1/R /411
9 9B.9 Melepas Frame Assy Back Window dari Jig 55,05
Mengambil LH Dual -Lock-Band Trunk LID &
10 98.10 Pin Door Glass Bdy. Fixed 110,76
Memasang LH Dual -Lock-Band Trunk LID &
1 98.11 Pin Door Glass Bdy. Fixed 60.21
Mengambil RH Dual -Lock-Band Trunk LID &
12 98.12 Pin Door Glass Bdy. Fixed 6580
Memasang RH Dual -Lock-Band Trunk LID &
13 9B8.13 Pin Door Glass Bdy. Fixed 4641
14 _ 9B.14 | Mengambil LH Bracket Rail Sde Panel FRT 50,52
15 | Nurholis ™98 15 | Memasang LH Bracket Rail Side Panel FRT 17,61 3.262,86
16 9B.16 | Memasang LH Door Glass Bdy Fxd ke Jig 49,97
17 9B.17 Membersihkan Sisi LH Door Glass Bdy Fxd 38,82
dengan | sopropanol dan Aktivator
Memberi Perekat Sisi LH Door Glass Bdy Fxd
18 9B-18 | jengan Sikaflex 250 DB-UR 207,20
19 9B.19 | Méepas LH Door Glass Bdy Fxd dari Jig 2321
20 9B.20 | Memasang dan Mengatur LH Door Glass Bdy Fxd 97,57
21 9B.21 | Mengambil RH Bracket Rail Sde Panel FRT 13,27
22 9B.22 | Memasang RH Bracket Rail Sde Panel FRT 26,67
23 9B.23 | Memasang RH Door Glass Bdy Fxd ke Jig 47,53
on 9B.24 Membersihkan Sisi RH qur Glass Bdy Fxd 36,13
dengan Isopropanol & Aktivator
Memberi Perekat Sisi RH Door Glass Bdy Fxd
25 9B-25 | jengan Sikaflex 250 DB-1/R 113,82
26 9B.26 | Melepas RH Door Glass Bdy Fxd dari Jig 23,14
o7 9B.27 E/Ixttajmasang dan Mengatur RH Door Glass Bdy 287.90
28 9B.28 Mengambil S Windscreen Cowl dan TB Assy 207,76
Windscreen
29 9B.29 | Memasang S Windscreen Cowl 99,01
30 9B.30 | Memasang TB Assy Windscreen ke Jig 19,49
31 9B.31 Membersihkan TB ASQ/ Windscreen dengan 42,81
Isopropanol & Aktivator

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator
TO9B Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | "\ iy Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
Memberi Perekat Sisi TB Assy Windscreen
32 9B-32 | jengan Sikaflex 250 DB-1/R 187,94
33 9B.33 | Méepas TB Assy Windscreen dari Jig 104,36
34 9B.34 | Memasang TB Assy Windscreen 231,25
35 9B.35 | Mengambil Assy RH Finisher D-Pillar Body 52,62
36 9B.36 | Memasang Assy RH Finisher D-Pillar Body 28,62
37 . 9B.37 | Mengambil Assy LH Finisher D-Pillar Body 25,79
38 Nurholis 9B.38 | Memasang Assy LH Finisher D-Pillar Body 38,07 3.262,86
Mengambil Assy Inner Cover Spoiler dan Fill/HD
39 9B.39 Screw+Washr Assy W Spring Washer 4941
Memasang Assy Inner Cover Spoiler dan Fill/HD
40 9B.40 Screw+Washr Assy W Spring Washer 238,05
41 9B.41 | Melakukan Pemeriksaan Unit 55,21
42 9B.42 | Melakukan Pengecapan Pada Form AIC 18,45

Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S(YS96) Operator T10

Setelah Realokasi
Elemen . Wwstd Total WStd
NO | Operator | " erja Uruten Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
1 10.1 Melepas Bungkus Trolley 241,67
2 10.2 Mengambil Tools dan Unit Guard Interior 29,30
3 10.3 Memasang Unit Guard Interior 115,30
4 10.4 Melepas Nut 42,27
Mengambil Sickr Chassis Suspension-No. Black
5 105 dan LH Elastic Bumper 38,22
6 10.6 Memasang Sckr Chassis Suspension-No. Black 16,69
7 10.7 Memasang LH Elastic Bumper 10,66
8 10.8 Mengambil Baggage Elastic Bumper 16,10
9 10.9 Memasang Baggage Elastic Bumper 20,54
10 10.10 | Menyambung Socket Wiring Bagagge Spoiler 141,81
11 10.11 | Mengambil Expanding Nut 22,83
12 10.12 | Memasang Expanding Nut 28,35
Doni Mengambil Assy Trim Panel TRK/LID Center 3.267,73
TR/Coupl & Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R
13 10.13 | ZNNIV SW, Internal Trunk LID Push Button 36,35
TRK/LID A, dan Warning Triangle Trimicro W
Container
Memasang Assy Trim Panel TRK/LID Center
14 10.14 | TR/Coupl & Sheet Metal Screw ST4, 8X19-R 84,07
ZNNIV SW
Memasang Internal Trunk LID Push Button
15 10.15 TRK/LID A 16,20
16 10.16 M emasang Warning Triangle Trimicro W 16,52
Container
Mengambil Assy Spoiler TRK/LID A/Col,
17 10.17 | EXT/Torx-Screw BM6X10-PC-U1-8.8-ZNNIV S, 68,54
dan Filler Plug & Expanding Rivet

Lanjut ...



Lampiran D Tabel Elemen Kerja Mini Countryman F60 Tipe Cooper S (YS96) Operator T10
Setelah Realokasi (Lanjutan)

Elemen . Wwstd Total WStd
No | Operator | "y .o Urutan Kerja (detik/unit) | (detik/unit)
18 10.18 | Memasang Assy Spoiler TRK/LID A/Col 45,67
Memasang EXT/Torx-Screw BM6X10-PC-U1-8.8-
19 10.19 ZNNIV 3, Filler Plug & Expanding Rivet 189,80
Mengambil Assy LH Trim Panel TRK/LID Lateral,
Assy RH Trim Panel TRK/LID Lateral, Assy Trim
20 1020 Panel TRK/LID Upr, dan Fastneing Knob 17.43
Integrated
21 10.21 | Memasang Assy LH Trim Panel TRK/LID Lateral 15,88
22 10.22 | Memasang Assy RH Trim Panel TRK/LID Lateral 20,35
23 10.23 | Memasang Assy Trim Panel TRK/LID Upr 45,43
24 10.24 | Memasang Fastneing Knob Integrated 15,46
25 10.25 | Mengambil RH Waistline Cover SSFXD Body 104,47
26 10.26 | Memasang RH Waistline Cover SSFXD Body 128,90
27 10.27 | Mengambil LH Waistline Cover SSFXD Body 18,93
28 10.28 | Memasang LH Waistline Cover SSFXD Body 97,69
Mengambil Assy LH Side Repeater White dan LH
29 1029 Finisher Sde Turn Sgnal Light Coope 61,94
30 10.30 | Memasang Assy LH Side Repeater White 30,23
31 10.31 Memasang Assy LH Finisher Sde Turn Sgnal 30,93
Light Coope
Mengambil Assy RH Side Repeater White dan RH
32 10.32 Finisher Sde Turn Sgnal Light Coope 3845
33 10.33 | Memasang Assy RH Sde Repeater White 79,39
3 10.34 Memasang RH Finisher Sde Turn Signal Light 29,23
Coope
_ Mengambil LU Passenger Assy Seat FRT Sport
35 Doni 10.35 | Mar/Seat RRBass A.Col, Fillister Head Screw 3737 3.267,73
' With Innenvielzahn dan Finisher Seat Rail FRT '
A.Cal
Memasang LU Passenger Assy Seat FRT Sport
36 10.36 Man/Seat RR Bass A.Col 229,22
37 10.37 Memasang Fillister Head Screw With 89,01
Innenvielzahn
38 10.38 | Memasang Finisher Seat Rail FRT A.Col 151,72
Mengambil LU Passenger Seat FRT Sport
Man/Seat RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw
39 10.39 WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End Cap 57,01
Seat Frt
Memasang LU Passenger Seat FRT Sport
Man/Seat RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw
40 10.40 WTH Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End Cap 357,78
Seat Frt
Mengambil LU Driver Seat FRT Sport Man/Seat
RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw WTH
4l 10.41 Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End Cap Seat 52,62
Frt
Memasang LU Driver Seat FRT Sport Man/Seat
RR Bass A.Col, Chesse-Head Screw WTH
42 10.42 Shoulder + Dogpoint, dan Finisher End Cap Seat 275,18
Frt
43 10.43 | Mengembalikan Tools Ke Rak 26,41
44 10.44 | Melakukan Pemeriksaan Unit 52,68
45 10.45 | Melakukan Pengecapan Pada Form AlIC 23,12







